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@ INGERSOLL WERKZEUGE GMBH - DAS UNTERNEHMEN
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Ingersoll Werkzeuge GmbH ist der Spezialist fiir extrem weich schneidende Fraswerkzeuge
in Standard- und Sonderausfiihrung.

Zusammen mit den sehr erfolgreichen Losungen fiir die Schwerzerspanung und der projektorientierten
Entwicklung von speziellen Werkzeuglosungen bieten wir ein umfassendes Technologie-Potenzial, das
von den unterschiedlichsten Branchen genutzt wird. Dabei ist die enge Kooperation mit unseren
Kunden bei der Entwicklung von technisch anspruchsvollen Problemldsungen die Basis langjéhriger
und dauerhafter Partnerschaften - weltweit. Sowohl kleine und mittelstandische Unternehmen als auch
international agierende Konzerne vertrauen unserer fachlichen Qualifikation und profitieren von der
Zuverlassigkeit und Prozesssicherheit unserer Werkzeuge.
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@ INGERSOLL WERKZEUGE GMBH - THE COMPANY
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Ingersoll Werkzeuge GmbH is specialized in the production of cutting tools with a excellent
vibration-free performance in both standard and special-purpose design.

In addition to very successful solutions for heavy-duty milling and the project-oriented development of
special cutting tool solutions, we offer a whole range of technology potential which is applied by the
most various industries. The close cooperation with our customers for the development of technically
demanding solutions for machining problems is the basis of long-term and durable partnerships
- worldwide. Small as well as medium-sized companies but also international enterprises trust our
professional qualification and profit from the reliability and process security of our cutting tools.
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@ STANDARD PLUS - SPEKTRUM ERWEITERN

Das Standardprogramm von Ingersoll Werkzeuge GmbH umfasst ein umfangreiches und weltweit
etabliertes Sortiment an Zerspanungswerkzeugen, zugeschnitten auf die unterschiedlichsten
Anwendungsfille.

Unser Produktspektrum wird sténdig erweitert und besteht aus Schaftfrasern, Walzenstirnfrasern,
Eckfréaser, Planfrasern, Scheibenfrasern, Formfrasern, Bohrem, Vollhartmetall Werkzeugen, Aufnahmen,
Spannmitteln und Schneidplatten. Mit dem kompletten Programm an Dreh- und Stechwerkzeugen
bieten wir unseren Kunden einen neuen Produktbereich und somit erweiterte Kompetenz aus einer
Hand. Die Entwicklung und Fertigung von Sonderwerkzeugen nach kundenspezifischen Anforderungen
ist ein weiterer Schwerpunkt von Ingersoll Werkzeuge GmbH. Unser Know-how und Erfahrungspotenzial,
verbunden mit dem eigenen Anspruch an Qualitdt, Funktionalitdt und Innovation, gewahrleistet
unseren Kunden die optimale Werkzeuglosung fiir individuelle Bearbeitungsaufgaben, fiir alle Branchen.
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@ STANDARD PLUS - EXPANDING THE RANGE

Ingersoll's standard program comprises a broad and worldwide established range of cutting
tools, suitable for the most various applications.

This range of cutting tools is constantly expanded: End mills, shell end mills, shoulder-type milling
cutters, face mills, slotting cutters, form milling cutters, indexable drills, solid carbide, adaptions, set-up
equipment and indexable inserts. With a complete line of tumning and engraving tools we can now offer
our customers a new group of products, thus expanding our capabilities as a broad-range supplier. The
development and production of special-purpose tools according to customer-specific requirements is
anotherimportantfactorfor Ingersoll Werkzeuge GmbH. Our know-how and great potential of experience,
combined with our own demand for quality, functionality and innovation, guarantees our customers the
optimum cutting tool solution - for individual machining tasks, for all industries.
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@ INGERSOLL WELTWEIT

Ingersoll ist ein weltweit operierender Her-
steller von Frés-, Bohr-, Dreh- und Stechwerk-
zeugen fiir die anspruchsvolle Zerspanung.

Von unseren Hauptproduktionsstatten in Haiger
und Horrheim in Deutschland sowie in Rockford
in den USA werden die internationalen Mérkte
flachendeckend beliefert. Die Vorortberatung und
-betreuung sichert ein Netzwerk an erfahrenen
und qualifizierten Vertretungen in (ber 45
Landern. Unsere Kunden verfiigen somit Giber das
komplette Leistungs- und Servicespektrum von
Ingersoll - wo immer sie auch produzieren.

Marketing Standort Haiger (Deutschland)
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@ INGERSOLL WORLDWIDE

Ingersoll is a worldwide operating manufac-
turer of milling, boring, threading and turning
tools for demanding machining operations.

Our main production plants in Haiger and
Horrheim in Germany as well as Rockford in the
United States, supply customers all over the world.
Experienced and well-trained representatives
in over 45 countries ensure a network of on-site
advice and assistance. Ingersoll's complete range
of performance and service is available to our
customers - all over the world.

Marketing office Rockford (USA)
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@ ALLGEMEINE INFORMATION

Produktpalette.........ccccceeeurernrcinercsuncnns

Bezeichnungssystem.............ccceeevernnenne

(150 Wendeschneidplatten)

Bezeichnungssystem.............cceeeeueecnenane

(Vollhartmetall)

SchneidstoffSorten.....cccceeeeeeereeeeeeeeenenenes
Kapiteliibersicht.............ccceeueeuuennnennne.

B1 Schaftfriser........co.eevvererenssenssnsssenessennns

d

m o

Artikelverzeichnis.........cceeeeuuueeeeceernennnne

® /rigersoll

Cutting Tools
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@ BEZEICHNUNGSSYSTEM 1SO WENDESCHNEIDPLATTEN

nn

PLATTENFORM FREIWINKEL TOLERANZEN PLATTENTYP SCHNEIDKANTENLANGE

J_ﬂ
X

1°-3°

le— | —>

B &

A

4°-6°

&

7°-9°
|—
15°-16°
I
A | £0025 %0005 = 0,025
20°-24° : : :
C | £0025 | %0013 | 0,025 III:I:I
E | +0025 0025 & 0,025 o]
F =003 | 0005 | 0,025
i G | £0025 | 0025 005013
L Ho =003 | 20013 | 0025 D
I 005015 =0005 = 0,025

25°-29°

K' |+0,05-0,15%  £0,013 +0,025

+0,05-0,15?|  £0,013 +0,025
+0,05-0,15%+0,08-0,20°  £0,013 m=. el
+0,05-0,152/£0,08-0,20  +0,025 B = 40-60°
+0,05-0,25%|£0,13-0,38?| +0,05-0,13

Y i

s

\

IPHODPOOE RO §4
& A
.

13°,14°, B = 40-60°
17°,18°19° iﬁz
(N B = 40-60° Pl
e B
00
W 80°
B = 40-60°
U = Hochvorschubgeometrie q/ "Platten mit geschliffenen X Spezialausfiihrung
Z = Spanbrechergeometrie Planschneiden (Beschreibung erforderlich)

10°-12° ) 3
) %je nach PlattengroBe
0 =Sonderwinkel (siehe 1S0-Norm 1832)
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PLATTENDICKE ECKENRUNDUNG SCHNEIDENAUSBIULDUNG SCHNEIDRICHTUNG INTERNE BEREICHE

T

Zum Beispiel:

!

gerundet P = Poliert

- R W = Mit(Breit)
02 r= 02 Schlichschneide
o r= 04 D HR = Hitzerillen
08 1= 08

ms 12 = 12 scharf

16 v 16
24 = 24

gefast

S
\
;

I:I:l_:llrs 00 fiir Durchmesser mit Zoll-

maBen in mm umgerechnet.
MO fiir Durchmesser in
metrischenMaBen.

|

gefast
i iC /UNTT
N
015=1,59 1 Einstellwinkel ,
T1s=1,98 A= 45°
025=2,38 D =60°
T2s=2,78 E=75°
03s=3,18 F=85°
T3s5=3,97 P =90°
045=14,76 Z=andere
055=5,56
065=6,35
075=7,94

09s=9,52 l
=~

2 Freiwinkel der Planschneide
A=3°
B=5°
Cc=7°
D=15°
E=20°
F=25°
G=30°
N=0°
P=11°

Z = andere Freiwinkel

Member IMC Group 1 1
® /ngersoll

Cutting Tools



@ BEZEICHNUNGSSYSTEM VOLLHARTMETALLWERKZEUGE

12

WERKZEUGART

Schaft- oder Aufsteckfraser
mit gerader Schneide

abgesetzte Schaftfréser

Schaft- oder Aufsteckfraser
mit spiralférmiger Schneide

WERKZEUGTYP & TEILUNG
Vollhartmetall, A
1 & 2Schneidreihen,

weite Teilung B

Vollhartmetall,
3 Schneidreihen, C
normale Teilung

Vollhartmetall,
4 &5 Schneidreihen, D
enge Teilung

Vollhartmetall,
6-9 Schneidreihen, J
extra enge Teilung

Vollhartmetall, M

10 und mehr Schneidreihen,

extra enge Teilung N

Rohling P
R
T
U
X
Y
Y4

XXX

WERKZEUGANWENDUNG WERKZEUGDURCHMESSER

Weitwinkelfraser 3-stellige Nummer

z.B. Durchmesser

Kugelfraser - 12,0 mm =120

zylindrisch

90° Schnittwinkel mit
Kantenbruch an der
Schneidecke

90° Schnittwinkel
mit Radius an der
Schneidecke

90° Schnittwinkel - mit
scharfer Schneidecke

60° - 74° Anstellwinkel
45° - 59° Anstellwinkel
1°- 44° Anstellwinkel
AuBenradius Fasfraser
T-Nutfréser

Torus Formfréser
Kugelfraser - spherisch
Gewindefréser

Zentrierbohrer
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SCHNITTLANGE ODER
WERKZEUGFORM

2-stellige Nummer
z.B. Schnittldnge
7,0 mm =07

T0
T
T2
T3
T4
T5
T6
17
T8
T9
TQ
TR
TS
T
UA
ub
UE
UF
UG
UH
uo
U1
U2
us
u9
WE
WF
WG
wo
w1
w2
w3
w4
W5
WR

AUFNAHME CODE

8 mm Zylinderschaft

10 mm Zylinderschaft

12 mm Zylinderschaft

16 mm Zylinderschaft

20 mm Zylinderschaft

25 mm Zylinderschaft
ChipSurfer Gewinde Ts 6

6 mm Zylinderschaft
ChipSurfer Gewinde Ts 8

3 mm Zylinderschaft
ChipSurfer Gewinde Ts 5
ChipSurfer Gewinde Ts 10
ChipSurfer Gewinde Ts 12
ChipSurfer Gewinde Ts 15

7 mm Zylinderschaft

2 mm Zylinderschaft

2,5 mm Zylinderschaft

3,5 mm Zylinderschaft

4,5 mm Zylinderschaft

5,5 mm Zylinderschaft

4 mm Zylinderschaft

5 mm Zylinderschaft

18 mm Zylinderschaft

14 mm Zylinderschaft

9 mm Zylinderschaft

6 mm Weldon DIN 6535 HB
14 mm Weldon DIN 6535 HB
18 mm Weldon DIN 6535 HB
8 mm Weldon DIN 6535 HB
10 mm Weldon DIN 6535 HB
12 mm Weldon DIN 6535 HB
16 mm Weldon DIN 6535 HB
20 mm Weldon DIN 6535 HB
25 mm Weldon DIN 6535 HB
5 mm Weldon DIN 6535 HB

WERKZEUGDREHRICHTUNG

R Rechtes Werkzeug

L Linkes Werkzeug

- Drehrichtungsunabhangig

(rechts/links)
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STANDARD- ODER
SONDERWERKZEUGE

0°-25°
pos. Helix-Winkel

26°-34°
pos. Helix-Winkel

35°-44°
pos. Helix-Winkel

Pos. Helix-Winkel > 45°

0°-25°
neg. Helix-Winkel

26°-34°
neg. Helix-Winkel

35°-44°
neg. Helix-Winkel

neg. Helix-Winkel > 45°
neg. Fase

0°-30°

pos. Helix-Winkel mit
Spanbrecher

31°-44° pos. Helix-Winkel
mit Spanbrecher

> 45° pos. Helix-Winkel
mit Spanbrecher bzw.
neutraler Nutenfraser
positiver Nutenfraser

HPC ungleich geteilt

HPC ungleich geteilt und
ungleicher Spiralwinkel

45° schruppen und schlichten

Hochprézisionswerkzeug

13
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@ SCHNEIDSTOFFSORTEN

Bearbeitung und Material

=
m Beschichtung 150-Bereich EE
(-]

INO5S N10-N25 fiir die Zerspanung von Al:Legierungen und Buntmetallen
. zum Schlichtfrésen von Gusseisenwerkstoffen
INT0K - — -
. zum Schlichtfrésen von Al-Legierungen und Buntmetallen
IN15K - . fiir die Zerspanung von Al-Legierungen und Buntmetallen
. zum Frasen von legierten Stéhlen
IN2004 TiAIN . fiir mittlere Bearbeitung von Graugusswerkstoffen - insbesondere GGV
HO05-H15 o zur Schlichtbearbeitung von gehérteten Stahlen bei mittlerer bis hoher Schnittgeschwindigkeit
P15-P30 . e | zurallgemeinen Bearbeitung von Stahlen bei hohen Schnittgeschwindigkeiten
IN2005 TIAIN M15-M35 ° e | zurallgemeinen Bearbeitung von rostbestéandigen Stahlen
. e | zurallgemeinen Bearbeitung von Gusseisenwerkstoffen
S05-520 . e | zurallgemeinen Frashearbeitung von warmfesten Legierungen undTitan auch fiir Nassbearbeitung
IN2006 TAIN . e | zur Schlichtbearbeitung bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und kleinem ap
. o | zur Schlichthearbeitung von gehérteten Stahlen bis 63 HRC
IN2010 TiAIN . 2ur Schlichtbearbeitung sowie zum Vollbohren von Gusseisenwerkstoffen
P25-P50 o 2ur Hochvorschubbearbeitung von Stéhlen
IN2035 TIAIN M20-M40 o zur Bearbeitung von rostfreiem und austenitischem Stahl und warmfesten Legierungen
§20-530 o vorzugsweise filr die Frasbearbeitung von Materialien der Zerspanungsgruppe ,S"
IN2040 TiAIN . zur Schlichtbearbeitung von unlegierten Stéhlen wie auch Vergiitungsstéhlen
IN2504 TAIN/TiN . e | zum Frésen von Stahlen bei mittleren bis hohen Schnittgeschwindigkeiten
HO05-H25 o e | zum Frésen von gehérteten Stahlen bei mittleren his hohen Schnittgeschwindigkeiten
P15-P30 ° zur Egalisier-, Schruppbearbeitung von Stahlen héherer Festigkeit
IN2505 TIAIN /TiN M15-M35 | e zur allgemeinen Frashearbeitung von rostbestédndigen Stéhlen
505-520 o zur allgemeinen Frésbearbeitung von warmfesten Legierungen
IN2510 TiAIN /TiN . zur allgemeinen Frésbearbeitung von Graugusswerkstoffen und NE-Metallen
: : . zum Frésen von Stahlen mit héherer Festigkeit bei mittlerer Schnittgeschwindigkeit
IN2515 TIAIN /TiN - " - P
o zur allgemeinen Frasbearbeitung von Grauguss und Sphéroguss
P20-P40 o zahe Sorte zur allgemeinen Frashearbeitung von Stahl
IN2530 TAIN /TN M15-M30 | e ur allgeme?nen Bearbe?tung von rostbe.sténdigen Stahlen
o zur allgemeinen Bearbeitung von Gusseisenwerkstoffen
§15-530 o zur allgemeinen Bearbeitung von warmfesten Legierungen
IN2540 TIAIN /TiN . 2ur Eqgalisier-, Schruppbearbeitung von unlegiertem Stahl und Vergiitungsstéhlen
P15-P30 o zur allgemeinen Bearbeitung von Stéhlen
) M15-M35 . zur allgemeinen Bearbeitung von rostbesténdigen Stéhlen
IN4005 TAN/AD, K20-K40 o zur allgemeinen Bearbeitung von Gusseisenwerkstoffen
S05-520 o zur allgemeinen Fésbearbeitung von warmfesten Legierungen und Titan
IN4010 TIAIN /ALO: e 2ur allgemeinen Bearbeitung von Gusseisenwerkstoffen
IN4015 TAN/ALO . zum Frésen von Stihlen mit hoherer Festigkeit bei mittlerer Schnittgeschwindigkeit
3 . zur allgemeinen Frasbearbeitung von Grauguss und Spéhroguss
P20-P40 ° zahe Sorte zur allgemeinen Frésbearbeitung von Stahl
IN4030 TIAIN/ALD, M15-M30 | e zur allgemeinen Frésbearbeitung von rostfreiem und austenitischem Stahl
§15-525 ° zur allgemeinen Bearbeitung von warmfesten Legierungen
. zur Hochvorschubbearbeitung von Stéhlen
IN4035 TIAIN /AL, M20-M40 | e zur Bearbeitung von rostfreiem und austenitischem Stahl und warmfesten Legierungen
§20-S30 . vorzugsweise filr die Frasbearbeitung von Materialien der Zerspanungsgruppe ,S"
IN4040 TIAIN /ALO. . fiir mittlere Frasbearbeitung von unlegierten und Vergiitungsstahlen
) ' fiir das Vollbohren in Stahl, Einsatz nur an der Umfangsschneide
IN6505 | TICN/ALO,/TiN | ATV des UADSTYE=TVollbolrers g
’ ’ fiir das Vollbohren in Stahl, Einsatz nur an der Umfangsschneide
IN6520 TiCN /AL, /TiN P10-P40 des OILI ORI Vollbohrers g
ING535 TION /L0, /TN M20-M35 o zurTrocker?beq'rbe'itung von ros?freiem Stahl ur?d ‘hochwarmfesten Legierunge"n bei hoherem Vc
§15-S30 . vorzugsweise fiir die Frasbearbeitung von Materialien der Zerspanungsgrupp .S
P20-P40 ° zur Hochvorschubbearbeitung von Stahlen
IN7035 TICN/ALO,/TICN | M20-M35 | e zur Bearbeitung von rostfreiem und austenitischem Stahl und warmfesten Legierungen
$15-530 e vorzugsweise fiir die Frasbearbeitung von Materialien der Zerspanungsgrupp ,S"
INOS40 oW P05-P15 J zur Schlichtbearbeitung von Stahl bei mittleren bis hohen Schnittgeschwindigkeiten
I MO5-M15 | e zur Schlichbearbeitung von rostfreiem Stahl bei mittleren bis hohen Schnittgeschwindigkeiten
IN70N - | | «| | [firdieBearbeitung von Grauguss-Werkstoffen bei extrem hohen Schnittgeschwindigkeiten
INGOB ) o fiir die Bearbeitung von oberflichengeharteten Gusswerkstoffen und Hartguss
HO05-H15 o fiir die Bearbeitung von gehartetem Stahl
IN90D - | NO1-N10 | . | | | fiir die Bearbeitung von Aluminium, NE-Metallen und Graphit

4
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|_Anwendung | __Qualitit | 150-Bereich

Frasen

Bohren

VHM

IN2006
IN2004
IN4010
IN2510
IN2005
IN2505
IN4040
IN2540
IN4015
IN2515
IN4030
IN2530
IN6535
IN7035
IN4035
IN2035

IN2010
IN6505
IN6520
IN2505

IN2005

IN2504
IN2006
IN2005

P05-P2
P10-P2

=}

el oo oo el el
N
(=] =] [=] [=] =] =] (=] (=] Cd =] [=] =] (=] [=]

P15-P3
P15-P3
15-P3
15-P3
P20-P3
0-P3
20-P4
P20-P4

20-P4
25-P5
P25-P5

P10-P25
10-P4
P20-P4
15-P3

(=)

5-P2
P05-P2
P15-P3

—o o
(=)
=] =] Ca [=}

K10-K30
K10-K30
M15-M35
M15-M35
K30-K50
K30-K50
M15-M30
M15-M30 K20-K40
M20-M35
M20-M35
M20-M40
M20-M40
M20-M40
M15-M35 K20-K40
M15-M35 K20-K40
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505-520
505-520

§15-525
§15-525
§15-S30
§15-S30
$20-S30
$20-S30

505520
505-520

505-520

H05-H20
HO05-H15

H05-H25
H05-H20

Harter

Zaher

15
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@ KAPITELUBERSICHT

SCHAFTFRASER
Seite 18 -47

WALZENSTIRNFRASER
Seite 48 - 67

ECKFRASER
Seite 68 - 95

PLANFRASER
Seite 96 - 111

SCHEIBENFRASER
Seite 112 -129

FORMFRASER
Seite 130- 143

KOPIER- & TAUCHFRASER
Seite 144 - 195

HIeFEED FRASER
Seite 196 - 215

VOLLHARTMETALL
Seite 216 - 275

BOHRWERKZEUGE
Seite 276 - 337

AUFNAHMEN
Seite 338 - 353
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@ SCHAFTFRASER

Durchmesser-

bereich

9,5-

20-

20-

20-

20-

20-

32

32-

-25

25

-35

-20

-25

-32

-32

32

32

40

40

40

-40

40

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Schnitt-

tiefe

5,7

5,7

5,7

57

12

12

12

1

1"

Beschreibung

PoOS®
Schaftfraser 12J1D..T

P@SH
Schaftfraser 12J1D..W

P@SH
Schaftfraser 12J1D..X

P@SA
Schaftfréser 12J1D...

i P@©SHE
Schaftfraser 12J1P.W

Schaftfréser 12J1P..Z

[ P@SKE
Schaftfraser 12J1P..X

Hie>o0OS*
Schaftfraser 12J1R..W

[ P@OSK
Schaftfraser 12J1R...Z

HiePOS*
Schaftfraser 12J1R..X

HIFPOSeTRIO

Schaftfraser 1KJ1D..W

HIFOSeTRIO

Schaftfraser 1KJ1D..X

Him
Schaftfraser 1KJ1G..W

HIPOSeTIRIO

Schaftfraser 1KJ1G..X

Member IMC Group
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Serie

12J1D..T

12J1D..W

12J1D..X

12J1D...

12J1P.W

12J1P..

N

12J1P.X

12J1R.W

12J1R..Z

12J1R.X

1KI1D..W

1KJ1D..X

1KJ16.W

1KJ16..X

Seite

20

21

22

23

24

26

28

30

32

34

36

37

38

39



@ SCHAFTFRASER

Durchmesser- Schnitt- ) . '
bereich tiefe Beschreibung Serie Seite
2540 s  DIFO=E 1DUTF.W 40

Schaftfraser 1DJ1F..W

. DIlPOS CA
g 25-40 6.2 Schaftfraser 1DJ1F..X 1DJTF.X 4

25-40 16 1AXTK..X 42
25-42 21 Schaftfriser 15X1X. X 15X1X..X 43
s oy ALUSMINATOR g, y
20-40 7,5 1SJ1Y.. W 45
30-42 0,5 RMICRO®VIUL 16F1B..X 46

Schlichtfraser 16F1B..X

Z

=-S=

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 1
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B Hie20S® scHAFTERASER 12J1D...T

AUFNAHME NACH DIN 1835 A @' @3’ @i @ @ @ @

Artikel-Nr.

12J1D010016T1R00 10 10 55 16 57 2 10,0° v 0,03
12J1D012017T2R00 12 12 60 17 5,7 3 6,5° 4 0,04
12J1D016019T3R00 16 16 90 19 5,7 4 4,0° v 0,11
12J1D020017T4R00 20 20 105 19 5,7 5 2,5° 4 0,21
12J1D025065T4R00 25 20 115 65 5,7 7 2,0° v 0,24

Programmier-Radius R1

AOMT060202R AOMT060204R AOMT060208R

T Qpr]/ -
L

3 |ss8 26

AOMT060216R AOCT060204FR-P AOMT060202R-DT1
21,9 &6
S sz 25

UOMT0602TR

21,9
<

waM|
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INOSS | IN2035 | IN2505 | IN2530 [ IN6535 M..
(&)
® & & O

AOMT060202R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,2

AOMT060204R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,4 e e
AOMT060208R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,8 e e
AOMT060216R"  0,06/0,12 positive Geometrie R1,6 e
AOCT060204FR-P  0,05/0,12 NE-Geometrie, poliert RO,4 .
7 AOMT060202R-DT1 0,05/0,12 mit kurzer PKD-Schneide RO,2 .
é UOMT0602TR 0,30/0,80 Hochvorschub-Geometrie @ e e (D
I " Fraskorper nachdrehen @=p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM18-041-00 (0,5Nm) DS-TPO4S (TX-Plus)
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

2 0 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B Hie20S® scHAFTFRASER 12J1D...W

AUFNAHME NACH DIN 1835 B @' @g. @ @ @ @ @
L

Artikel-Nr.

12J1D010018W3R01 9.5 16 80 18 56 57 2 10,5° v 0,09
12J1D010018W3R00 10 16 80 18 56 5,7 2 10,0° v 0,09
12J1D012020W3R01 11,5 16 80 20 56 5,7 3 7,0° 4 0,09
12J1D012020W3R00 12 16 80 20 56 57 3 6,5° 4 0,09
12J1D014022W3R01 13,5 16 80 22 56 57 3 5,5° v 0,09
12J1D014022W3R00 14 16 80 22 56 57 3 52° v 0,09
12J1D016026W3R00 16 16 85 26 61 5,7 4 4,0° v 0,10
12J1D020030W4R00 20 20 90 30 65 5,7 5 2,5° v 0,17
12J1D025040W5R00 25 25 100 40 68 5,7 7 2,0° v 0,31

Programmier-Radius R1

AOMT060202R AOMT060204R AOMT060208R

AOMT060216R AO0CT060204FR-P

&

N

157 2

5
i ﬁ
H‘ 05 2I6 T T
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INO5S | IN2035 | IN2505 [ IN2530 | IN6535 M..
S|

AOMT060202R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,2

UOMT0602TR

AOMT060204R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,4 e e %
AOMT060208R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,8 e e é
AOMT060216R"  0,06/0,12 positive Geometrie R1,6 & I
AOCT060204FR-P  0,05/0,12 NE-Geometrie, poliert R0, 4 @)
AOMT060202R-DT1 0,05/0,12 mit kurzer PKD-Schneide R0,2 .
UOMT0602TR 0,30/0,80 Hochvorschub-Geometrie @ e e CD

"Fraskorper nachdrehen @=p O=M @=K @=N O=5 O=H

=-S=

@ & @
ZUBEHOR \
¢

SM18-041-00 (0,5Nm) DS-TP06S (TX-Plus)

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 2 1
® /ngersoll

Cutting Tools



B HieEoS® scHAFTFRASER 12J1D...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @' @f @ @ @ g% @
L

@D

il
T
H
T
M
@d1

Artikel-Nr.

12J1D010017X4R00 10 9.8 17 5,7 6 2 10° v 0,01
12J1D012023X4R00 12 11.8 23 5,7 6 3 6,5° 4 0,02
12J1D015023X5R00 15 13 23 5,7 8 4 4.4° v 0,02
12J1D016023X5R00 16 13 23 5,7 8 4 4,0° 4 0,03
12J1D020030X6R00 20 18 30 57 10 5 2,5° v 0,06
12J1D025035X7R00 25 21 35 5.7 12 7 2,0° v 0,10
12J1D030043X8R00 30 29 43 5,7 16 8 1,7° v 0,21
12J1D032043X8R00 32 29 43 5,7 16 8 1,6° 4 0,22
12J1D035043X8R00 35 29 43 5,7 16 9 1,4° v 0,24

Programmier-Radius R1

AOMT060202R AOMT060204R AOMT060208R

AOMT060216R AOCT060204FR-P

Q
21,9 &

N

o 57 2,
P

5
i H
H‘ 05 2’6 T T
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INO5S | IN2035 | IN2505 [ IN2530 | IN6535 M..
S|

AOMT060202R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,2

UOMT0602TR

21,9

AOMT060204R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,4 e e
AOMT060208R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,8 e e
AOMT060216R"  0,06/0,12 positive Geometrie R1,6 &
AOCT060204FR-P  0,05/0,12  NE-Geometrie, poliert R0,4 @)
AOMT060202R-DT1 0,05/0,12 mit kurzer PKD-Schneide R0,2 .
UOMT0602TR 0,30/0,80 Hochvorschub-Geometrie @ e e CD
"Fraskorper nachdrehen @=p O=M @=K @=N O=5 O=H

0} & @
ZUBEHOR \
\

SM18-041-00 (0,5Nm) DS-TPO4S (TX-Plus)
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

2 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B HiePoS® scHAFTFRASER 12J1D...

™
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @' @f @w @ @ @ g@
L

Artikel-Nr.

12J1D010016T6R00 10 16 57 6 2 10,0° 0,01
12J1D012017T8R00 12 17 57 8 3 6,5° 0,01
12J1D016019TRROO 16 19 5,7 10 4 4,0° 0,03
12J1D020022TSR00 20 22 5,7 12 5 2,5° 0,05

Programmier-Radius R1

AOMT060202R AOMT060204R AOMT060208R

T Q.Qq, - -
5.8 2,6 2,6

AOMT060216R AOCT060204FR-P AOMT060202R-DT1

4,2

N N
A <

Lozl

UOMT0602TR

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INO5S [ IN2035 [ IN2505 | IN2530 | IN6535 M..
(e}

AOMT060202R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,2

AOMT060204R  0,06/0,12  positive Geometrie R0,4 e &
AOMT060208R  0,06/0,12 positive Geometrie R0,8 e &
AOMT060216R™  0,06/0,12 positive Geometrie R1,6 e
AOCT060204FR-P  0,05/0,12  NEGeometrie, poliert R0,4 O
AOMT060202R-DT1 0,05/0,12 mit kurzer PKD-Schneide R0,2 .
UOMT0602TR 0,30/0,80 Hochvorschub-Geometrie @ e e CD
" Fraskorper nachdrehen @=p O=M @@=k @®=N O=S5 O=H

7
7

@® & @ ®
ZUBEHOR \
&

Durchmesserbereich

=-S=

10 SM18-041-00 (0,5Nm) DS-TPO6S (TX-Plus) ~ WS-0029 (10,0Nm)
12 SM18-041-00 (0,5Nm) DSTP6S (TX-Plus) ~ WS-0030 (15,0Nm)
16 SM18-041-00 (0,5Nm) DSTPO6S (TX-Plus) ~ WS-0044 (28,0Nm)
20 SM18-041-00 (0,5Nm) DSTPO6S (TX-Plus) ~ WS-0059 (28,0Nm)
(@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher (@ = Spannschliissel
® /rigersoll z

Cutting Tools



7
v

==

AUFNAHME NACH DIN 1835 B

Artikel-Nr.

12J1P012020W3R00
12J1P016026W3R00
12J1P020030W4R01
12J1P020030W4R00
12J1P020075W4R00
12J1P025040W5R00
12J1P025085W5R00
12J1P025085W5R01

24

12
16
20
20
20
25
25
25

80
85
90
90
125
100
145
145

20
26
30
30
75
40
85
85

56
61
65
65
100
68
113
113

0 HiIe25S™ SCHAFTFRASER 12J1P..W

1,5°
10,0°
7,0°
7,0°
7,0°
4,40
4,40
4,40

o VW O W O W v o
B NN NN

® /rigersoll

Cutting Tools

NSNS SsSsS S

0,09
0,10
0,18
0,17
0,23
0,31
0,45
0,45



BOMT09T304R BOMT09T308R
22,8 QSBP 228 é;b 2.8 ql\/b
{8 @ i f T
BOMTO09T320R BOMTO9T331R BOCTO9T304FR-P
228 & 228 & ‘zz,s &
il | Hal
BOCTO9T308FR-P BODT09T308R BODT09T308R-001

%o
&
&

22,8 S @28 S

£

228
| & ¢
fB 8 : & : &
© © N2 ©
9.3 3,75 9.3 3,75 3 &l_l»

BODT09T320R-001 ZOMT09T304R

=y s

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung

BOMT09T304R 0100015 positive Geometrie RO,4 N e & & O
BOMTO09T308R 0,10/0,15 positive Geometrie R0,8 @ e e . CD
BOMT09T316R " 0,10/0,15 positive Geometrie R1,6 @ e e

BOMT09T320R " 0,10/0,15 positive Geometrie R2,0 @ e e

BOMT09T331R" 0,10/0,15 positive Geometrie R3,1 @ e e

BOCT09T304FR-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

BOCTO9T308FR-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

BODT09T308R 0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 O

BODT09T308R-001 0,05/0,15 Schlicht-Geometrie, kurz R0,8 O

BODT09T320R-001 0,05/0,15 Schlicht-Geometrie, kurz R2,0 O

ZOMTO09T304R? 0,10/0,15 positive Spanbrecher-Gemetrie R0,4 @ e e . CD

Fraskorper nachdrehen; 2 Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H

7
7

=-S=

® & @
ZUBEHOR \
\

Durchmesserbereich

12-16 SM25-054-00 (1,1Nm) DS-T08S
20-25 SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 2
® /Figérsol/ °

Cutting Tools



7
v

==

0 HiIe2SS™ SCHAFTFRASER 12J1P...Z

MODULARE INNOFIT AUFNAHME

Artikel-Nr.

12J1P016045Z4R00
12J1P020050Z4R00
12J1P020070Z4R00
12J1P025055Z4R00
12J1P025100Z4R00
12J1P032055Z4R00

16
20
20
25
25
32

49
49
49
49
49
49

45
50
70
55
100
55

28
36
56
Y
86
|

© O O VW O o

40
40
40
40
40
40

Member IMC Group

gerso

W BN W N

10,0°
7,0°
7,0°
4,40
440
2,8°

//

Cutting Tools

NS SS S S

0,29
0,32
0,36
0,37
0,51
0,45



BOMT09T304R BOMT09T308R
22,8 QSBP 228 é;b 2.8 ql\/b
{8 @ i f T
BOMTO09T320R BOMTO9T331R BOCTO9T304FR-P
228 & 228 & ‘zz,s &
il | Hal
BOCTO9T308FR-P BODT09T308R BODT09T308R-001

%o
&
&

22,8 S @28 S

£

228
| & ¢
fB 8 : & : &
© © N2 ©
9.3 3,75 9.3 3,75 3 &l_l»

BODT09T320R-001 ZOMT09T304R

=y s

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung

BOMT09T304R 0100015 positive Geometrie RO,4 N e & & O
BOMTO09T308R 0,10/0,15 positive Geometrie R0,8 @ e e . CD
BOMT09T316R " 0,10/0,15 positive Geometrie R1,6 @ e e

BOMT09T320R " 0,10/0,15 positive Geometrie R2,0 @ e e

BOMT09T331R" 0,10/0,15 positive Geometrie R3,1 @ e e

BOCT09T304FR-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

BOCTO9T308FR-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

BODT09T308R 0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 O

BODT09T308R-001 0,05/0,15 Schlicht-Geometrie, kurz R0,8 O

BODT09T320R-001 0,05/0,15 Schlicht-Geometrie, kurz R2,0 O

ZOMTO09T304R? 0,10/0,15 positive Spanbrecher-Gemetrie R0,4 @ e e . CD

Fraskorper nachdrehen; 2 Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H

7
7

=-S=

® & @
ZUBEHOR \
\

Durchmesserbereich

16 SM25-054-00 (1,1Nm) DS-T08S
20-32 SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 2 7
® /ngersoll

Cutting Tools



7
v

==

28

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr.

12J1P012030X4R00
12J1P015030X5R00
12J1P016035X5R00
12J1P020035X6R01
12J1P020035X6R00
12J1P025035X7R00
12J1P032043X8R01
12J1P032043X8R00

12
15
16
20
20
25
32
32

30
30
35
35
35
35
43
43

O VW O W O W v o

10
10
12
16
16

0 Hie2SS™ SCHAFTFRASER 12J1P...X

1,5°
12,0°
10,0°
7,0°
7,00
4,40
2,8°
2,8°

gRERE W NN NN =

® /rigersoll

Cutting Tools

@d1

NSNS SSKS S

0,02
0,03
0,03
0,07
0,06
0,09
0,20
0,20



BOMT09T304R BOMT09T308R
22,8 QSBP 228 é;b 2.8 ql\/b
{8 @ i f T
BOMTO09T320R BOMTO9T331R BOCTO9T304FR-P
228 & 228 & ‘zz,s &
il | Hal
BOCTO9T308FR-P BODT09T308R BODT09T308R-001

%o
&
&

22,8 S @28 S

£

228
| & ¢
fB 8 : & : &
© © N2 ©
9.3 3,75 9.3 3,75 3 &l_l»

BODT09T320R-001 ZOMT09T304R

=y s

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung

BOMT09T304R 0100015 positive Geometrie RO,4 N e & & O
BOMTO09T308R 0,10/0,15 positive Geometrie R0,8 @ e e . CD
BOMT09T316R " 0,10/0,15 positive Geometrie R1,6 @ e e

BOMT09T320R " 0,10/0,15 positive Geometrie R2,0 @ e e

BOMT09T331R" 0,10/0,15 positive Geometrie R3,1 @ e e

BOCT09T304FR-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

BOCTO9T308FR-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

BODT09T308R 0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 O

BODT09T308R-001 0,05/0,15 Schlicht-Geometrie, kurz R0,8 O

BODT09T320R-001 0,05/0,15 Schlicht-Geometrie, kurz R2,0 O

ZOMTO09T304R? 0,10/0,15 positive Spanbrecher-Gemetrie R0,4 @ e e . CD

Fraskorper nachdrehen; 2 Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H

7
7

=-S=

® & @
ZUBEHOR \
\

Durchmesserbereich

12-16 SM25-054-00 (1,1Nm) DS-T08S
20-32 SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 2 9
® /ngersoll

Cutting Tools



7
v
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AUFNAHME NACH DIN 1835 B

Artikel-Nr.

12J1R020030W4R00
12J1R025040W5R01
12J1R025040W5R00
12J1R032040W5R00
12J1R032038W6R00

20
25
25
32
32

20
25
25
25
32

90
100
100
100
100

30
40
40
40
38

65
68
68
68
64

B HiIe=OS™ SCHAFTFRASER 12J1R..W

12 2
12 2
12 E
12 4
12 4

7,0°
79°
7,9°
5,0°
5,0°

® /rigersoll

Cutting Tools

S A R

0,17
0,32
0,30
0,33
0,51



BOMT130404R BOMT130408R BOMT130416R

125 4,85 t 125 4,85
BOMT130420R BOMT130424R BOMT130431R
& t@/ by

12,5 4,85 t 12,5 4,85
BOMT130440R BOCT130404FR-P BOCT130408FR-P

‘ 24 Q_uo tm QQP/ tm @?/
12,3 46 125 438 E 125 4.8

ZOMT130404R

T
Eom

85

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2035| IN2505 | IN2530 IN4030

BOMT130404R  012/020  positive Geometrie RO,4 ® & & @ O
BOMT130408R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,8 @ e e . CD
BOMT130416R 0,12/0,20 positive Geometrie R1,6 e e

BOMT130420R 0,12/0,20 positive Geometrie R2,0 e e

BOMT130424R" 0,12/0,20 positive Geometrie R2,4 e e

BOMT130431R"  012/020  positive Geometrie R3,1 ®© & &

BOMT130440R™" 0,12/0,20 positive Geometrie R4,0 e e

BOCT130404FR-P  0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,4 .

BOCT130408FR-P  0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,8 O

ZOMT130404R? 0,12/0,20 positive Spanbrecher-Geometrie RO,4 @ e e . CD

DFraskorper nachdrehen; ?Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 O=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM35-088-10 (3,0Nm) DST10S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1
® /Figérsol/ ’

Cutting Tools



7
v
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32

MODULARE INNO-FIT AUFNAHME

Artikel-Nr.

12J1R020050Z4R00
12J1R020070Z4R00
12J1R025055Z4R00
12J1R025100Z4R00
12J1R032055Z4R00
12J1R032135Z4R00

20
20
25
25
32
32

49
49
49
49
49
49

50
70
55
100
55
135

36
56
42
87
42
122

®/ng

Cutting Tools

12
12
12
12
12
12

B HiIe2OS™ SCHAFTFRASER 12J1R...Z

Member IMC Group

02 70
02 70
037
02 7%
0 4 50
0 3 50
ersoll

NS SS S S

0,31
0,35
0,36
0,51
0,43
0,84



BOMT130404R BOMT130408R BOMT130416R

125 4,85 t 125 4,85
BOMT130420R BOMT130424R BOMT130431R
& t@/ by

12,5 4,85 t 12,5 4,85
BOMT130440R BOCT130404FR-P BOCT130408FR-P

‘ 24 Q_uo tm QQP/ tm @?/
12,3 46 125 438 E 125 4.8

ZOMT130404R

T
Eom

85

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2035| IN2505 | IN2530 IN4030

BOMT130404R  012/020  positive Geometrie RO,4 ® & & @ O
BOMT130408R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,8 @ e e . CD
BOMT130416R 0,12/0,20 positive Geometrie R1,6 e e

BOMT130420R 0,12/0,20 positive Geometrie R2,0 e e

BOMT130424R" 0,12/0,20 positive Geometrie R2,4 e e

BOMT130431R"  012/020  positive Geometrie R3,1 ®© & &

BOMT130440R™" 0,12/0,20 positive Geometrie R4,0 e e

BOCT130404FR-P  0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,4 .

BOCT130408FR-P  0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,8 O

ZOMT130404R? 0,12/0,20 positive Spanbrecher-Geometrie RO,4 @ e e . CD

DFraskorper nachdrehen; ?Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 O=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM35-088-10 (3,0Nm) DST10S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

® /rigersoll 33

Cutting Tools



7
v
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34

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr.

12J1R020035X6R00
12J1R025035X7R01
12J1R025035X7R00
12J1R032043X8R00
12J1R035043X8R00
12J1R040043X8R01
12J1R040043X8R00

20
25
25
32
35
40
40

35
35
35
43
43
43
43

10
12
12
16
16
16
16

B HiIe2OS™ SCHAFTFRASER 12J1R...X

7,0°
7,9°
79°
5,0°
4,2°
3,2°
3,2°

g R W NN

® /rigersoll

Cutting Tools

@di

NS SN NSNS NS

0,06
0,09
0,08
0,19
0,20
0,25
0,23



BOMT130404R BOMT130408R BOMT130416R

125 4,85 t 125 4,85
BOMT130420R BOMT130424R BOMT130431R
& t@/ by

12,5 4,85 t 12,5 4,85
BOMT130440R BOCT130404FR-P BOCT130408FR-P

‘ 24 Q_uo tm QQP/ tm @?/
12,3 46 125 438 E 125 4.8

ZOMT130404R

T
Eom

85

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2035| IN2505 | IN2530 IN4030

BOMT130404R  012/020  positive Geometrie RO,4 ® & & @ O
BOMT130408R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,8 @ e e . CD
BOMT130416R 0,12/0,20 positive Geometrie R1,6 e e

BOMT130420R 0,12/0,20 positive Geometrie R2,0 e e

BOMT130424R" 0,12/0,20 positive Geometrie R2,4 e e

BOMT130431R"  012/020  positive Geometrie R3,1 ®© & &

BOMT130440R™" 0,12/0,20 positive Geometrie R4,0 e e

BOCT130404FR-P  0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,4 .

BOCT130408FR-P  0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,8 O

ZOMT130404R? 0,12/0,20 positive Spanbrecher-Geometrie RO,4 @ e e . CD

DFraskorper nachdrehen; ?Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 O=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM35-088-10 (3,0Nm) DST10S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

® /figérsoll 3

Cutting Tools



B HIPOSESTRIO SCHAFTFRASER 1KJ1D...W

T e - O
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @ @ @» @ &)

Artikel-Nr.

1KJ1D020025W4R00 20 20 90 25 65 7 2 By v 0,17
1KJ1D020075W4R00 20 20 125 75 100 7 2 3,3° 4 0,24
1KJ1D025030W5R00 25 25 100 30 68 7 3 2,8° v 0,31
1KJ1D025085W5R00 25 25 145 85 113 7 3 2,8° v 0,43
1KJ1D032040W6R00 32 32 110 40 74 7 5 1,8° v 0,59
1KJ1D040040W6R00 40 32 115 40 75 7 6 1,3° v 0,69
THLS060404R THLS060404R-HR THES060404R

f — 34 5 - 34, 5 - 34,

A V 2@#

THLS060416R THES060404FR-P

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2035 [ IN2505 | IN2510 | IN2530 | IN2540 N4030

THES060408FR-P

THLS060404R 0,08/0,12 positive Geometrie R0,4 @ e .

THLS060404R-HR  0,08/0,12 hoch-positive Geometrie R0,4 e e

THES060404R 0,08/0,12 positive Geometrie, geschliffen RO,4 e

THLS060408R 0,08/0,12 positive Geometrie R0,8 @ e . e . .
THLS060408R-HR  0,08/0,12 hoch-positive Geometrie R0,8 @ e e

THES060408R 0,08/0,12 positive Geometrie, geschliffen R0,8 e

THLS060416R 0,08/0,12 positive Geometrie R1,6 e

THES060404FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R0,4 .

THESO60408FR-P  0,050,30  NEGeometrie, poliert R0,8 O

@-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

. ® & @
ZUBEHOR \\\\\\\

SM25-065-R0(1,1Nm) DS-T08S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

3 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B HIPOSETRIO  SCHAFTFRASER 1KJ1D...X

2 - 4 .
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ @ @» @ )

Artikel-Nr.

1KJ1D020035X6R00 20 18 35 7 10 2 3,3° 4 0,06
1KJ1D025035X7R00 25 21 35 7 12 3 2,8° v 0,09
1KJ1D032043X8R00 32 29 43 7 16 5 1,8° v 0,22
1KJ1D035043X8R00 35 29 43 7 16 5 1,6° v 0,22
1KJ1D040043X8R00 40 29 43 7 16 6 1,3° 4 0,28
THLS060404R THLS060404R-HR THES060404R

£ — 34 £ — 34 £ —

THLS060408R-HR

THLS060408R

S - ARV

THLS060416R THES060404FR-P THES060408FR-P

iv%‘

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung .
THLS060404R 0,08/0,12 positive Geometrie R0,4 @ e .

THLS060404R-HR  0,08/0,12 hoch-positive Geometrie R0,4 e e

THES060404R 0,08/0,12 positive Geometrie, geschliffen R0,4 &

THLS060408R 0,08/0,12 positive Geometrie R0,8 @ e . e . .
THLS060408R-HR  0,08/0,12 hoch-positive Geometrie R0,8 @ e e

THES060408R 0,08/0,12 positive Geometrie, geschliffen R0,8 e

THLS060416R 0,08/0,12 positive Geometrie R1,6 e

THES060404FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert RO,4
THES060408FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R0,8

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

@ & @
ZUBEHOR \
S

SM25-065-R0 (1,1Nm) DS-T08S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Gmup 3 7
® /ngersoll

Cuttlng Tools

7
7



B HIEPOSeTRIO' SCHAFTFRASER 1KJ16G...W

T - 4 .
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @ @ @w @ ©

Artikel-Nr.
1KJ1G032040W6R00 32 32 110 40 74 1 3 3,2° 4 0,55
1KJ1G040040W6R00 40 32 110 40 74 1 4 2,0° v 0,63
THES100504R THLS100508R THLS100508R-HR
- 5 5 -
= & 2107 5

THES100508R THLS100516R

X .6 1

THLS100524R THES100504FR-P

5

: u g \ ¥ > b‘ g -.,’._-\ g
& @107 5 & 2107 5 ‘ ‘ o | |o07 s ‘ ‘
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN20 IN2510 | IN2530 | IN2540 | IN4030 .

THES100504R 0,10/0,20 positive Geometrie, geschliffen RO,4 e

THLS100508R 0,10/0,20 positive Geometrie R0,8 @ e . e . .
THLS100508R-HR  0,08/0,20 hoch-positive Geometrie R0,8 @ e e

THES100508R 0,10/0,20 positive Geometrie, geschliffen R0,8 e

THLS100516R 0,10/0,20 positive Geometrie R1,6 e

THES100516R 0,10/0,20 positive Geometrie, geschliffen R1,6 e

THLS100524R 0,10/0,20 positive Geometrie R2,4 e

THES100504FR-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R0,4
THES100508FR-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert RO,8

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=5s C=H

I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM40-100-R0 (4,5Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

3 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B HIRPOSeTRIO' SCHAFTFRASER 1KJ16...X

2 - 4 .
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ @ @w @ )

L

=

[%]5)
|
|
1
([
i
I
M
@d1

Artikel-Nr.
1KJ1G032043X8R00 32 29 43 1 16 3 3,2° v 0,18
1KJ1G035043X8R00 35 29 43 1 16 3 2,4° v 0,19
1KJ1G040043X8R00 40 29 43 1 16 4 2,0° v 0,22
THES100504R THLS100508R THLS100508R-HR
= 5 z e 5
= & 107 5
THES100508R THLS100516R
- 5
= & @107 5
THES100504FR-P

THLS100524R

5

A - ‘

13
Rz 107 5

& | | g7 s ‘ ‘ & 2107 5
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2035 | IN2505 [ IN2510 | IN2530 | IN2540 | IN4030 .
THES100504R 0,10/0,20 positive Geometrie, geschliffen RO,4 e
THLS100508R 0,10/0,20 positive Geometrie R0,8 @ e . e . .
THLS100508R-HR ~ 0,08/0,20  hoch-positive Geometrie R0,8 ® & &
THES100508R 0,10/0,20 positive Geometrie, geschliffen R0,8 e
THLS100516R 0,10/0,20 positive Geometrie R1,6 e
THES100516R 0,10/0,20 positive Geometrie, geschliffen R1,6 e
THLS100524R 0,10/0,20 positive Geometrie R2,4 e

THES100504FR-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R0,4
THES100508FR-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R0,8

@=p O=M @=K @=N O=5 C=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM40-100-R0 (4,5Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 9
® /Figérsol/ ’

Cutting Tools



AUFNAHME NACH DIN 1835 B

Artikel-Nr. L1 L2

a z @

1DJ1F025030W5R00 25 25 100 30 68 6,2 2 v 0,32
1DJ1F032040W6R00 32 32 110 40 74 6,2 3 v 0,59
1DJ1F040040W6R00 40 32 115 40 79 6,2 4 v 0,66
WNGU090404R WNGU090408R WNGU090416R

23,6 T— 23,6 3.6 o

: &,

29.26 /')0"7 4,76 29,26 /')% H 4,76 29,26 ‘e 4,76
WNGU090404FR-P WNGU090408FR-P

3.6 236

29,26 %, 4,76 29,26 /')\00 H 4,76
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung |N10K IN2035 [ IN2505 | IN2510 | IN2530 [ IN2540 ..
3

WNGU090404R 0,08/0,22 positive Geometrie R0,4 @ e . e .
WNGUO090408R 0,08/0,22 positive Geometrie R0,8 e . e .
WNGU090416R 0,08/0,22 positive Geometrie R1,6 e

WNGUO090404FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert RO,4
WNGUO090408FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R0,8

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM30-085-10(2,0Nm) DST09S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

40 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr.

1DJ1F025035X7R00
1DJ1F032043X8R00
1DJ1F040043X8R00

WNGU090404R

3.6 T 236
Lo Lo H
29.26 N 4,76 29,26 X8 4,76

WNGU090404FR-P

g — 23,6
@ 29.26 4\0” j 4,76 29,26 /')\% H 4,76
Ausfiihrung |N10K IN2035 [ IN2505 | IN2510 | IN2530 [ IN2540 ..
(@]

Artikel-Nr. fz(min/max)

WNGU090404R 0,08/0,22
WNGU090408R 0,08/0,22
WNGU090416R 0,08/0,22
WNGU090404FR-P  0,05/0,30
WNGU090408FR-P  0,05/0,30

25 21 35 6,2 12 2
32 29 43 6,2 16
40 29 43 6,2 16 4

™
\\

SCHAFTFRASER 1DJ1F...X

WNGU090408R WNGU090416R

23,6

29,26 4,76

WNGU090408FR-P

23,6

positive Geometrie R0,4 @ e . e .
positive Geometrie R0,8 e . e .
positive Geometrie R1,6 e

NE-Geometrie, poliert RO,4
NE-Geometrie, poliert RO,8

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
7

==

. ®
ZUBEHOR

N
&

.

SM30-085-10 (2,0Nm) DS-T09S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 4 1
® /ngersoll

Cutting Tools



I N\

==

LILJ" SCHAFTFRASER 1AX1K...X

0 HiPoSe

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

|
M
@d1

Artikel-Nr.
1AX1K025043X7R00 25 21 43 16 12 2 22° v ?
1AX1K032043X8R00 32 29 43 16 16 3 16,5° v ?
1AX1K040043X8R00 40 29 43 16 16 3 11,5° v ?
XECT160504FR-P XECT160508FR-P XECT160516FR-P
yoas ﬂ* & ofeas S gless &0
7
18 5] , 3 , @
225 59 — 225 59 225 ,u |59
XECT160520FR-P XECT160524FR-P XECT160530FR-P
%/e4s @ gl 245 ,y.‘* 05 o
9] & ( qd @
h —u—iﬁ 21,2 ’ ‘ 59 ”Uj

XECT160532FR-P XECT160540FR-P

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung .......
XECT160504FR-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R0, 4 O
XECT160508FR-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert RO,8 .
XECT160516FR-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R1,6 .
XECT160520FR-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R2,0 .
XECT160524FR-P  0,05/0,35  NE-Geometrie, poliert R2,4 @
XECT160530FR-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R3,0 O
XECT160532FR-P  0,05/035  NEGeometrie, poliert R3,2 O
XECT160540FR-P"  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R4,0 .
XECT160550FR-P"  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R5,0 .
"Fraskorper nachdrehen @=-P O=M @=K @=N O=5 C=H

- v ® |
ZUBEHOR N\
&

Durchmesserbereich

25 SM40-080-20 (4,5Nm) DST15S
32-40 SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

42 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr.
15X1X025043X7R00 25 21 43 21 12 1 20,0° v 0,12
15X1X032043X8R00 32 29 43 21 16 2 15,0° v 0,15
15X1X042053X8R00 42 29 53 21 16 3 10,0° v 0,20
XEET250408R-P XEET250416R-P

@4,4 QPQ’

7@ |l

2
XEET250440R-P XEET250450R-P
&5 ==
42

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung

XEET250408R-P 0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R0,8
XEET250416R-P 0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R1,6
XEET250432R-P 0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R3,2
XEET250440R-P 0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R4,0
XEET250450R-P"  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R5,0

DFraskérper nachdrehen @=p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
S

SM40-070-00 (4,5Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 43
® /ngersoll

Cutting Tools



B ALUSMIIN/ATOIR SCHAFTFRASER 15U16...X

e
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ g? @W

Artikel-Nr.

15U1G025035X7R00 25 21 35 8,4 12 2 7,0° v 0,08
15U1G032043X8R00 32 29 43 8,4 16 3 6,0° v 0,18
15U1G040043X8R00 40 29 43 84 16 3 4,0° v 0,22
SHET110502FR-P SHET110505FR-P SHET110508FR-P

i g q

SHET110516FR-P SHET110532FN-P
@44 & @44 @i‘ ifl:—':-x 244 Q,:;P
SHET110540FN-P

Q

g 1

o]

T —— wa| ||| ]|
3

SHET110502FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert RO,2
SHET110505FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R0,5
SHET110508FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert RO,8
SHET110516FR-P 0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R1,6
SHET110524FN-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R2,4
SHET110532FN-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R3,2
SHET110540FN-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R4,0

@=pP O=M @®@=K @®=N O=S5 C=H

I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

44 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



" SCHAFTFRASER 1SJ1Y...W

o> . 4
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @ @ @l @

Artikel-Nr.

15J1Y020034W5R00 20 25 100 34 68 7,5 2 0,7° 4 0,30
15J1Y020034W5R01 20 25 100 34 68 7,5 3 0,7° v 0,30
15J1Y025039W5R00 25 25 105 39 73 7.5 3 0,4° 4 0,36
15J1Y025039W5R01 25 25 105 39 73 7.5 4 0,4° 4 0,36
15J1Y032039W6R00 32 32 110 39 74 7.5 3 0,3° v 0,59
15J1Y032039W6R01 32 32 110 39 74 7.5 5 0,3° v 0,60
15J1Y040039W6R00 40 32 120 39 84 7,5 4 0,2° v 0,73
1SJ1Y040039W6R01 40 32 120 39 84 7.5 6 0,2° v 0,74

ZGM212R101

DGM212R100

ot

_BA_I
/A 1
U

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung N2004 [ IN2505 | IN2530 | IN4015 | IN4030 | IN4035 ..
DGM212R100 0,100,15 positive Geometrie R0,4 ® & D

DGM212R101 0,10/0,15 positive Geometrie R0,8 0 e O e @

ZGM212R101 0,10/0,15 positive Spanbrecher-Geometrie R0,8 e @

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

7
7

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM30-082-20 (2,0Nm) DS-TP08S (TX-Plus)

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Gmup 4 5
® /ngersoll

Cuttlng Tools



P MICRO®\VIIUL SCHLICHTFRASER 16F1B...X

oz 2
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS 6? @

Artikel-Nr.
16F1B030043X8R00 30 28 43 0,5 5,5 16 1 v 0,21
16F1B035043X8R00 35 29 43 0,5 55 16 2 v 0,24
16F1B040043X8R00 40 29 43 0,5 55 16 2 v 0,28
16F1B042043X8R00 42 29 43 0,5 55 16 2 v 0,29
YDA323L114

4.4 - 22
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | INO560 [ IN2010 | IN2040 ....

S|

YDA323L114 1/5 verkiirzte Breitschlichtschneide R1,0 . O . .
@=p O=M @@=k O®=N O=5 O=H

I N\

==

® & @ ® ‘®
0 \ Q
ZUBEHOR \\\\\\\\ “i\;\‘\\\\

SM40-110-00 (4,5Nm) DST15S 5C050-01
& (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher (@ = Einstellschraube

46 Member IMC Group
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@ WALZENSTIRNFRASER

Durchmesser- Schnitt- ) ) .
% bereich tiefe Beschreibung Serie Seite
é
16-25 16,5-27  FEEE 22J3D.W 50
Walzensnrnfraser22J3D.,.W
y @
16-25 17-27 POS 22030..2 51
Walzenstlrnfraser22J3D“.Z
- .
< 25-32 2%-30  HiRPOS 203P.W 52
{\Sg Walzenstimfréser 22J3P..W
e
5
I cE
25-40 26-42,5 Hi S 22J3P..2 53
Walzenstirnfréser 22J3P..Z
s - -
i 32-40 35.00  HIGFOS 20R.W 54
- Walzenstimfraser 22J3R.. W
n
4 "
{0} 32-63 35135 HIGFOS 2I3R.2 56
5 Walzenstimfraser 22J3R...Z
A
M CE
40-80 35-46  HIGPOS 203R..F 58
Walzenstimfraser 22J3R...F
I CE
63-100 45-88 Hi S 22J3G..F 60
Walzenstirnfréser 22J3G...F
W R
40-80 45-146 Hi S 22J36G..1 62
Walzenstimfraser 22J3G...Z
32-50 36-50 25J3Y..Z 64
a5
o 1 63-125 33-85 2EJ3J..F 65
] )
63-125 33-85 Walzenstirnfraser 2EJ4J...F 2EALE 66

.

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

48
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Cutting Tools



Durchmesser- Schnitt- . . .
bereich tiefe Beschreibung Serie Seite

=-S=

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 49
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Cutting Tools



B =20 % WALZENSTIRNFRASER 22J3D..W

p™ 2
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @ @W @

L
L2
[a) " T\“— /| -l I
S T S ", |
A
LSS ]

Artikel-Nr.

22J3D016017W3R00 16 16 80 30 56 16,5 6 2 4,0° v 0,10
22J3D019022W4R00 19 20 85 32 60 22 12 3 2,6° 4 0,16
22J3D020022W4R00 20 20 85 32 60 22 12 3 2,5° 4 0,16
22J3D022022W4R00 22 20 85 32 60 22 16 4 2,3° v 0,17
22J3D025027W5R00 25 25 95 36 63 27 20 4 2,0° 4 0,29

AOMT060202R AOMT060204R AOMT060208R

Y
i -
5.8 2,6

AOMT060216R AOCT060204FR-P

~
<l

O,

21,9 &

L]
‘;‘_, 57 25 3 2,6
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INOSS | IN2035 | IN2505 [ IN2530 | IN6535 ...

AOMT060202R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,2 @ e e CD
AOMT060204R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,4 e e
AOMT060208R  0,06/0,12 positive Geometrie RO, e &
AOMT060216R™  0,06/0,12 positive Geometrie R1,6 e
AOCT060204FR-P  0,05/0,12 NE-Geometrie, poliert RO,4 .
VFraskorper nachdrehen @=pP O=M @®=K @®=N O=S5S C=H

7R
ZUBEHOR \
&

SM18-041-00 (0,5Nm) DS-TPO4S (TX-Plus)
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

5 0 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B Hie=20S® WALZENSTIRNFRASER 22J3D...2

MODULARE INNOFIT AUFNAHME

Artikel-Nr.

22J3D016017Z4R00 16 49 45 32 17 40 6 2 4,0° v 0,27

22J3D020022Z4R00 20 49 45 32 22 40 12 3 2,5° v 0,28
22J3D025027Z4R00 25 49 55 43 27 40 20 4 2,0° 4 0,34
AOMT060202R AOMT060204R AOMT060208R

N

AOMT060216R AOCT060204FR-P

o,
21,9 &

L‘_ 25

e

2,6

INOSS | IN2035 [ IN2505 | IN2530 | IN6535 ...

4,2
]

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung
AOMT060202R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,2 @ e e CD
AOMT060204R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,4 e e
AOMT060208R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,8 e e
AOMT060216R™ 0,06/0,12 positive Geometrie R1,6 e
AOCT060204FR-P  0,05/0,12  NEGeometrie, poliert R0,4 O
Fraskorper nachdrehen @=-p O=M @=K @=N O=5 C=H

@ & @
ZUBEHOR \
&

SM18-041-00 (0,5Nm) DS-TP06S (TX-Plus)

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 5 1
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Cutting Tools
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B HiIe[25S™ WALZENSTIRNFRASER 22J3P..W

p™ 2
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @ @ @W

Artikel-Nr.

22J3P025026WSR00 25 25 100 40 68 26 6 2 4.4° v 0,28
22J3P032034W6R01 32 32 110 50 74 34 8 2 2,8° v 0,56
22J3P032034W6R00 32 32 110 50 74 34 12 3 2,8° 4 0,52
BOMTO09T304R BOMTO09T308R BOMTO09T316R

%4

T

BOMTO9T320R BOMTO09T331R BOCTO9T304FR-P
22,8 Qp“
-7
9.3 3,75
BOCT09T308FR-P ZOMTO09T304R

228

ol = 8 gtuq B

375 375
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2035 | IN2504 [ IN2505 IN2530|N6535

©

BOMTO09T304R 0,10/0,15 positive Geometrie R0,4 e e . CD
BOMTO9T308R 0,10/0,15 positive Geometrie R0,8 @ e e . CD
BOMTO09T316R™ 0,10/0,15 positive Geometrie R1,6 @ e e

BOMTO9T320R"  0,10/0,15 positive Geometrie R2,0 \g) e &

BOMTO09T331R" 0,10/0,15 positive Geometrie R3,1 @ e e

BOCTO9T304FR-P  0,050,20  NEGeometrie, poliert R0,4 O

BOCTO9T308FR-P  0,050,20  NEGeometrie, poliert R0,8 O

BODTO9T308R 0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8

ZOMTO09T304R? 0,10/0,15 positive Spanbrecher-Gemetrie RO,4 @ e e . CD

DFraskorper nachdrehen; ? Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Z&hnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

5 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B eSS ™ WALZENSTIRNFRASER 22J3P...2

p™ 2
MODULARE INNOFIT AUFNAHME @ @ @I
‘ L

Artikel-Nr.

22J3P025026Z4R00 25 49 55 43 26 40 6 2 4,4° v 0,33
22J3P028034Z4R00 28 49 72 60 34 40 8 2 37° v 0,42
22J3P032034Z4R01 32 49 72 60 34 40 8 2 2,8° v 0,51
22J3P032034Z4R00 32 49 72 60 34 40 12 3 2,8° v 0,48
22J3P040043Z4R00 40 49 72 60 42,5 40 20 4 2,4° v 0,58
BOMTO09T304R BOMTO09T308R BOMT09T316R

6

6.6

oa] el
BOCTO9T304FR-P

28 Y
&
©
©
9,3

BOMTO09T320R BOMTO09T331R

22,8 &

228 & 22 S
|
T {1
75
»
75

g S
9,3 3,
3 :'Tj 9,3 3
BOCTO9T308FR-P BODTO9T308R ZOMTO9T304R
2.8
9.3

%]

o

%

2
>

Sah) g B

= 8 = 8

J{» 93 375 3 375
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INT0K™ [ IN2035 | IN2504 | IN2505 | IN2530 | IN4030 | IN6535 .
3

BOMTO09T304R 0,10/0,15 positive Geometrie R0,4 e e

BOMTO9T308R 0,10/0,15  positive Geometrie R0,8 © e & & O

BOMT09T316R" 0,10/0,15 positive Geometrie R1,6 @ e e

BOMTO09T320R " 0,10/0,15 positive Geometrie R2,0 @ e e

BOMTO9T331R" 0,10/0,15 positive Geometrie R3,1 @ e e

BOCTO9T304FR-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

BOCTO9T308FR-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,8 . B
BODT09T308R 0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 O é
ZOMTO09T304R? 0,10/0,15 positive Spanbrecher-Gemetrie R0,4 @ e e . CD I

DFraskorper nachdrehen; 2 Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H

=-S=

@ & @
ZUBEHOR \
S

SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 5 3
® /ngersoll

Cutting Tools



B HIe[25S™ WALZENSTIRNFRASER 22J3R...W

p™ 2
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @ @I @

Artikel-Nr.

22J3R032035W6R00 32 32 110 48 74 35 2 5,0° v 0,50
22J3R040046W6R01 40 32 130 65 94 46 2 32° v 0,77
22J3R040046W6R00 40 32 130 65 94 46 12 3 3,2° v/ 0,71

7
v

==

54 Member IMC Group
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BOMT130404R BOMT130408R BOMT130416R
125 4,85 t 125 4,85
BOMT130420R BOMT130424R BOMT130431R
& t@/ by
12,5 4,85 t 12,5 4,85
BOMT130440R BOCT130404FR-P BOCT130408FR-P
* 24 Q?o tm QQP/
12,3 46 125 48 E
ZOMT130404R

T
Eom

85

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2035 [ IN2505 | IN2530 IN4030

BOMT130404R  012/020  positive Geometrie RO,4 ® & & @ O
BOMT130408R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,8 @ e e . CD
BOMT130416R 0,12/0,20 positive Geometrie R1,6 e e

BOMT130420R 0,12/0,20 positive Geometrie R2,0 e e

BOMT130424R" 0,12/0,20 positive Geometrie R2,4 e e

BOMT130431R"  012/020  positive Geometrie R3,1 ®© & &

BOMT130440R™" 0,12/0,20 positive Geometrie R4,0 e e

BOCT130404FR-P  0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,4 .

BOCT130408FR-P  0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

ZOMT130404R? 0,12/0,20 positive Spanbrecher-Geometrie RO,4 @ e e . CD

DFraskorper nachdrehen; ?Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 O=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
S

SM35-088-10 (3,0Nm) DST10S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 5 5
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Cutting Tools



B HIe25S™ WALZENSTIRNFRASER 22J3R...Z

MODULARE INNOFIT AUFNAHME

Artikel-Nr.

22J3R032035Z4R00 32 49 60 49 35 40 2 5,0° v 0,38
22J3R040046Z4R01 40 49 72 60 46 40 2 3,2° v 0,60
22J3R040046Z4R00 40 49 72 60 46 40 12 3 3,2° v 0,54
22J3R040069Z4R01 40 49 94 83 69 40 12 2 3,2° v 0,70
22J3R040069Z4R00 40 49 94 83 69 40 18 3 3,2° 4 0,64
22J3R040069Z5R01 40 78 100 79 69 50 12 2 3,2° v 1,34
22J3R040069Z5R00 40 78 100 79 69 50 18 3 3,2° v 1,28
22J3R040081Z5R01 40 78 112 91 81 50 14 2 3,2° v 1,40
22J3R040081Z5R00 40 78 112 91 81 50 21 3 3,2° v 1,32
22J3R050046Z4R00 50 49 72 72 46 40 16 4 2,1° v 0,80
22J3R050069Z5R00 50 78 100 80 69 50 24 4 2,1° /. 1,60
22J3R063092Z5R00 63 78 120 102 92 50 32 4 1,4° v 2,43
22J3R063115Z5R00 63 78 143 125 115 50 40 4 1,4° 4 2,76
22J3R063138Z5R00 63 78 166 148 138 50 48 4 1.4° v 3,09

7
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Cutting Tools



BOMT130404R BOMT130408R BOMT130416R
125 4,85 t 125 4,85
BOMT130420R BOMT130424R BOMT130431R
& t@/ by
12,5 4,85 t 12,5 4,85
BOMT130440R BOCT130404FR-P BOCT130408FR-P
* 24 Q?o tm QQP/
12,3 46 125 48 E
ZOMT130404R

T
Eom

85

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2035 [ IN2505 | IN2530 IN4030

BOMT130404R  012/020  positive Geometrie RO,4 ® & & @ O
BOMT130408R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,8 @ e e . CD
BOMT130416R 0,12/0,20 positive Geometrie R1,6 e e

BOMT130420R 0,12/0,20 positive Geometrie R2,0 e e

BOMT130424R" 0,12/0,20 positive Geometrie R2,4 e e

BOMT130431R"  012/020  positive Geometrie R3,1 ®© & &

BOMT130440R™" 0,12/0,20 positive Geometrie R4,0 e e

BOCT130404FR-P  0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,4 .

BOCT130408FR-P  0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

ZOMT130404R? 0,12/0,20 positive Spanbrecher-Geometrie RO,4 @ e e . CD

DFraskorper nachdrehen; ?Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 O=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
S

SM35-088-10 (3,0Nm) DST10S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 5 7
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B HiIie[25S™ WALZENSTIRNFRASER 22J3R...F

p™ 2
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @I @

Artikel-Nr.

22J3R040035F0R01 40 16 36 55 35 6 2 3,2° v 0,28
22J3R040035F0R00 40 16 36 55 35 9 3 3,2° v 0,23
22J3R050046F2R00 50 27 48 70 46 16 4 2,1° v 0,48
22J3R063046F2R00 63 27 55 70 46 16 4 1,4° v 0,98
22J3R080046F3R01 80 32 73 70 46 16 4 1,0° v 1,66
22J3R080046F3R00 80 32 73 70 46 20 5 1,0° v 1,62
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BOMT130404R BOMT130408R BOMT130416R
125 4,85 t 125 4,85
BOMT130420R BOMT130424R BOMT130431R
& t@/ by
12,5 4,85 t 12,5 4,85
BOMT130440R BOCT130404FR-P BOCT130408FR-P
* 24 Q?o tm QQP/
12,3 46 125 48 E
ZOMT130404R

T
Eom

85

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2035 [ IN2505 | IN2530 IN4030

BOMT130404R  012/020  positive Geometrie RO,4 ® & & @ O
BOMT130408R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,8 @ e e . CD
BOMT130416R 0,12/0,20 positive Geometrie R1,6 e e

BOMT130420R 0,12/0,20 positive Geometrie R2,0 e e

BOMT130424R" 0,12/0,20 positive Geometrie R2,4 e e

BOMT130431R"  012/020  positive Geometrie R3,1 ®© & &

BOMT130440R™" 0,12/0,20 positive Geometrie R4,0 e e

BOCT130404FR-P  0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,4 .

BOCT130408FR-P  0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

ZOMT130404R? 0,12/0,20 positive Spanbrecher-Geometrie RO,4 @ e e . CD

DFraskorper nachdrehen; ?Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 O=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
S

SM35-088-10 (3,0Nm) DST10S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 5 9
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B HIie[25S™ WALZENSTIRNFRASER 22J36...F

p™ 2
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @W @

Artikel-Nr.

22J3G063045F2R00 63 27 61 63 45 9 3 32° 4 0,86
22J3G063059F2R00 63 27 61 75 59 12 3 32° 4 0,95
22J3G063059F2R01 63 27 61 75 59 16 4 3,2° 4 0,98
22J3G080074F3R00 80 32 77 95 74 20 4 23 v 2,44
22J3G080074F3R01 80 32 77 95 74 25 5 2,3 4 2,21
22J3G100088F4R00 100 40 98 110 88 36 6 1,8° v 4,41

7R
ZUBEHOR \
&

SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher
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AOMT170504R AOMT170508R AOMT170510R

&
-u_zj!q 8

16,5 16,5 \ 56

AOMT170516R AOMT170524R AOMT170530R
u

@45 24,5 24,5
- % » a
=] 7 i
—
5,6

10,7
I

16

AOMT170532R AOMT170535R AOMT170540R

10,7

15, 6

AOMT170564R AOMT170508R-HS
>
&

Q.
B» o A
59 5,

24,5

65 56
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2530 ...

AOMT170504R  0,18/030 npositive Geometrie R0,4 e O &
AOMT170508R 0,18/0,30 positive Geometrie R0,8 e . e .
AOMT170510R 0,18/0,30 positive Geometrie R1,0 e . e
AOMT170516R ~ 0,18/0,30  positive Geometrie R1,6 e O &
AOMT170524R" 0,18/0,30 positive Geometrie R2,4 e . e
AOMT170530R" 0,18/0,30 positive Geometrie R3,0 e e
AOMT170532R" 0,18/0,30 positive Geometrie R3,2 e . e
AOMT170535R"  0,18/030 positive Geometrie R3,5 e 0@ &
AOMT170540R"  0,18/0,30 positive Geometrie R4,0 e

AOMT170548R"  0,18/0,30 positive Geometrie R4,8 e . e
AOMT170564R"  0,18/0,30 positive Geometrie R6,4 e . e
AOMT170508R-HS  0,12/0,25 positive Geometrie R0,8 (Titan) & &
AOCT170508FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

ZOMT170508R? 0,18/0,30 positive Spanbrecher-Geometrie R0,8 e . e

DFraskorper nachdrehen; ?Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zdhnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H

7
7
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@ HIe25S™ WALZENSTIRNFRASER 22J3G...Z

MODULARE INNO-FIT AUFNAHME

Artikel-Nr.

22J3G040045Z5R00 40 78 82
22J3G050060Z5R00 50 78 96
22J3G063088Z5R00 63 78 125
22J3G063117Z5R00 63 78 154
22J3G063146Z5R00 63 78 183
22J3G080088Z5R00 80 78 125
22J3G080117Z5R00 80 78 154

0}

ZUBEHOR \

S ¢&

65
79
108
137
166
125
154

45
60
88
117
146
88
117

50
50
50
50
50
50
50

gl B W W W w N

500
4.4
32°
32°
32°
23
23

1,19
1,50
2,35
2,75
3,04
3,68
4,54

NSNS SSsSS

.

SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S

62
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AOMT170504R AOMT170508R AOMT170510R

&
-u_zj!q 8

16,5 16,5 \ 56

AOMT170516R AOMT170524R AOMT170530R
u

@45 24,5 24,5
- % » a
=] 7 i
—
5,6

10,7
I

16

AOMT170532R AOMT170535R AOMT170540R

10,7

15, 6

AOMT170564R AOMT170508R-HS
>
&

Q.
B» o A
59 5,

24,5

65 56
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2530 ...

AOMT170504R  0,18/030 npositive Geometrie R0,4 e O &
AOMT170508R 0,18/0,30 positive Geometrie R0,8 e . e .
AOMT170510R 0,18/0,30 positive Geometrie R1,0 e . e
AOMT170516R ~ 0,18/0,30  positive Geometrie R1,6 e O &
AOMT170524R" 0,18/0,30 positive Geometrie R2,4 e . e
AOMT170530R" 0,18/0,30 positive Geometrie R3,0 e e
AOMT170532R" 0,18/0,30 positive Geometrie R3,2 e . e
AOMT170535R"  0,18/030 positive Geometrie R3,5 e 0@ &
AOMT170540R"  0,18/0,30 positive Geometrie R4,0 e

AOMT170548R"  0,18/0,30 positive Geometrie R4,8 e . e
AOMT170564R"  0,18/0,30 positive Geometrie R6,4 e . e
AOMT170508R-HS  0,12/0,25 positive Geometrie R0,8 (Titan) & &
AOCT170508FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

ZOMT170508R? 0,18/0,30 positive Spanbrecher-Geometrie R0,8 e . e

DFraskorper nachdrehen; ?Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zdhnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H
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B EVOTECe

MODULARE INNO-FIT AUFNAHME

Artikel-Nr.

25J3Y032036Z4R00 53 36

25J3Y040043Z4R00 40 49 72 53 43 40 18 3 v 0,65
25J3Y050050Z5R00 50 78 90 69 50 50 28 4 v 1,70
DGM212R100 DGM212R101 ZGM212R101

23,3

| ‘ r 7,97 g 43
8
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2004 [ IN2505 | IN2530 | IN4015 [ IN4030 | IN4035 ..

DGM212R100 0,10/0,15 positive Geometrie R0,4 O e @
DGM212R101 0,10/0,15 positive Geometrie R0,8 Q e O e @
ZGM212R101 0,10/0,15 positive Spanbrecher-Geometrie R0,8 e @

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

® & @
A §
ZUBEHOR \\\\\\\

SM30-082-20 (2,0Nm) DS-TPO8S (TX-Plus)
12y @ = Spannschraube @ = Schraubendreher

6 4 Member IMC Group
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Cutting Tools



EC®\Vil/A>K " WALZENSTIRNFRASER 2EJ3J...F

B EVOTE
AUFNAHME NACH DIN 8030 @, @g’ 6;"

Artikel-Nr.

2EJ3J063033F2R00 63 27 55 60 90 33 9 E v 0,95
2EJ3J063063F2R00 63 27 55 90 90 63 18 3 v 1,40
2EJ3J080054F3R00 80 32 73 75 90 54 20 4 v 2,00
2EJ3J080075F3R00 80 32 73 100 90 75 28 4 v 2,70
2EJ3J100085F4R00 100 40 92 120 90 85 40 5 4 5,50
2EJ3J125085F4R00 125 40 114 120 90 85 48 6 4 9,20
DGM324R300 DGM324R301 DGM324R302

{E E
- 7

A Jloas ‘5

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN4015 | IN4030 | IN4035 | INA040 ...

| |.24.6

DGM324R300 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 e O e @ .
DGM324R301 0,10/0,25 positive Geometrie R1,6 e O e @ .
DGM324R302 0,10/0,25 positive Geometrie R3,2 e O e @ .
@=p O=M @=k @®=N O=5 O=H

7
7

@ & @
ZUBEHOR \
¢

SM40-143-H0 (4,5Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
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P EVOTECH
. e
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @ EE

Artikel-Nr.

2EJ4J063033F2R00 63 27 55 60 90 33 12 4 v 0,94
2EJ4J063063F2R00 63 27 59 90 90 63 24 4 v 1,40
2EJ4J080054F3R00 80 32 73 75 90 54 25 5 v 2,00
2EJ4J080075F3R00 80 32 73 100 90 75 35 5 v 2,72
2EJ4J100085F4R00 100 40 92 120 90 85 48 6 v 5,70
2EJ4J125085F4R00 125 40 114 120 90 85 56 7 v 9,18

DGM324R300 DGM324R301 DGM324R302

f S
)

12,8 74 71
@ f {
\%@ 246 \4)\’\0« 4.4 & >

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung .

DGM324R300 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 e O e @ .
DGM324R301 0,10/0,25 positive Geometrie R1,6 e O e @ .
DGM324R302 0,10/0,25 positive Geometrie R3,2 e O e @ .
@=p O=M @=k @®=N O=5 O=H

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM40-143-H0 (4,5Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher
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@ ECKFRASER

Durchmesser- Schnitt- ) ' ‘
% bereich tiefe Beschreibung Serie Seite
E
32-40 57 2J1D 70
e o™
32-80 9 I P@S 25 -

Einstellbarer Eckfraser 2J5P

; A i s
32-63 9 Hie>os 201 72
Eckfraser 2J1P

T cE

P’. 35-125 1  HFOS 2R 74

- Eckfraser 2J1R

L)
M ce

_ ‘1 40-160 16 HIEFOS 216 76

o Eckfraser 2J1G

L
Q\QV_ . DIPOSSTETIRA

@ g 40-125 1 Eckfraser TJ5Q sa 78
ﬂ 40-80 7,5 H@UA@ 5J1E 79

Eckfraser 5J1E
@ 50250 0,5-1 UA " o 80

Schlichtfréser DJTH
. s A UUS”

50-200 11,4 Eckfiser DO T DQ_T 81
3563 7 Hﬂﬁﬂ@ kI D 82

Eckfraser KJ_D
» 50-125 1 ﬁ{ﬁﬂ@ KJ_G 83
63-160 15 Hﬂﬁﬂ@ KJ_P 84

Eckfraser KJ_P
% & 40-125 6,2 DJ_F 85
50-160 9,2 DJ_P 86

Eckfréser DJ_P

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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@ ECKFRASER

Durl::rr:ii;ser- Si?er}éﬁ' Beschreibung Serie Seite
40-125 16 ﬁi . AX6K 87
50-125 21 it X6 88
50-100 84 ﬁ%ﬂm‘ﬁ@@w 5HKG 89
50160 87 VK 9
32-80 75 SJ_Y 91
50-125 12 ] EJ_J 9
100-315 12 %Schlichtfrés " EF2) 93
50-315 05  MiICRO®NVITLL 6628 94

Schlichtfréser 6F2B

=-S=

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 69
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Cutting Tools



B Hie20S® ECKERASER 2J1D

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

2J1D032R00 32 16 30 32 5,7 8 1,6° 4 0,11
2J1D035R00 BY 16 30 BY 5,7 9 1.4° v 0,14
2J1D040R00 40 22 38 40 5,7 10 1,2° v 0,22

Programmier-Radius R1

AOMT060202R AOMT060204R AOMT060208R

r ’ -

L

::» 58 2,6 ‘;‘_
AOMT060216R AOCT060204FR-P

T Q'}@ a

:_‘ 57 25
UOMT0602TR

?1,9
' ; H
H‘ 0.5 26 ()
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INO5S | IN2035 [ IN2505 | IN2530 | IN6535 M..
AOMT060202R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,2 @ e e CD
AOMT060204R  0,06/0,12 positive Geometrie RO,4 e &
AOMT060208R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,8 e &
AOMT060216R™  0,06/0,12 positive Geometrie R1,6 &
AOCT060204FR-P 0,050,172 NE-Geometrie, poliert R0,4 @)
AOMT060202R-DT1 0,05/0,12 mit kurzer PKD-Schneide R0,2 .
UOMT0602TR 0,30/0,80 Hochvorschub-Geometrie @ e e CD
VFraskorper nachdrehen @=p O=M @@=k O®=N O=5S C=H

0} & @
ZUBEHOR \
S

SM18-041-00 (0,5Nm) DS-TPO4S (TX-Plus)
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

7 0 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B [-Hl&/25)S™ EINSTELLBARER ECKFRASER 2J5P

o 4
AUFNAHME NACH DIN 8030 @f’ ga @ Eéa

Artikel-Nr.

2J5P032R00 32 16 30 32 9 5 v 0,09
2J5P040R00 40 16 30 40 9 6 v 0,16
2J5P050R00 50 22 45 40 9 7 4 0,32
2J5P063R00 63 22 55 40 9 8 4 0,56
2J5P080R00 80 27 70 50 9 10 v 1,30
BOCTO9T304FR-P BOCTO9T308FR-P BODT09T308R

22,8 > @2

)

& 228 Q/
&
Lu .LJ 3,75

BOMTO09T304R-DT1

BODT09T308R-001 BODT09T320R-001

Q,
Q,

75
&
Q)
22.8 Q//
5 & &
©
3 3,75

o 8 ]

5

BOMT09T304R-DT2

3,75

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2504 M.....
S|

BOCTO9T304FR-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,4
BOCTO9T308FR-P  0,05/020  NEGeometrie, poliert R0,8 O

BODT09T308R 0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 O
BODT09T308R-001 0,05/0,15 Schlicht-Geometrie, kurz R0,8 O
BODTO9T320R-001 0,05/0,15  SchlichtGeometrie, kurz R2,0 O
BOMTO09T304R-DT1 0,05/0,20 mit kurzer PKD-Schneide R0,4 .
BOMT09T304R-DT2  0,05/0,20 mit langer PKD-Schneide R0,4 O

@=p O=M @=K @=N O=5 C=H

7
7

=-S=

@® / @ ® @ ®
AV

SM25-064-00 (1,1Nm) DST08S PAR5092 SB025-00 DSTOSF
(® = Spannschraube @ = Schraubendreher @ = Verstellkeil @ = Differentialschraube ® = Einstellschliissel

Member IMC Group 7 1
® /ngersoll

Cutting Tools



@ HIe =0T ECKFRASER 2J1P

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr. Z &

2J1P032R01 32 16 30 32 9 4 2,8° v 0,09
2J1P032R00 32 16 30 32 9 5 2,8° v 0,09
2J1P040R01 40 16 30 40 9 4 2,4° v 0,15
2J1P040R00 40 16 30 40 9 6 2,4° v 0,16
2J1P050R01 50 22 45 40 9 4 1,3° v 0,32
2J1P050R00 50 22 45 40 9 7 1,3° v 0,32
2J1P063R01 63 22 55 40 9 6 1,0° v 0,55
2J1P063R0O0 63 22 55 40 9 8 1,0° v 0,55

’
" ® liigersoll

Cutting Tools



BOMT09T304R BOMT09T308R

22,8 QS)? 228 @% 2.8 ql\/b

{8 @ i f T
BOMTO09T320R BOMTO9T331R BOCTO9T304FR-P

228 & 228 & ‘zz,s &

il 2 8 Hal
BOCTO9T308FR-P BODT09T308R BODT09T308R-001

‘m,a &7 - 228 Q_eq’

LL&J 3,7;% _&J 3,75

BODT09T320R-001

ZOMT09T304R

{ &
o T
©o
3 37

"o
-

3

Fop

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung

BOMT09T304R 0100015 positive Geometrie RO,4 N e & & O
BOMTO09T308R 0,10/0,15 positive Geometrie R0,8 @ e e . CD
BOMT09T316R " 0,10/0,15 positive Geometrie R1,6 @ e e

BOMTO9T320R"  0,10/0,15 positive Geometrie R2,0 ® & &

BOMT09T331R" 0,10/0,15 positive Geometrie R3,1 @ e e

BOCT09T304FR-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

BOCTO9T308FR-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

BODT09T308R 0,05/0,15 geschliffene Schlicht-Geometrie R0,8 O

BODT09T308R-001 0,05/0,15 Schlicht-Geometrie, kurz R0,8 O

BODT09T320R-001 0,05/0,15 Schlicht-Geometrie, kurz R2,0 O

ZOMTO09T304R? 0,10/0,15 positive Spanbrecher-Gemetrie R0,4 @ e e . CD

Fraskorper nachdrehen; 2 Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H

7
7

=-S=

@ & @
ZUBEHOR \
&

SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 7
® IFigérsoll ’

Cutting Tools



7
0

==

@ HIe=20OS™ ECKFRASER 2J1R

74

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

2J1RO35R00
2J1R040R02
2J1R040R00
2J1R040R03
2J1R040R01
2J1RO50R01
2J1RO50R00
2J1R052R00
2J1R063R01
2J1R063R00
2J1R066R00
2J1RO80R01
2J1R0O80R00
2J1RO85R00
2J1R100R01
2J1R100R00
2J1R125R01
2J1R125R00

B85
40
40
40
40
50
50
52
63
63
66
80
80
85
100
100
125
125

30
38
38
38
38
45
45
40
55
55
48
70
70
70
85
85
100
100

35
40
40
40
40
40
40
50
40
40
50
50
50
50
50
50
63
63

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

4,2°
3,2°
3,2°
3,2°
32°
2,1°
2,1°
2,0°
1,4°
1,4°
1,2°
1,0°
1,0°
0,9°
0,8°
0,8°
0,6°
0,6°

c© N O o0 O N O U1 o B U RO

— =
w o -

® /rigersoll

Cutting Tools

N NSNS SSNSSSSSNSSS SN

0,10
0,22
0,21
0,18
0,18
0,29
0,30
0,37
0,54
0,54
0,60
1.21
1,20
1,33
1,88
1,89
3,70
3,76



BOMT130404R BOMT130408R BOMT130416R
125 4,85 t 125 4,85
BOMT130420R BOMT130424R BOMT130431R
& t@/ by
12,5 4,85 t 12,5 4,85
BOMT130440R BOCT130404FR-P BOCT130408FR-P
* 24 Q?o tm QQP/
12,3 46 125 48

ZOMT130404R

Fon

85

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2035 [ IN2505 | IN2530 IN4030

BOMT130404R  012/020  positive Geometrie RO,4 ® & & @ O
BOMT130408R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,8 @ e e . CD
BOMT130416R 0,12/0,20 positive Geometrie R1,6 e e

BOMT130420R 0,12/0,20 positive Geometrie R2,0 e e

BOMT130424R" 0,12/0,20 positive Geometrie R2,4 e e

BOMT130431R"  012/020  positive Geometrie R3,1 ®© & &

BOMT130440R™" 0,12/0,20 positive Geometrie R4,0 e e

BOCT130404FR-P  0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,4 .

BOCT130408FR-P  0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

ZOMT130404R? 0,12/0,20 positive Spanbrecher-Geometrie RO,4 @ e e . CD

DFraskorper nachdrehen; ?Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zahnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 O=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
S

SM35-088-10 (3,0Nm) DST10S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 7 5
® /ngersoll

Cutting Tools



@ HI®=0OS™ ECKFRASER 2J1G

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

2J1G040R00 40 16 30 40 16 B 5,0° v 0,15
2J1GO50R00 50 22 45 40 16 4 4,4° v 0,23
2J1GO50R01" 50 22 45 40 16 5 4,4° v 0,40
2J1G063R00 63 22 55 40 16 5 3,2° v 0,59
2J1G063R0O1" 63 22 55 40 16 6 3,2° v 0,52
2J1GO80R00 80 27 70 50 16 6 2,3° v 1,12
2J1GO8ORO1" 80 27 70 50 16 8 2,3° v 1,12
2J1G100R00 100 32 85 50 16 6 1,8° v 1,92
2J1G100R01" 100 32 85 50 16 9 1,8° v 1,80
2J1G125R00 125 40 100 63 16 7 1,4° 3,48
2J1G160R00 160 40 100 63 16 8 0,7° 5,30
enge Teilung

7
v

.

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S
i (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

7 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



AOMT170504R AOMT170508R AOMT170510R

&
-u_zj!q 8

16,5 16,5 \ 56

AOMT170516R AOMT170524R AOMT170530R
u

@45 24,5 24,5
- S » a |
=] 7 i
—
5,6

10,7
I

16

AOMT170532R AOMT170535R AOMT170540R

10,7

15, 6

AOMT170564R AOMT170508R-HS
>
&

Q.
B» o A
59 5,

24,5

65 56
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2530 ...

AOMT170504R  0,18/030 npositive Geometrie R0,4 e O &
AOMT170508R 0,18/0,30 positive Geometrie R0,8 e . e .
AOMT170510R 0,18/0,30 positive Geometrie R1,0 e . e
AOMT170516R ~ 0,18/0,30  positive Geometrie R1,6 e O &
AOMT170524R" 0,18/0,30 positive Geometrie R2,4 e . e
AOMT170530R" 0,18/0,30 positive Geometrie R3,0 e e
AOMT170532R" 0,18/0,30 positive Geometrie R3,2 e . e
AOMT170535R"  0,18/030 positive Geometrie R3,5 e 0@ &
AOMT170540R"  0,18/0,30 positive Geometrie R4,0 e

AOMT170548R"  0,18/0,30 positive Geometrie R4,8 e . e
AOMT170564R"  0,18/0,30 positive Geometrie R6,4 e . e
AOMT170508R-HS  0,12/0,25 positive Geometrie R0,8 (Titan) & &
AOCT170508FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

ZOMT170508R? 0,18/0,30 positive Spanbrecher-Geometrie R0,8 e . e

DFraskorper nachdrehen; ?Optimale Ergebnisse erzielen Sie auf Werkzeugen mit gerader Zdhnezahl. Bitte wechselseitig montieren. @ =p O=M @ =K @=N O=5 C=H

7
7

Member IMC Gmup 7 7
® /ngersoll
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B DIPOSETETIRA ECKFRASER TJ5Q

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

TJ5Q040R00 40 16 38 40 1.1 4 0,8° 4 0,20
TJ5Q050R00 50 22 45 40 1.1 6 0,6° v 0,30
TJ5Q063R00 63 22 47 40 1.1 7 0,5° v 0,60
TJ5Q080R00 80 27 58 50 1.1 10 0,3° v 1,10
TJ5Q100R00 100 32 85 50 1.1 12 0,2° v 2,00
TJ5Q125R00 125 40 85 63 1.1 14 0,2° v 3,40
ANHU120604R ANHU120608R ANHU120616R

ANHU120604FR-P ANHU120608FR-P

86 | |

.6
INTOK | IN2505 | IN2510 | IN2530 | IN2540 ...
ANHU120604R 0100025 positive Geometrie RO,4 & &

ANHU120608R 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 e . e .
ANHU120616R 0,10/0,25 positive Geometrie R1,6 e e
ANHU120604FR-P  0,05/0,35  NEGeometrie, poliert R0,4 O

ANHU120608FR-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert RO,8 .

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung

@=p O=M @®@=Kk @®=N O=5 C=H

I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM35-088-10(3,0Nm) DST10S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

7 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



8 Hie>OSQUAD" ECKFRASER 5J1E

> U
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @

@d1

Artikel-Nr.

5J1E040R00 40 22 38 40 7,5 5 1,5° 0,21

5J1E050R00 50 22 45 40 7,5 6 1,2° 0,34

5J1E063R00 63 22 55 40 7,5 5 1,0° 0,56

5J1E063R01" 63 22 55 40 7,5 7 1,0° 0,59

5J1E080R00 80 27 70 50 7,5 7 0,5° 1,26

5J1E080R01" 80 27 70 50 IS, 9 0,5° 1,25
Yenge Teilung

SDMT080305N SDMWO080305TN SDCTO80305FN-P

Q

SDMWO080305TN-W

7.9 ! 34 | ]
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INO5S | IN2505 | IN2515 [ IN4030 ....
S|

SDMTO080305N 0,13/0,17 positive Geometrie R0,5

SDMWO080305TN 0,13/0,20 neutrale Geometrie, gefast R0,5 .
SDCTO80305FN-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,5 .
SDMWO080305TN-W 0,13/0,20 Schrupp-Schlicht-Geometrie R0,5 O

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
S

SM30-065-00 (2,0Nm) DS-T09S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 7 9
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8 QUADeRUUSTINER " ey ICHTFRASER DJTH

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

DJTHO50R00 50 22 45 - 50 05-1 3 0,32
DJ1HO063R00 63 22 47 = 50 05-1 4 0,82
DJTHO80R00 80 27 58 - 50 05-1 6 0,82
DJ1H100RO01 100 32 66 = 63  05-1 8 191
DJTH100R00 100 32 66 - 63 05-1 12 2,38
DJ1H125R01 125 40 85 - 63 05-1 10 3,60
DJ1H125R00 125 40 85 - 63 05-1 16 2,75
DJTH160R01 160 40 110 66,7 63  05-1 12 5,01
DJ1H160R00 160 40 110 1016 63  05-1 20 6,00
DJTH200R01 200 60 130 1016 63 05-1 16 5,76
DJ1H200R00 200 60 130 1016 63 05-1 24 5,77
DJ1H250R00 250 60 160 1016 63 05-1 30 10,50
Schnitttiefe ist abhéngig von der eingesetzten Wendeschneidplatte

SNED120420 SNEV1204ANN-PH

12,7
12,7

SNED1204ANR-DT

Artikel-Nr. fzimin/max)  Ausfiihrung

)

SNES1204ANN 0,10/0,50 kurze Breitschlichtschneide

SNED120420 0,10/0,50 lange Breitschlichtschneide .
SNEV1204ANN-PH  0,10/0,50 kurze positive Breitschlichtschneide e
SNED1204ANR-DT  0,10/050  CBN-Breitschlichtschneide @)

@=P O=M @®@=K @®=N O=S5 C=H

@® @ ® @
- PICIVAPY

SM35-110-R0 (3,0Nm) 2E-831-01 SB060-10 DST15T
& (@ = Spannschraube @ = Verstellklotz 3 = Differentialschraube @ = Schraubendreher

8 0 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



™

D@=LUS " ECKFRASER DQ_T

P
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ g;
r;‘

ZD1
D
@d1

Artikel-Nr.

DQ6T050R00 50 51,2 22 45 - 40 88 11,4 5 v 0,28
DQ6T063R00 63 64,2 22 47 - 40 88 11,4 6 4 0,45
DQ6T080R00 80 81,2 27 70 - 50 88 114 7 v 1,09
DQ5T080R00" 80 81,2 27 70 - 50 88 11,4 9 v 1,09
DQ6T100R00 100 1012 32 85 - 50 88 114 8 v 1,83
DQ5T100R00" 100 1012 32 85 - 50 88 11,4 1 v 1,81
DQ6T125R00 125 1262 40 100 - 63 88 11,4 10 v 3,50
DQ5T125R00" 125 1262 40 100 - 63 88 11,4 14 v 3,53
DQ6T160R00 160 1611 40 110 - 63 88 1.4 12 414
DQ5T160R00" 160 1612 40 110 - 63 88 11,4 18 4,19
DQ6T200R00 200 2011 60 130 1016 63 88 114 14 597
DQ5T200R00" 200 2012 60 130 1016 63 88 11,4 22 6,01

Denge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

SNGU130608TN

g
2

. 135
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung : IN2505 [ IN2510 | IN2530 | IN2540 [ IN4030 ...
S|

SNGU130608TN 0,20/0,35 positive Geometrie e . e . .
@-p O=M @=K @=N O=5 O=H

0} & @
ZUBEHOR \
S

SM40-100-R0 (4,5Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 8 1
® /ngersoll

Cutting Tools
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B HIEPOSeTRIO' ECKFRASER KJ_D

o . 4
AUFNAHME NACH DIN 8030 @f @ @ Ega

Artikel-Nr.

KJ5D035R00" 35 16 30 40 7 5 1,6° v 0,11
KJ6D040R00 40 16 38 40 7 4 1,3° 4 0,22
KJ5D040R00" 40 16 38 40 7 6 1,3° v 0,30
KJ6DO50R00 50 22 45 40 7 5 1,0° 4 0,30
KJ5D050R00" 50 22 45 40 7 7 1,0° v 0,40
KJ6D063RO0 63 22 47 40 7 7 0,8° v 0,46
KJ5D063R00" 63 22 47 40 7 9 0,8° v 0,50

Venge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

THLS060408R THLS060408R-HR

THES060408FR-P

THLS060416R THES060404FR-P

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN10K IN2035 | IN2505 [ IN2510 | IN2530 | IN2540 N4030
3

THLS060404R 0,08/0,12 positive Geometrie R0,4 @ e .

THLS060404R-HR  0,08/0,12 hoch-positive Geometrie R0,4 e e

THES060404R 0,08/0,12 positive Geometrie, geschliffen R0,4 &

THLS060408R 0,08/0,12 positive Geometrie R0,8 \g) & @) & @) D
THLS060408R-HR  0,08/0,12 hoch-positive Geometrie R0,8 @ e e

THES060408R 0,08/0,12 positive Geometrie, geschliffen R0,8 e

THLS060416R 0,08/0,12 positive Geometrie R1,6 e

THES060404FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

THES060408FR-P  005/030  NE-Geometrie, poliert RO,8 O

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

® & @
A §
ZUBEHOR \\\\\\\

SM25-065-R0(1,1Nm) DS-T08S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

82 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B HIEPOSeTRIO' ECKFRASER KJ_G

o 4
AUFNAHME NACH DIN 8030 @f g; @ Eéa

Artikel-Nr.

KJ6GO50R00 50 22 45 40 11 4 1,5 v 0,27
KJ5G050R00" 50 22 45 40 1 5 1,5° 4 0,30
KJ6G063R00 63 22 47 40 11 4 1,1° v 0,40
KJ5G063R00" 63 22 47 40 11 6 1,1° v 0,50
KJ6GO8OR0OO 80 27 58 50 11 6 0,8° v 0,91
KJ5G080R00" 80 27 58 50 11 8 0,8° v 1,00
KJ6G100R00 100 32 85 50 11 8 0,6° 4 1,78
KJ5G100R00" 100 32 85 50 11 10 0,6° v 1,90
KJ6G125R00 125 40 85 63 11 9 0,5° 4 2,77
KJ5G125R00" 125 40 85 63 11 12 0,5° v 3,10

Denge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

THES100504R

THLS100508R THLS100508R-HR

THLS100516R THES100516R

5
s 1
& | |ewr s

5
b H
& | |ewr s
|_g107 F

; - %ﬂm7
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INT0K | IN2035 . IN2510 | IN2530 | IN2540 | IN4030 .

THES100508R

THES100504R 0,10/0,20 positive Geometrie, geschliffen RO,4

THLS100508R 0,10/0,20 positive Geometrie R0,8 \Ng) e @) & @) D Z
THLS100508R-HR  0,08/0,20 hoch-positive Geometrie R0,8 o) @& & I
THES100508R 0,10/0,20 positive Geometrie, geschliffen R0,8 e

THLS100516R 0,10/0,20 positive Geometrie R1,6 e

THES100516R 0,10/0,20 positive Geometrie, geschliffen R1,6 e

THLS100524R 0,10/0,20 positive Geometrie R2,4 e

THES100504FR-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

THES100508FR-P  005/035  NEGeometrie, poliert RO,8 O

@ & @
ZUBEHOR \
&

SM40-100-R0 (4,5Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Gmup 83
® /ngersoll

Cuttlng Tools



B HIPOS®TRIO' ECKFRASER KJ_P

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

KJ6P063R00 63 22 47 - 40 15 4 1,7° v 0,40
KJ5P063R00" 63 22 47 : 40 15 6 1,7° v 0,93
KJ6PO8OR00 80 27 58 - 50 15 5 1,3° v 0,89
KJ5PO80R00" 80 27 58 - 50 15 7 1,3° v 0,95
KJ6P100R00 100 32 85 . 50 15 6 1,0° v 1,71
KJ5P100R00" 100 32 85 - 50 15 8 1,0° v 2,56
KJ6P125R00 125 40 85 : 63 15 8 0,8° v 2,86
KJ5P125R00" 125 40 85 : 63 15 10 0,8° v 3,10
KJ6P160R00 160 40 110 66,7 63 15 9 0,6° 391
KJ5P160R00" 160 40 110 66,7 63 15 12 0,6° 4,33
Venge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

THLS130608R THLS130608R-HR THES130608R

2135 2135 2135

o i & 13 > i
QS;S’ . 55 & . 55 ‘2‘& . 55

THLS130616R THLS130624R THLS130632R

2135 2135 2135
v e H S @ i @

& 55 6 & 55 ! ! 6 & 55 ! ! 6

THES130608FR-P

2135

@ 4
oY '
55 ! ! 6
Artikel-Nr. fz(min/max) ~ Ausfihrung INTOK | IN2035 | IN2505 [ IN2510 | IN2530 | IN2540 | IN4030 .
3

THLS130608R 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 g &b @) &b @) ()
THLS130608R-HR  0,08/0,25 hoch-positive Geometrie R0,8 \g & &
THES130608R 0,10/0,25 positive Geometrie, geschliffen R0,8 e
THLS130616R 0,10/0,25 positive Geometrie R1,6 & &
THLS130624R 0,10/0,25 positive Geometrie R2,4 e
THLS130632R 0,10/00,25  positive Geometrie R3,2 &
THES130608FR-P  005/040  NE-Geometrie, poliert R0,8 O

@=-p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

. ® & @
ZUBEHOR \\\\\\\

SM45-120-R0 (5,0Nm) DST20T
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

8 4 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



ECKFRASER DJ_F

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

DJ5F040R00" 40 16 38 40 6,2 4 v 0,30
DJ6FO50R00 50 22 45 40 6,2 4 v 0,32
DJ5F050R00" 50 22 45 40 6,2 6 v 0,40
DJ6FO63R00 63 22 47 40 6,2 5 v 0,46
DJ5F063R00" 63 22 47 40 6,2 7 v 0,50
DJ6FO80R00 80 27 58 50 6,2 7 v 0,95
DJ5F080R00" 80 27 58 50 6,2 9 v 1,00
DJ6F100R00 100 32 85 50 6,2 8 v 1,83
DJ5F100R00" 100 32 85 50 6,2 1 v 1,90
DJ6F125R00 125 40 85 63 6,2 10 v 2,98
DJ5F125R00" 125 40 85 63 6,2 14 v 3,20

Denge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

WNGU090404R WNGU090408R WNGU090416R
3.6 — 3.6
& &
9.26 % 4,76 29,26 | % ﬁ 4,76
WNGU090404FR-P WNGU090408FR-P

__-

3.6 3.6
._\4’ -\4
9,26 % 476 29,26 _| | % F 4,76
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN10K IN2035 [ IN2505 | IN2510 | IN2530 [ IN2540 ..
3

WNGUO90404R  0,08/0,22 positive Geometrie R0,4 ® & 0O & O
WNGU090408R 0,08/0,22 positive Geometrie R0,8 e . e .
WNGU090416R 0,08/0,22 positive Geometrie R1,6 e

WNGUO090404FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R0,4
WNGU090408FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R0,8

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

X0
I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM30-085-10 (2,0Nm) DS-T09S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

® /figérsoll 8

Cutting Tools



AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

DJ6POSOR00 50 22 45 40 9.2 4 v 0,31
DJ5PO50R00" 50 22 45 40 9.2 5 v 0,35
DJ6P063R00 63 22 47 40 9.2 5 v 0,46
DJ5P063R00" 63 22 47 40 9.2 7 v 0,51
DJ6PO8OR00 80 27 58 50 9.2 6 v 0,95
DJ5P080R00" 80 27 58 50 9.2 9 v 1,07
DJ6P100R00 100 32 85 50 9.2 7 4 1,40
DJ5P100R00" 100 32 85 50 9.2 I v 1,90
DJ6P125R00 125 40 85 63 9.2 9 v 3,04
DJ5P125R00" 125 40 85 63 9.2 14 v 3,15
DJ6P160R00 160 40 110 66,7 63 9.2 1" 3,86
DJ5P160R00" 160 40 110 66,7 63 9,2 16 4,29
Denge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)
WNGU130604R

WNGU130616R

WNGU130608R

WNGU130604FR-P WNGU130608FR-P
—— 25,
1, % E Uz % g
2,9 G 6,8 %o 6,8
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2505 [ IN2510 | IN2530 | IN2540 ...
3

WNGU130604R 0,10/0,25 positive Geometrie R0,4 e
WNGU130608R 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 e . e .
WNGU130616R 0,10/0,25 positive Geometrie R1,6 e

WNGU130604FR-P  0,05/0,40
WNGU130608FR-P  0,05/0,40

NE-Geometrie, poliert RO,4

NE-Geometrie, poliert RO,8

@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

0}
ZUBEHOR \
S

SM40-100-R0 (4,5Nm) DST15T

86

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

® /rigersoll

Cutting Tools



LILJ" ECKFRASER AX6K

B HIPO0Se

- 'O
AUFNAHME NACH DIN 8030 74 @ )

Artikel-Nr.
AX6K040R00 40 16 38 50 16 3 11,5° 4 0,23
AX6K050R00 50 22 45 50 16 4 9,5° v 0,34
AX6K063R00 63 22 47 50 16 5 7,0° v 0,54
AX6KO80R00 80 27 58 50 16 5 5,0° v 0,87
AX6K100R00 100 32 66 63 16 6 32° 4 1,55
AX6K125R00 125 40 85 63 16 7 2,5° v 2,53
XECT160504FR-P XECT160508FR-P XECT160516FR-P
5245 - & o <
7 4.H 5 - i Qb/
G fa/ N 'H , @
225 —— 225 59 225 J_J
XECT160520FR-P XECT160524FR-P XECT160530FR-P
o — <& ;J 248 &
T 2 J—Lﬁ H 212 _| ’ ‘ 59
XECT160532FR-P XECT160540FR-P XECT160550FR-P
. @45 N 9
i &

o - k £,
IIIIIII

11,2 -

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung

XECT160504FR-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert RO,4

XECT160508FR-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R0,8 .
XECT160516FR-P 0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R1,6 O
XECT160520FR-P  0,05/035  NEGeometrie, poliert R2,0 O
XECT160524FR-P 0,05/0,35  NE-Geometrie, poliert R2,4 O
XECT160530FR-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R3,0 . %
XECT160532FR-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R3,2 O Z
XECT160540FR-P"  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R4,0 . I
XECT160550FR-P"  0,05/035  NEGeometrie, poliert R5,0 O
DFraskorper nachdrehen @=p O=M @=k @®=N O=5 O=H

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM40-093-20 (4,5Nm) DST15T

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Gmup 8 7
® /ngersoll

Cuttlng Tools



B ROUGHE

AUFNAHME NACH DIN 8030 @f @I @ %@;

Artikel-Nr.

5X6X050R00 50 22 40 50 21 3 9,0° v 0,32
5X6X052R00 52 22 40 50 21 3 9,0° v 0,35
5X6X063R00 63 27 48 50 21 4 6,0° v 0,55
5X6X066R00 66 27 48 50 21 4 6,0° v 0,60
5X6X080R00 80 27 60 50 21 5 5,0° v 1,00
5X6X100R00 100 32 70 50 21 5 4,0° 1,60
5X6X125R00 125 40 90 63 21 6 3,0° 3,20

@4.4 Q@‘b 24,4 e“’b & 24,4 Q,_gb

114

XEET250440R-P XEET250450R-P
5 | 6B ich ¢
, @_L 25,7 @’_L
Artikel-Nr. fzimin/max)  Ausfiihrung IN15K .......
S|
o

XEET250408R-P 0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert RO,8

Fan

XEET250416R-P  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R1,6 O
XEET250432R-P 0050035  NEGeometrie, poliert R3,2 O
XEET250440R-P 0050035  NEGeometrie, poliert R4,0 O
XEET250450R-P"  0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert R5,0 .
" Fraskorper nachdrehen @=p O=M @@=k O=N O=5 C=H

I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
S

SM40-090-00 (4,5Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

8 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B ALUSNMIINLATOIR ECKFRASER 5H6G

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

5H6G050R00 50 22 45 40 8,4 4 2,0° v 0,24
5H6G063R00 63 22 55 40 8,4 5 1,0° v 0,45
5H6GO8OR00 80 27 70 50 8,4 7 0,5° v 1,08
5H6G100R00 100 32 85 50 8,4 9 0,5° v 1,72
SHET110502FR-P SHET110505FR-P SHET110508FR-P
1 24,4 &

SHET110516FR-P SHET110524FN-P SHET110532FN-P

n-:a @44 &? f.l:--x 24,4 Q:,;y

- (o)

11

SHET110540FN-P

244 L
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung s | IN15K .......
S|

SHET110502FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert RO,2
SHET110505FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert RO,5
SHET110508FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R0,8
SHET110516FR-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R1,6

@
o
@
SHET110524FN-P  0,05/030  NEGeometrie, poliert R2,4 @)
o
o

SHET110532FN-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R3,2
SHET110540FN-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert R4,0

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
e

SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 9
® /figGersoll °

Cutting Tools



8Vi/ASZ® ECKFRASER VJ_K

oz .
AUFNAHME NACH DIN 8030 ga @ @W
L

pLr

@D
@d1
Nydlra %

S QN L/

Artikel-Nr.

VJ5K050R00" 50 22 45 - 40 90 8,7 6 v 0,39
VJ6KO050R00 50 22 45 - 40 90 8,7 5 4 0,37
VJ5K063R00" 63 22 55 - 40 90 8,7 8 v 0,65
VJ6K063R00 63 22 55 - 40 90 8,7 6 4 0,63
VJ5K080R00" 80 27 70 - 50 90 8,7 10 v 1,31
VJ6K080R0O 80 27 70 - 50 90 8,7 8 v 1,28
VJ5K100R00" 100 32 80 - 50 90 8,7 13 v 2,02
VJ6K100R00 100 32 80 - 50 90 8,7 9 4 1,93
VJ5K125R00" 125 40 100 - 63 90 8,7 16 4,00
VJ6K125R00 125 40 100 - 63 90 8,7 10 397
VJ5K160R00" 160 40 130 66,7 63 90 8,7 21 5,16
VJ6K160R00 160 40 130 66,7 63 90 8,7 13 4,90

Denge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

4.2
%@ oL
12,1 6.0
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung —: IN2505 [ IN2530 | IN4005 | IN4015 [ IN4030 ...
S|

SGM-44R001 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 & \g & ® &
@=-p O=M @®=Kk @®=N O=5 C=H

SGM-44R001

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM40-120-20 (4,5Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

9 0 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B EVOTEC®)\/1/A 5L ECKFRASER SJ_Y

. C ol 4
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @W @ @

Artikel-Nr.

SJ6Y032R00 32 16 30 32 7,5 3 0,3° v 0,09
SJ5Y032R00" 32 16 30 32 7,5 5 0,3° 4 0,10
SJ6Y040R00 40 22 38 40 7,5 4 0,3° v 0,19
SJ5Y040R00" 40 22 38 40 75 6 0,3° v 0,35
SJ6YO50R00 50 22 45 40 7,5 5 0,2° v 0,33
SJ5Y050R00" 50 22 45 40 7,5 7 0,2° v 0,35
SJ6Y063R00 63 22 55 40 7,5 6 0,2° 4 0,53
SJ5Y063R00" 63 22 55 40 7,5 9 0,2° v 0,54
SJ6YO80R00 80 27 70 50 7,5 7 0,1° v 1,22
SJ5Y080R00" 80 27 70 50 7,5 i 0,1° v 1,25

Denge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

DGM212R100

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2004 [ IN2505 | IN2530 | IN4015 [ IN4030 | IN4035 ..

DGM212R100 0,10/0,15 positive Geometrie R0,4 ® & D
DGM212R101 0,10/0,15 positive Geometrie R0,8 0 e O e @
ZGM212R101 0,10/0,15 positive Spanbrecher-Geometrie R0,8 e @

@=p O=M @®@=Kk @®=N O=5 C=H

7
7

@ & @
ZUBEHOR \
S

SM30-082-20 (2,0Nm) DS-TPO8S (TX-Plus)

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Gmup 9 1
® /ngersoll

Cuttlng Tools



AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

EJ6JOS0R00 50 22 45 40 90 12 5 v 0,38
EJ5J050R00" 50 22 45 40 90 12 6 v 0,39
EJ6JO63R00 63 22 55 40 90 12 6 v 0,63
EJ5J063R00" 63 22 59 40 90 12 8 v 0,65
EJ6JOSOR0OD 80 27 70 50 90 12 7 v 1,35
EJ5J080R00" 80 27 70 50 90 12 10 v 1,37
EJ6J100R00 100 32 80 50 90 12 9 v 1,97
EJ5J100R00" 100 32 80 50 90 12 13 v 1,99
EJ6J125R00 125 40 100 63 90 12 11 v Bi
EJ5J125R00" 125 40 100 63 90 12 16 v 4,00

Venge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

DGM324R300 DGM324R301 DGM324R302

71
5 'R

24,6 \9"\@
Artikel-Nr. fzimin/max)  Ausfiihrung 2505 [ IN4015 | IN4030 IN4035

DGM324R300 010/0,25 positive Geometrie R0,8 e ®©® & @ O
DGM324R301 0,10/0,25 positive Geometrie R1,6 e O e @ .
DGM324R302 0,10/0,25 positive Geometrie R3,2 e O e @ .
@-p O=M @=K @®=N O=5 OC=H

0} & @
ZUBEHOR \
\

SM40-143-H0 (4,5Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

9 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



8 EVOTecs

> U
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @’ @
L

Artikel-Nr.

EF2J100R00 100 32 80 - - 50 90 12 8/2 10 2 1,70
EF2J125R00 125 40 100 - - 63 90 12 10/2 12 2 3,75
EF2J160R00 160 40 130 66,7 - 63 90 12 1213 15 3 5,20
EF2J200R00 200 60 160  101,6 - 63 90 12 15/3 18 3 8,07
EF2J250R00 250 60 221 1016 - 63 90 12 20/4 24 4 13,20
EF2J315R00 315 60 221 1016 1778 80 90 12 26/4 30 4 26,80

Fraser wird mit Kassette 56B183R01 ausgeliefert.

DGM324R300 DGM324R301 DGM324R302
12,9 71
m
) 2
y "'r M
24,6 \9%9
YDA323L101 YDA323L114
%T ?:\,9
) ! 4,76 ;3‘52 4,76
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK [ INO560 | IN2010 | IN2040 [ IN2505 | INA015 [ IN4030 | IN4035
S}
DGM324R300 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 e O e @
DGM324R301 0,10/0,25 positive Geometrie R1,6 e O e @
DGM324R302 0,10/0,25 positive Geometrie R3,2 e O e @
YDA323L101 fu1/5 Breitschlichtschneide R1,0 . O . .
YDA323L114 fu1/5 verkiirzte Breitschlichtschneide R1,0 . O . .

@=P O=M @=Kk @®=N O=5 C=H

7
7

=-S=

® R | ® o> Ay 0 gy |0 ®
5 \ l=) 2
ZUBEHOR ¢ & / h ,‘

SM40-143-H0 (4,5Nm) SM40-110-00 (4,5Nm) DST15S 56B183R01 5EJ183R00 KRO12-002 $B060-01
(@ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = Schraubendreher @ = Kassette fiir YDA323... (® = Kassette fiir DGM324R3.. ® = Rundkeil (@ = Differentialschraube

Member IMC Group 93
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B MICRO®\VIIUL SCHLICHTFRASER 6F2B

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

6F2B050R00 50 22 44 - - 40 0,5 10 3 0,40
6F2B063R00 63 22 48 - - 40 0,5 10 3 0,60
6F2B080R00 80 27 70 - - 50 0,5 10 4 1,50
6F2B100R00 100 32 80 - - 50 0,5 10 6 2,00
6F2B125R00 125 40 100 - - 63 0,5 10 6 3,50
6F2B160R00 160 40 130 66,7 - 63 0,5 10 8 5,00
6F2B200R00 200 60 160 101,6 - 63 0,5 10 10 8,00
6F2B250R00 250 60 220 101,6 - 63 0,5 10 12 13,0
6F2B315R00 315 60 220 1016 1778 63 0,5 10 18 26,0

YDA323L101 YDA323L104 YDA323L114

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung

YDA323L101 fu1/s Breitschlichtschneide R1,0
YDA323L104 fu1/5 Breitschlichtschneide RO,5
YDA323L114 fu1/5 verkiirzte Breitschlichtschneide R1,0

@=P O=M @=kKk @®=N O=5 C=H

@ & @ ® ( @
0 \ QR

SM40-110-00 (4,5Nm) DST15S 5C050-01 PN072-03
-\ @ = Spannschraube @ = Schraubendreher @ = Einstellschraube @ = Exzenterstift

94 Member IMC Group
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@ PLANFRASER

Durchmesser- Schnitt- ) ) .
bereich tiefe Beschreibung Serie Seite
m}
40-160 3 ON_H 98
63-315 5 OP6N 100
» o,

80-315 > Planfraser OP5N OFSN 102

24,3-32 34 R@TMM 15NTH..X 104
Planfraser 15NTH...X

33-125 3.4 ITOeVIILL SN_H 105
Planfraser 5SN_H

7 . TOeMIIUL
o Z 20160 48 Planfraser 5SN_L L 106
. DIPCSk

40-160 6 Planfraser DM_G DM_G 107

50-250 6 IS D_H 108
Planfraser DN_H -

80-315 9 HieFoSaQUAD SN6R 109
Planfraser SN6R

125-315 13 Planfriser SN2R SN2R 110

160- 400 05 MilcRoO®NMIUL o M

Schlichtfréser 7F2K

/

=-Sm

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

96 Member IMC Group
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Cutting Tools



Durchmesser- Schnitt-

bereich tiefe Beschreibung Serie Seite

7
Z

=-S=

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 9 7
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Cutting Tools



B OCTO®

2 o
AUFNAHME NACH DIN 8030 ga @

Artikel-Nr.

ON6H040R00 40 48,3 16 30 - 40 43 3 8 4 v 0,17
ON6HO050R00 50 58,3 22 45 - 40 43 3 8 4 v 0,31
ON5HO50R00" 50 58,3 22 45 - 40 43 3 8 6 v 0,32
ON6H063R00 63 71,3 22 55 - 40 43 3 8 6 v 0,53
ON5H063R00" 63 713 22 55 ° 40 43 3 8 8 v 0,55
ON6HO080R00 80 88,3 27 70 - 50 43 3 8 7 v 117
ON5HO80R00" 80 88,3 27 70 - 50 43 3 8 10 v 1,25
ON6H100R00 100 108,33 32 85 - 55 43 3 8 8 v 2,00
ON5H100R00" 100 108,33 32 85 - 55 43 3 8 12 v 2,16
ON6H125R00 125 1333 40 100 - 63 43 3 8 10 v 3,54
ON5H125R00" 125 1333 40 100 - 63 43 3 8 16 v 3,70
ON6H160R00 160 1683 40 10 66,7 63 43 3 8 12 3,62
ON5H160R00" 160 1683 40 110 66,7 63 43 3 8 20 3,74

enge Teilung (nur fir kurzspanende Werkstoffe)
v
" ® /iigersoll

Cutting Tools



ONCUO505ANTN-HR
. K:

ONCUO505ANFN-P

24,6

13,25

5,85 j_ 1

Artikel-Nr. fz(min/max)

ONCUOS505ANTN-HR 0,22/0,40
ONCU050520TN 0,08/0,35
ONCUOSO5ANEN  0,08/0,30
ONCUOS05ANFN-P  0,05/0,30
ONCUO505ANN 0,10/0,18
ONCUO505ANTN-W  fu max. = 2,4

Ausfiihrung

positive Geometrie
Guss-Schrupp Geometrie
hoch-positive Geometrie
NE-Geometrie, poliert
positive Geometrie SiN

Breitschlichtschneide

@
ZUBEHOR \
\

SM40-100-10 (4,5Nm) DST15S

ONCU050520TN

ONCUO505ANN

&

S| w0k | n203s | mas
® &

gerso

Cutting Tools

ONCUOS505ANEN

24,6 >
&

8

13,25 5,8

ONCUO505ANTN-W
4,6
9\0‘3
3 B
24 55
13,25 85 L
.
® O
®© O
& 0 O
o
©

@®-P C=M @®@=K @®=N O=5 O=H

.

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

99

7
7

=-S=



B OCTO®

2 o
AUFNAHME NACH DIN 8030 gg @

@D1
@D
@d1

Artikel-Nr.

OP6N063R00 63 76,6 22 55 - - 40 43 5 14 5 4 0,55
OP6N063L00" 63 766 22 55 - - 40 43 5 14 5 v 0,55
OP6N080OR00 80 936 27 70 - - 55 43 5 14 6 v/ 1,37
OP6N080LOO" 80 936 27 70 - - 55 43 5 14 6 v 1,37
OP6N100R00 100 1136 32 85 = - 55 43 5 14 7 v 2,16
OP6N100L00" 100 1136 32 85 = - 55 43 5 14 7 v 2,16
O0P6N125R00 125 1386 40 100 - - 63 43 5 14 8 v 3,87
0P6N125L00" 125 1386 40 100 - - 63 43 5 14 8 v 3,87
OP6N160R00 160 173,640 130 66,7 - 63 43 5 14 10 5,95
OP6N160L00" 160 173,640 130 66,7 - 63 43 5 14 10 5,95
O0P6N200R00 200 2136 60 160 101,6 - 63 43 5 14 12 8,65
O0P6N200L00" 200 2136 60 160 101,6 - 63 43 5 14 12 8,65
OP6N250R00 250 2636 60 190  101,6 - 63 43 5 14 14 14,05
0P6N250L00" 250 2636 60 190  101,6 - 63 43 5 14 14 14,05
OP6N315R00 315 3286 60 255 1016 1778 80 43 5 14 16 26,38
OP6N315L00" 315 3286 60 255 1016 1778 80 43 5 14 16 26,38

"linksdrehendes Werkzeug

7
v

==

1 00 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



ONCU090612TN-HR

ONCU0906ANTN-HR

ONCU090630TN

26,1 % 6,6 26,1 6,6
¢}
22,5°
6.3 21,4 6,2

ONCQ090612TN ONCUO906ANFN-WE ONCQ0906ANN

s | = J_L— I Al 6.3
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2035| IN2505 [ IN2510 | IN4005 | INAO10 | IN40O30 [ IN7ON
3
® ©® @

ONCU090612TN-HR 0,30/0,40 positive Geometrie R1,2

ONCUO906ANTN-HR 0,30/0,40 positive Geometrie . .
ONCU090630TN 0,08/0,40 Guss-Schrupp Geometrie . .
ONCQ090612TN 0,25/0,50 neutrale Geometrie, gefast e

ONCU0906ANFN-WE 0,08/0,40 positive Guss-Geometrie @ .
ONCQO0906ANN 0,10/0,30 neutrale Geometrie SiN .
ONCU090612FN-P  0,05/0,40 NE-Geometrie, poliert .

ONCU090612TN-W fumax.=3,9 Breitschlichtschneide e

ONCUO906ANTN-W fumax.=3,8 Breitschlichtschneide, facettiert .

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
7

=-S=

@ & @
ZUBEHOR \
¢

SM50-130-R0 (6,0Nm) DS-T20T

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 101
® /Figérsol/ °

Cutting Tools



7
0

==

B OCTOe

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

OPSNO80R00
OPSN080L00"
OP5N100R00
OP5N100L00"
OP5N125R00
OP5N125L00"
OP5N160R00
OP5N160L00"
OP5N200R00
OP5N200L00"
OP5N250R00
OP5N250L00"
OP5N315R00
OP5N315L00"

80
80
100
100
125
125
160
160
200
200
250
250
315
3

93,8
93,8
13,7
13,7
138,6
138,6
173,6
173,6
213,6
213,6
2634
263,4
328,5
328,5

enge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

"linksdrehendes Werkzeug

102

27
27
32
32
40
40
40
40
60
60
60
60
60
60

70 55 43
70 55 43
85 55 43
85 55 43
100 63 43
100 63 43
130 66,7 63 43
130 66,7 63 43
160 101,6 63 43
160 101,6 63 43
190  101,6 63 43
190 101,6 63 43
255 1016 1778 80 43
255 1016 1778 80 43
® /rigersoll

Cutting Tools

[S2 NS TS, BN, NS BN S BN NS BN TS BN S BN RS NS

@d1

DN N N NN

1,42
1,42
2,15
2,15
3,87
3,87
6,03
6,03
8,77
8,77
14,15
14,15
26,71
26,71



ONCU090612TN-HR

ONCU0906ANTN-HR

ONCU090630TN

26,1 % 6,6 26,1 6,6
¢}
22,5°
6.3 21,4 6,2

ONCQ090612TN ONCUO906ANFN-WE ONCQ0906ANN

s | = J_L— I Al 6.3
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2035| IN2505 [ IN2510 | IN4005 | INAO10 | IN40O30 [ IN7ON
3
® ©® @

ONCU090612TN-HR 0,30/0,40 positive Geometrie R1,2

ONCUO906ANTN-HR 0,30/0,40 positive Geometrie . .
ONCU090630TN 0,08/0,40 Guss-Schrupp Geometrie . .
ONCQ090612TN 0,25/0,50 neutrale Geometrie, gefast e

ONCU0906ANFN-WE 0,08/0,40 positive Guss-Geometrie @ .
ONCQO0906ANN 0,10/0,30 neutrale Geometrie SiN .
ONCU090612FN-P  0,05/0,40 NE-Geometrie, poliert .

ONCU090612TN-W fumax.=3,9 Breitschlichtschneide e

ONCUO906ANTN-W fumax.=3,8 Breitschlichtschneide, facettiert .

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
7

=-S=

@ & @
ZUBEHOR \
¢

SM50-130-R0 (6,0Nm) DS-T20T

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1
® /Figérsol/ .

Cutting Tools



B ROTOe@\VIIUL PLANFRASER 15N1H...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ @ &g)@ @I g%
L

Artikel-Nr.

15N1H024043X8R00 24,3 32 29 43 43 34 8,3 16 2 17,0° v 0,19
15N1H032043X8R00 32 40 29 43 43 3.4 8,3 16 3 9,0° 4 0,21

OFCTO5T3AFTN-HR OFCTO5T3TN
’ T

OFMTOST3AFN-HR

RFMT1404MON-F

) 38 °
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2510

45 l

|
IN2540 | IN4030 | IN6535
@)

2530
OFMTO5T3AFN-HR  0,10/0,25 hoch-positive Geometrie @ e . e
OFCTOST3AFTN-HR  0,18/0,30 positive Geometrie, geschliffen @ e CD
OFCTOST3TN 0,20/0,35 semi-positive Geometrie @ e . .
OFMWOST3AFTN 0,20/0,40 neutrale Geometrie, gefast e . . .
OFCTO5T3AFFN-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert O
RFMT1404MON-F  0,15/0,30 positive Geometrie, gefast e . .

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM40-080-10 (4,5Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

1 04 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B ROTO@\VIIUL PLANFRASER 5N_H

C ol 4
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @ &g)@ @"

@d1
ad
|
- | 3
I © ! ﬁo
) 2D
oD1

Artikel-Nr.

5N6H032R00 3 412 16 30 40 43 34 83 3 8T Vo014
5N6H040R00 40 481 16 30 40 43 34 83 4 64 v 018
5N5H040R00" 40 481 16 30 40 43 34 83 5 64 voo01s
5N6H050R00 50 58 22 45 40 43 34 83 5 4T v 034
5N5HO50R00" 50 58 22 45 40 43 34 83 6 4T VA k)
5N6HO063R00 63 71 22 55 40 43 34 83 6 34 /o057
5N5H063R00" 63 71 2 55 40 43 34 83 8 34 /o055
5N6H080R00 80 879 27 70 50 43 34 83 T 26 Voo
5N5H080R00" 80 879 27 70 50 43 34 83 9 26 Vo2
5N6H100R00 100 108 32 8 50 43 34 83 8  20° /o191
5N5H100R00" 100 108 32 8 50 43 34 83 10 20° Vo182
5N6H125R00 125 133 40 100 63 43 34 83 9 15 vooo366
5N5H125R00" 125 133 40 100 63 43 34 83 11 15 v 36

Yenge Teilung (nur fir kurzspanende Werkstoffe)
OFMTOST3AFN-HR OFCTOST3AFTN-HR
—

OFMWOS5T3AFTN RFMT1404MON-F

2 38 T T 45 l !
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung S IN2510 | IN2530 | IN2540 | IN4030 [ IN6535

OFMTO5T3AFN-HR  0,10/0,25 hoch-positive Geometrie @ e .

OFCTOST3AFTN-HR  0,18/0,30 positive Geometrie, geschliffen @ e CD )
OFCTOST3TN 0,20/0,35 semi-positive Geometrie @ e . . Z
OFMWOS5T3AFTN 0,20/0,40 neutrale Geometrie, gefast e . . . I
OFCTOST3AFFN-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert O

RFMT1404MON-F  0,15/0,30 positive Geometrie, gefast e . .

=-S=

@ & @
ZUBEHOR \
&

SM40-100-R0 (4,5Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 05
® /ngersoll

Cutting Tools



B ROTOe\VIIUL PLANFRASER 5N_L

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

5N6L050R00 50 62 22 45 50 41 4.8 11,8 3 7,1° v 0,41
5N5L050R00" 50 62 22 45 50 41 4.8 11,8 4 7,1° v 0,38
5N6L063R00 63 75 22 55 40 41 48 11,8 4 51° v 0,51
5N5L063R00" 63 75 22 55 40 41 4,8 11,8 5 51° v 0,50
5N6L080R00 80 92 27 70 50 41 4,8 11,8 5 3,7° v 1,22
5N5L080R00" 80 92 27 70 50 41 4,8 11,8 7 3,7° v 117
5N6L100R00 100 112 32 85 50 41 4.8 11,8 6 2,8° 4 1,82
5N5L100R00" 100 112 32 85 50 41 4.8 11,8 8 2,8° v 1,74
5N6L125R00 125 137 40 100 63 41 4.8 11,8 8 2,2° v 3,58
5N5L125R00" 125 137 40 90 63 41 4,8 11,8 9 2,2° v 3,40
5N6L160R00 160 172 40 100 63 41 4.8 11,8 10 1,6° 528
5N5L160R00" 160 172 40 90 63 41 4,8 11,8 1 1,6° 512
Denge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)
@57, @5,7 25,7
y /= s
&) el @) ;
18 18 54

OFCT0705AFFR-W

, 25,
; y . f | ﬁ
N2
1 54 188 6.2

OFMWO0705AFTN OFCTO705AFFN-P

5,7

0

6a b . |
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INOSS | IN2035 [ IN2505 | IN400S | IN4030 | IN6535 ..
3

OFMT0705AFR-HR  0,15/0,30 hoch-positive Geometrie

OFCT0705AFTN-HR  0,25/0,35 positive Geometrie, geschliffen @ e CD
OFMTO705AFTN 0,15/0,30 semi-positive Geometrie e

OFMWO705AFTN 0,25/0,50 neutrale Geometrie, gefast e

OFCTO705AFFN-P  0,05/0,30 polierte NE-Geometrie O

OFCT0705AFFR-W  0,15/0,30 Breitschlichtschneide e

@-p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

7R
ZUBEHOR \
&

SM50-130-R0 (6,0Nm) DS-T20T
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

1 06 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

DM6G040R00 40 45,4 16 30 - 40 70 6 4 v 0,18
DM5G050R00" 50 554 22 45 = 40 70 6 6 v 0,34
DM6GO50R00 50 554 22 45 - 40 70 6 4 v 0,32
DM5G063R00" 63 68,4 22 55 - 40 70 6 8 v 0,58
DM6G063R00 63 68,4 22 55 ° 40 70 6 6 v 0,58
DM5G080R00" 80 854 27 70 = 50 70 6 10 v 1,31
DM6GO8OR00 80 854 27 70 = 50 70 6 7 v 1,30
DM5G100R00" 100 1054 32 85 - 50 70 6 12 v 2,00
DM6G100R00 100 1054 32 85 - 50 70 6 8 v 1,97
DM5G125R00" 125 1304 40 100 - 63 70 6 16 v 3,84
DM6G125R00 125 1304 40 100 = 63 70 6 10 v 3,82
DM5G160R00" 160 1655 40 110 66,7 63 70 6 20 395
DM6G160R00 160 1655 40 110 66,7 63 70 6 12 3,82

Yenge Teilung (nur fir kurzspanende Werkstoffe)

PNCUO805GNTR

PNCUO805GNFR-HS

PNCQ0804GNTN

PNCUO80SGNFR-P

PNCUO805GNR PNCUO8B0SGNTR-W

. 48 g
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung § INOSS |N2035IN4005 IN4015 | IN4030
3

PNCUO8O05GNTR 0,22/0,40 positive Geometrie e e . .

PNCUO80S5GNFR-HS 0,08/0,30 hoch-positive Geometrie @ e ,
PNCQO0804GNTN 0,21/0,40 neutrale Geometrie, gefast e Z
PNCUO8O5GNFR-P  0,05/0,40 NE-Geometrie, poliert O I
PNCUO805GNR 0,10/0,18 positive Geometrie SiN .

PNCUO805GNTR-W  fumax.=3,6 Breitschlichtschneide e .

@=P O=M @=K @®=N O=S5 C=H

@ & @
ZUBEHOR \
&

SM40-100-10 (4,5Nm) DST15S

=-S=

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 07
® /ngersoll

Cutting Tools



™

DeEUUS

PLANFRASER DN_H

2 o
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @

)

N;
‘\" S, R
' @’an@
Y.

= S =
QQ = & 7
(SR S = = O
A W N AT B L
e
SN > &
X &
ez
a
o
&

Artikel-Nr.

DN6HO50R00 50 64,5 22 45 - 40 45 6 4 4 0,30
DN5HO050R00" 50 64,5 22 45 - 40 45 6 6 4 0,30
DN6H063R00 63 77,5 22 47 - 40 45 6 6 4 0,50
DN5H063R00" 63 77,5 22 47 - 40 45 6 8 v 0,50
DN6HO80R00 80 94,5 27 70 - 50 45 6 7 v 0,80
DN5HO080R00" 80 94,5 27 70 - 50 45 6 10 v 0,80
DN6H100R00 100 1145 32 85 - 50 45 6 8 4 2,10
DN5H100R00" 100 1145 32 85 - 50 45 6 12 v 2,10

DN6H125R00 125 1395 40 85 - 63 45 6 10 v 391

DN5H125R00" 125 1395 40 85 - 63 45 6 16 4 3,96
DN6H160R00 160 1745 40 110 - 63 45 6 12 4,20
DN5H160R00" 160 1745 40 110 - 63 45 6 20 4,20

DN6H200R00 200 2146 60 130 1016 63 45 6 18 7,26
DN5H200R00" 200 2142 60 130 1016 63 45 6 26 6,63

DN6H250R00 250 2646 60 160 1016 63 45 6 20 13,53

Yenge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

SNGU1205EFN-P

25

: : 1
6,9 6,5 12,7 6,45
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausﬂ]hrung INTOK | IN2035 | IN2505 | IN2510 | IN2530 | IN2540 | IN4030 | IN6535

=)

12‘,7 6,35 ! !

SNGU1205ENN 0,20/0,35 positive Geometrie g} &b @) &b @) (@) D
SNGS1205ANN-W  fumax.=6,9  Breitschlichtschneide e .
SNGU1205EFN-P 0,05/0,40 NE-Geometrie, poliert .

@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM40-100-R0 (4,5Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

1 08 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B Hie>0OSQUAD  PLANFRASER 5N6R

2 o
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @

D1
@D

Artikel-Nr.
5N6RO80OR00 80 98,1 27 80 - 50 45 9 7 4 1,52
5N6R100R00 100 1181 32 90 - 55 45 9 8 v 2,29
5N6R125R00 125 1431 40 100 - 65 45 9 10 4 4,21
5N6R160R00 160 1781 40 130 66,7 65 45 9 12 v 7,18
5N6R200R00 200 2181 60 160 1016 63 45 9 14 7,23
5N6R250R00 250 2681 60 220 1016 63 45 9 16 13,69
5N6R315R00 315 3331 60 220 1016 80 45 9 18 27,67
SHET1504AETN-HR SHEW1504AJTN SHEH1504AEN-P

254 25,4

LD

<
A e,
I

48 15,9 48 | | 48
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INO5S | IN2035 | IN4005 [ IN4030 | IN6535 ...
S|
SHET1504AETN-HR  0,25/0,35 hoch-positive Geometrie @ e . CD
SHEW1504AJTN 0,20/0,50 neutrale Geometrie e
SHEH1504AEN-P  0,05/0,30 positive Alugeometrie .

@-p O=M @=K @®=N O=5 O=H

7
7

=-S=

@ & @
ZUBEHOR \
S

SM50-120-10 (6,0Nm) DS-T20S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 09
® /ngersoll

Cutting Tools



[ | " PLANFRASER SN2R

AUFNAHME NACH DIN 8030

&
K

AT

@D1
oD o
N
@d1l
, od2

Artikel-Nr.

SN2R125R00 125 151 40 100 157 - - 63 45 13 6 5,25
SN2R160R00 160 187 40 130 192 66,7 - 63 45 13 7 7,57
SN2R200R00 200 227 60 160 232 1016 - 63 45 13 9 10,49
SN2R250R00 250 277 60 221 282 101,6 - 63 45 13 1 15,92
SN2R315R00 315 342 60 221 347 1016 1778 80 45 13 13 32,13

DPM436R045 DPM436R046 DPM436R101
25,4 5,4 @5,4

" "
re] 10| 10|
3 3¢ 3

17,6 9,5 176 9,5 176 9,5

DPM436R101T12
5.4
176 95

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung

DPM436R045 0,10/0,80 positive Geometrie e O @ .
DPM436R046 0,10/0,80 positive Geometrie, mit Eckenradius e O @ .
DPM436R101 0,10/0,80 Schrupp-Geometrie e O @ .
DPM436R101T12  0,10/0,80 verstarkte Schrupp-Geometrie e O @ .

@-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

I N\

==

@® @ ®
N ¢ 2| © I

SM50-160-10 (6,0Nm) DS-T20S PAR0629
& (@ = Spannschraube @ = Schraubendreher (@ = Anlageklotz

1 1 o Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B MICRO®\VIIUL SCHLICHTFRASER 7F2K

AUFNAHME NACH DIN 8030

G

Artikel-Nr.

7F2K160R00 160 40 130 66,7 - 63 0,5 15 4
7F2K200R00 200 60 160 1016 = 63 0,5 15 6
7F2K250R00 250 60 220 1016 - 63 0,5 15 6
7F2K315R00 B[S 60 220 1016 1778 63 0,5 15 8
7F2K400R00 400 60 220 1016 1778 80 0,5 15 12

25,4

19,05

T
1,5x30°

=
|~
N
®

e,ssﬂﬁH
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | INO560 [ IN2010 | IN2040 ....
S|

YCE434-001 fu 110 Breitschlichtschneide . O . .
@=p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

7
7

==

B LTS

SM50-160-10 (6,0Nm) DS-T20S SC050-14 PN072-03
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher (@ = Einstellschraube @ = Exzenterstift

Member IMC Group 1 1 1
® /ngersoll

Cutting Tools



@ SCHEIBENFRASER

Durchmesser- Schnitt-

bereich breite Beschreibung Serie Seite

100-160 2,4-4,1 SchelbenfraserTSC ‘ TSC Flanschmitnahme 114
fiir Flanschmitnahme

75-125 1,6-22 TSC 116

SchelbenfraserTSC

Scheibenfraser 35J6E...F

63-160 4-14/15 38L5..F 118

Scheibenfraser 38L5...F

“ 63-200 10.14 HIEFOSQUAD 3J6E.F 17

T HIN@NiL/ASL
50 3-6 Scheibenfraser 3VJ5V...X 3VJ5V..X 120
Schnittbreite 3-6 mm

T IHIN@NiLASL
63-200 3-6 Scheibenfraser 3VJ5V..B 3VJ5V..B 122
Schnittbreite 3-6 mm

63-200 7-10 Schelbenfraser3VJ5V B 3VJ5V..B 124

Schnittbreite 7-10 mm

Schnittbreite 3-6 mm

63-160 7-10 Schelbenfraser3VJ5V F 3VJSV..F 128
Schnittbreite 7-10 mm

b 63-160 3-6 Scheibenfraser VUV F 3VISV..F 126

7
v

==

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

112

® /rigersoll

Cutting Tools



Durchmesser- Schnitt- . . '
bereich breite Beschreibung Serie Seite

7
7

=-S=

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 1 1 3
® /ngersoll

Cutting Tools



B TeC LA\ SCHEIBENFRASER TSC FUR FLANSCHMITNAHME

AUFNAHME NACH DIN 138 @' %

Artikel-Nr. b nmax Passende WSP

TSC 100 2.4 22K 00 22 19 24 800 10 2 0,09 (alEICTD]
TSC 100 3 22K 00 22 24 31 800 6 4 0,10 GFGOOOHOIBDO
TSC 100 4 22K 100 22 32 41 800 6 4 0,12 BGOOOOBDO
TSC125 2.4 32K 125 32 19 24 640 12 2 0,14 000G
TSC 125 3 32K 125 32 24 31 640 8 4 0,15 GOGOHOOHOBIO
TSC 125 4 32K 125 32 32 41 640 8 4 020 BGEBOOOOBDO)
TSC 160 2.4 32K 160 32 19 24 500 16 2 0,25 000G
TSC 160 3 40K 160 40 24 371 500 10 4 027 GGGOOOHOdDOO
TSC 160 4 40K 160 40 32 41 500 10 4 035 GOGOHOOHOBIO
Mitnehmer-Set muss separat bestellt werden.

"
ZUBEHOR

Schnittbreite
2,4 £SG0.5
3,1-41 ESG 1
i @ = Auswerfer
e ® /iigersoll

Cutting Tools



(AJTIMC 2 B TIMC 2,4 TITIMI 2
v v "
BN m
‘OIS 2,4 (EJTIMC 3 FITIMC 4
v v v
Um B B
—
& TIMC 4,8 HITIMC 5 C1NTIMYS
v B S
v v
Em Um
—
1 TIMI 4 K TIMJ 4,8 L’ TIPV 3,00E 1,50
t
VS
ﬁ R ' EE
m V)
‘M TIPV 4,00E 2,00 ‘M TIPV 5,00E 2,50

R R

VA

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfithrung i ..
TIMC 2 0,05/0,13 020 22 positive Geometrie, gefast e 0 O O @ .
TIMC 2,4 0,06/0,15 020 24 positive Geometrie, gefast &b \9) @)
TIMJ 2 0,04/0,12 020 22 positive Geometrie (\g) ® O
TIMJ 2,4 005/0,13 020 24 positive Geometrie (L) ® O
TIMC 3 0,06/0,18 0,20 3,1 positive Geometrie, gefast e Q O O @ .
TIMC 4 0,08/0,20 0,25 41 positive Geometrie, gefast e 0 O O @ .
TIMC 4,8 0,08/0,20 0,28 4,8 positive Geometrie, gefast O O @ .
TIMC 5 0,08/0,20 0,30 51 positive Geometrie, gefast 0 O .
TiMJ 3 0,05/0,15 020 31 positive Geometrie \g OO © O
TIMJ 4 0,05/0,18 025 41 positive Geometrie (L) OO © O
TIMJ 4,8 005/0,18 028 48 positive Geometrie g ® O
TIPV3,00E1,50  0,06/0,18 3 - VollradiusR3 \g D) @)
TIPV4,00E2,00  0,08/0,20 4 - Vollradius R4 \g) D) O
TIPV5,00E2,50  0,08/0,20 5 - Vollradius RS \g O @)

@-p O=M @@=k @®=N O=5 C=H

7
v

Member IMC Gmup 1 1 5
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B TeCL ANV SCHEIBENFRASER TSC

AUFNAHME NACH DIN 138

Artikel-Nr. . o Passende WSP

T5C 75 1.6 22A 75 22 39 24 16 105 8 1 0,03 ()
TSC 75 2 22A 75 2 39 24 22 1050 8 2 0,04 0eOo
T5C 100 1.6 22A 100 22 39 24 16 80 10 1 0,06 ()
TSC 100 2 22A 100 22 39 24 22 80 10 2 0,08 6ICID]E)
T5C 125 1.6 27A 125 27 64 24 16 640 12 1 0,11 ()
TSC 125 2 27A 125 27 64 24 22 640 12 2 0,15 6)CYD)E)

v = o el v e
K R 2 i > i
D) TIMJ 2 L TIMJ24
s S

v v
Artikel-Nr. fz(min/max) R W Ausfiihrung TT9030 116030 | 117220 | TT5100 | 118020 ..
3

TIMC 1,6 0,04/0,12 016 1,6 positive Geometrie, gefast

TIMC 2 0,05/0,13 020 22 positive Geometrie, gefast e Q O O @ .
TIMC 2,4 0,06/0,15 0,20 24 positive Geometrie, gefast e 0 .
TIMJ 2 004012 020 2,2 positive Geometrie \g N7 @
TIMJ 2,4 0,05/0,13 0,20 24 positive Geometrie Q @ .

@=p O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

I N\

- ®
ZUBEHOR

ESG 0.5

@ = Auswerfer

1 1 6 Member IMC Group
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POSQUAD" SCHEIBENFRASER 35J6E...F

O Hire

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

35J6E063010FOR00 63 16 30 32 10 8 4 0,20
35J6E063012FOR00 63 16 30 32 12 8 4 0,22
35J6E063014FOR00 63 16 30 32 14 8 4 0,24
35J6E080010F1R00 80 22 40 40 10 10 5 0,41
35J6E080012F1R00 80 22 40 40 12 10 5 0,44
35J6E080014F1R00 80 22 40 40 14 10 5 0,48
35J6E100010F2R00 100 27 45 45 10 12 6 0,68
35J6E100012F2R00 100 27 45 45 12 12 6 0,75
35J6E100014F2R00 100 27 45 45 14 12 6 0,80
35J6E125010F3R00 125 32 58 50 10 14 7 1,21
35J6E125012F3R00 125 32 58 50 12 14 7 1,30
35J6E125014F3R00 125 32 58 50 14 14 7 1,40
35J6E160010F4AR00 160 40 70 60 10 16 8 2,10
35J6E160012F4R00 160 40 70 60 12 16 8 2,29
35J6E160014F4R00 160 40 70 60 14 16 8 2,52
35J6E200010F4R00 200 40 70 60 10 18 9 2,70
35J6E200012F4R00 200 40 70 60 12 18 9 3,03
35J6E200014F4R00 200 40 70 60 14 18 9 335

SDCT080305FN-P

SDMT080305N SDMWO080305TN

) 35 Ls | 35
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INO5S | IN2505 | IN4030 .....

SDMTO080305N 0,13/0,17 positive Geometrie R0,5
SDMWO080305TN 0,13/0,20 neutrale Geometrie, gefast R0,5 .
SDCT080305FN-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,5 O

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
v

=-S=

@ & @
ZUBEHOR \
&

SM30-065-00 (2,0Nm) DS-T09S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 1 7
® /ngersoll

Cutting Tools



" SCHEIBENFRASER 38L5...F

0 SLOTe\VIACK

AUFNAHME NACH DIN 8030 @' @’

Artikel-Nr. T Passende WSP

38L5G063004FOR00 63 16 30 32 4 8 4 0,17 (4]
38L5G063005FOR00 63 16 30 32 5 8 4 0,18 o
38L5H063006FOR00 63 16 30 32 6 6 3 0,18 ®
38L5H063007FOR00 63 16 30 32/325 7/8 6 3 0,20 (O]E)
38L5H063009FOR00 63 16 30 32 9 6 3 0,21 (F)
38L5H063010FOR00 63 16 30 32 10 6 3 0,22 (F}
38L5H063012FOR00 63 16 30 32/32,5 12/13 6 3 0,22 ®0
38L5H063014FOR00 63 16 30 32/32,5 14/15 b 3 0,24 (11
38L5G080004F1R00 80 22 38 40 4 10 5 0,33 (4]
38L5G080005F1R00 80 22 38 40 5 10 5 0,35 o
38L5H080006F1R00 80 22 38 40 6 8 4 0,36 ®
38L5H080007F1R00 80 22 38 40/40,5 7/8 8 4 0,37 [O1E}
38L5H080009F1R00 80 22 38 40 9 8 4 0,38 (F}
38L5H080010F1R00 80 22 38 40 10 8 4 0,40 Q
38L5H080012F1R00 80 22 38 40/40,5 12/13 8 4 0,42 ®0
38L5H080014F1R00 80 22 38 40/40,5 1415 8 4 0,46 00
38L5G100004F2R00 100 27 45 45 4 12 6 0,52 (4]
38L5G100005F2R00 100 27 45 45 5 12 6 0,56 ()
38L5H100006F2R00 100 27 45 45 6 10 5 0,57 ®
38L5H100007F2R00 100 27 45 45/45,5 7/8 10 5 0,61 [O1E}
38L5H100009F2R00 100 27 45 45 9 10 5 0,62 [F)
38L5H100010F2R00 100 27 45 45 10 10 5 0,66 [F]
38L5H100012F2R00 100 27 45 45/45512/13 10 5 0,72 a0
38L5H100014F2R00 100 27 45 45/45,5 14/15 10 5 0,79 00
38L5G125004F3R00 125 32 58 50 4 14 7 0,99 (4]
38L5G125005F3R00 125 32 58 50 5 14 7 1,05 o
38L5H125006F3R00 125 32 58 50 6 12 6 1,08 ®
38L5H125007F1R00 125 22 38 40/40,5 7/8 12 6 0,64 (O]E)
38L5H125007F3R00 125 32 58 50/50,5 7/8 12 6 1,13 (D]F)

% 38L5H125009F3R00 125 32 58 50 9 12 6 1,15 [F)

I 38L5H125010F3R00 125 32 58 50 10 12 6 1,21 (F)
38L5H125012F3R00 125 32 58 50/50,5 12/13 12 6 1,30 ®0
38L5H125014F3R00 125 32 58 50/50,5 14/15 12 6 1,43 (11}
38L5H140007F1R00 140 22 38 40 7/8 12 6 0,89 (O] )
38L5H160006F4R00 160 40 70 60 b 16 8 1,89 ®

% 38L5H160007F4R00 160 40 70 60/60,5 7/8 16 8 1,99 (O]F)
38L5H160009F4R00 160 40 70 60 9 16 8 2,01 (F)
38L5H160010F4R00 160 40 70 60 10 16 8 2,12 [F)
38L5H160012F4R00 160 40 70 60/60,5 12/13 16 8 2,30 ®0
38L5H160014F4R00 160 40 70 60/60,5 14/15 16 8 2,50 QOO0

e ® liigéisoll
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‘A SDE-31-201-J

‘€ SDE-42-201-J

‘B SDE-31-202 - J

251,
23 & 127 | | 32 %7
‘D) SDE-42-203-J E’ SDE-42-202-J F) SDE-43-201-J
251 25,1 251 |,
127 | | 4 4>\% 12,7 12,7 54 \4)0‘7

()} T 1 T

G SDE-44-201-J

'H' SDE-44-202 - J

(1 SDE-45-201 - J
25,1 251

5 [ 4)\(?57
25,1
127 47 127 | 75 | |\, 127 s %,
S fZ(min/maX) AUSﬂ]hrung o .......
a

SDE-31-201-J 0,15/0,20 positive Geometrie

SDE-31-202 -J 0,15/0,20 positive Geometrie .
SDE-42-201-J 0,15/0,20 positive Geometrie .
SDE-42-203 - J 0,15/0,20 positive Geometrie .
SDE-42-202 - J 0,15/0,20 positive Geometrie .
SDE-43-201-J 0,15/0,20 positive Geometrie .
SDE-44-201-J 0,15/0,20 positive Geometrie .
SDE-44-202 - J 0,15/0,20 positive Geometrie .
SDE-45-201-J 0,15/0,20 positive Geometrie .

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
v

@ a @
ZUBEHOR \
&

Schnittbreite
4 SM35-034-50 (1,4Nm) DST09S %
5 SM35-042-50 (1,4Nm) DST09S
6 SM40-050-50 (4,5Nm) DST15S
7/8 SM40-060-50 (4,5Nm) DST15S
9-10 SM40-080-50 (4,5Nm) DST15S

12/13-14/15  SM40-106-50 (4,5Nm) DST15S
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
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8 THIN®N/A>Z ™ SCHEIBENFRASER 3VJ5V...X SCHNITTBREITE 3-6 MM

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr. T Passende WSP

3VJ5V050003X7R00 50 21 23 3 12 6 3 0,10 ()
3VJ5V050004X7R00 50 21 23 4 12 6 3 0,10 0G0
3VJ5V050005X7R00 50 21 23 5 12 6 3 0,12 (ETFIG]
3VJ5V050006X7R00 50 2 23 6 12 4 2 0,13 (11 LI 1K)
0
1 20 Member IMC Group
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L ee2itoor [0 [EE311.001 C_IEE311:002

234
‘D’ IEE311-004

"E IEE312-001
- 0,15x20°
G IEE312-004

‘F IEE312-002

nad

‘1" 1XE412-002

11,99

8,92 2.34] 315

‘H IXE412-001

0,15x20°,

"J 1XE412-003 ‘K IXE412-004

,

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung

0347

IEE211-001 0,050,12 positive Geometrie RO,4 O & @ O
IEE311-001 0,05/0,12 positive Geometrie R0,4 @) & ® ® ®
1EE311-002 0,05/0,15 positive Geometrie R0,8 . e O @ @
IEE311-004 0,05/0,15 positive Geometrie 0,15x20° e @
IEE312-001 0,05/0,17 positive Geometrie R0,4 . e O @ @
IEE312-002 0,05/0,17 positive Geometrie R0,8 . e O @ @
IEE312-004 0,05/0,17 positive Geometrie 0,15x20° e @
IXE412-001 005020 positive Geometrie RO,4 @ & ® © o
IXE412-002 0,05/020 positive Geometrie RO,8 O & ©® © ©
IXE412-003 0,05/0,20 positive Geometrie R1,6 e @
IXE412-004 0,050,20 positive Geometrie 0,3x17° & N

)
I
o
@)
I
=
)
I
~

@®=N O=5 O=H

7
v

@® & @
ZUBEHOR S
&

==

Schnittbreite
3 SM25-024-80 (0,7Nm) DSTO6F
4 SM35-034-50 (1,4Nm) DST09S
5 SM35-042-50 (1,4Nm) DS-T09S
6 SM40-050-50 (4,5Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 21
® /ngersoll
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B THIN®@N/A>L " SCHEIBENFRASER 3VJ5V..B SCHNITTBREITE 3-6 MM

AUFNAHME NACH DIN 138 @' @l
L

@D
_ 4 @ o
g 3 Q
' o P
ad
b
Artikel-Nr. Passende WSP
3VJ5V063003BA-00 63 22 34 8 3 8 4 0,07 0O
3VJ5V063004BA-00 63 22 34 8 4 8 4 0,08 OGO
3VJ5V063005BA-00 63 22 34 8 5 8 4 0,09 (ETF 1G]
3VJ5V063006BA-00 63 22 34 8 6 6 3 0,10 (11 L. 1]
3VJ5V080003BA-00 80 22 34 8 3 10 5 0,10 (2]
3VJ5V080004BA-00 80 22 34 8 4 10 5 0,13 (lc o)
3VJ5V080005BA-00 80 22 34 8 5 10 5 0,15 (ETFTG)
3VJ5V080006BA-00 80 22 34 8 6 8 4 0,17 (HT1 1y T)
3VJ5V100003BB-00 100 27 4 12 3 14 7 0,18 0O
3VJ5V100004BB-00 100 27 41 12 4 12 6 0,23 (EICTD)
3VJ5V100005BB-00 100 27 M4 12 5 12 6 0,26 (ETFIc]
3VJ5V100006BB-00 100 27 41 12 6 10 5 0,29 (11 1.1 T]
3VJ5V125004BD-00 125 40 55 12 4 14 7 0,35 (lc I
3VJ5V125005BD-00 125 40 55 12 5 14 7 0,10 (ETFTG)
3VJ5V125006BD-00 125 40 55 12 6 12 6 0,45 (11 1.1 Ti]
3VJ5V160004BD-00 160 40 55 12 4 18 9 0,56 OGO
3VJ5V160005BD-00 160 40 55 12 5 18 9 0,63 (ETF G
3VJ5V160006BD-00 160 40 55 12 6 16 8 0,76 (11 i Tic)
3VJ5V200006BE-00 200 50 69 12 6 18 9 1,20 (H11 L1 TK)
7
122
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L ee2itoor [0 [EE311.001 C_IEE311:002

234
‘D’ IEE311-004

"E IEE312-001
- 0,15x20°
G IEE312-004

‘F IEE312-002

nad

‘1" 1XE412-002

11,99

8,92 2.34] 315

‘H IXE412-001

0,15x20°,

"J 1XE412-003 ‘K IXE412-004

,

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung

0347

IEE211-001 0,050,12 positive Geometrie RO,4 O & @ O
IEE311-001 0,05/0,12 positive Geometrie R0,4 @) & ® ® ®
1EE311-002 0,05/0,15 positive Geometrie R0,8 . e O @ @
IEE311-004 0,05/0,15 positive Geometrie 0,15x20° e @
IEE312-001 0,05/0,17 positive Geometrie R0,4 . e O @ @
IEE312-002 0,05/0,17 positive Geometrie R0,8 . e O @ @
IEE312-004 0,05/0,17 positive Geometrie 0,15x20° e @
IXE412-001 005020 positive Geometrie RO,4 @ & ® © o
IXE412-002 0,05/020 positive Geometrie RO,8 O & ©® © ©
IXE412-003 0,05/0,20 positive Geometrie R1,6 e @
IXE412-004 0,050,20 positive Geometrie 0,3x17° & N

)
I
o
@)
I
=
)
I
~

@®=N O=5 O=H

7
v

@® & @
ZUBEHOR S
&

==

Schnittbreite
3 SM25-024-80 (0,7Nm) DSTO6F
4 SM35-034-50 (1,4Nm) DST09S
5 SM35-042-50 (1,4Nm) DS-T09S
6 SM40-050-50 (4,5Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 12
® /Figérsoll ’
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B THIN®@N/A>Z " SCHEIBENFRASER 3VJ5V..B SCHNITTBREITE 7-10 MM

AUFNAHME NACH DIN 138 @r @l
L

@D
_ 4 @ o
g 9
3 b g
ad
b
Artikel-Nr. o Passende WSP
3VJ5V063007BA-00 63 22 34 12 7 6 B 0,13 (alalc D]
3VJ5V063008BA-00 63 22 34 12 8 6 3 0,14 (alElCTD]
3VJ5V063009BA-00 63 22 34 12 9 6 3 0,15 (E1F 16 TH]
3VJ5V063010BA-00 63 22 34 12 10 6 3 0,17 (ETF 16 TH]
3VJ5V080007BA-00 80 22 34 12 7 8 4 0,21 (alelcTD]
3VJ5V080008BA-00 80 22 34 12 8 8 4 0,24 (alelc D)
3VJ5V080009BA-00 80 22 34 12 9 8 4 0,26 (E1F 16 TH]
3VJ5V080010BA-00 80 22 34 12 10 8 4 0,29 (ETF1GIH]
3VJ5V100007BB-00 100 27 4 12 7 10 5 0,33 (alelcTD]
3VJ5V100008BB-00 100 27 M4 12 8 10 5 0,37 (alelcTD]
3VJ5V100009BB-00 100 27 M4 12 9 10 5 0,40 (ETF TG TH]
3VJ5V100010BB-00 100 27 41 12 10 10 5 0,44 [ETFIGTH]
3VJ5V125007BD-00 125 40 55 12 7 12 6 0,51 (aleIcTD)
3VJ5V125008BD-00 125 40 55 12 8 12 6 0,57 006G
3VJ5V125009BD-00 125 40 55 12 9 12 6 0,61 (ETF 10 TH]
3VJ5V125010BD-00 125 40 55 12 10 12 6 0,68 (E1F 16 TH]
3VJ5V160007BD-00 160 40 55 12 7 16 8 0,86 (alelcTD]
3VJ5V160008BD-00 160 40 55 12 8 16 8 0,98 006G
3VJ5V160009BD-00 160 40 55 12 9 16 8 1,05 (ETFIGTH]
3VJ5V160010BD-00 160 40 55 12 10 16 8 117 [ETFIGTH])
3VJ5V200007BE-00 200 50 69 12 7 18 9 1,35 (alnlc )
3VJ5V200008BE-00 200 50 69 12 8 18 9 1,55 (alElCTD]
3VJ5V200009BE-00 200 50 69 12 9 18 9 1,66 (E1F 16 TH]
3VJ5V200010BE-00 200 50 69 12 10 18 9 1,85 (ETF 16 TH]
’
124
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C IXE413-003

‘B IXE413-002

‘A 1XE413-001

‘E IXE414-001

G IXE414-003 ‘H IXE414-004

Q.
wn
S @
<
3
10,68 5,99

‘D IXE413-004

0,3x17°

10,77 5,99

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung ...
IXE413-001 0,050,20 positive Geometrie R0,4 O & ©® © O
IXE413-002 0,050,20 positive Geometrie RO,8 @ & ® © o
1XE413-003 0,05/0,20 positive Geometrie R1,6 e @
IXE413-004 0,05/0,20 positive Geometrie 0,3x17° e @
IXE414-001 0,05/0,25 positive Geometrie R0,4 . e O @ @
IXE414-002 0,05/0,25 positive Geometrie R0,8 . e O @ @
IXE414-003 0,05/0,25 positive Geometrie R1,6 e @
IXE414-004 0,05/0,25 positive Geometrie 0,3x17° e @
@=-p O=M @=k @=N O=5 C=H

7
v

==

@® & @
ZUBEHOR \
&

Schnittbreite
7 SM40-060-50 (4,5Nm) DST155
8 SM40-070-50 (4,5Nm) DST15S
9-10 SM40-080-50 (4,5Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 25
® /ngersoll
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B THIN®@N/A>Z " SCHEIBENFRASER 3VJ5V..F SCHNITTBREITE 3-6 MM

AUFNAHME NACH DIN 8030 @' @I
L . @D
E &9
o

—
8 > S
- o
@ o
b ad
Artikel-Nr. Passende WSP
3VJ5V063003FOR00 63 16 30 32 3 8 4 0,16 0O
3VJ5V063004FOR00 63 16 30 32 4 8 4 0,19 OGO
3VJ5V063005FOR00 63 16 30 32 5 8 4 0,21 (ETF 1G]
3VJ5V063006FOR00 63 16 30 32 6 6 3 0,22 (11 L. 1]
3VJ5V080003F1R00 80 22 38 40 3 10 5 0,32 (2]
3VJ5V080004F1R00 80 22 38 40 4 10 5 0,36 (lc o)
3VJ5V080005F1R00 80 22 38 40 5 10 5 0,38 (ETFTG)
3VJ5V080006F1R00 80 22 38 40 6 8 4 0,40 0000
3VJ5V100003F2R00 100 27 45 45 3 14 7 0,52 0O
3VJ5V100004F2R00 100 27 45 45 4 14 7 0,56 OGO
3VJ5V100005F2R00 100 27 45 45 5 12 6 0,60 (ETFIc]
3VJ5V100006F2R00 100 27 45 45 6 10 5 0,62 (11 1.1 T]
3VJ5V125004F3R00 125 32 58 50 4 14 7 1,04 (lc I
3VJ5V125005F3R00 125 32 58 50 5 14 7 1,10 (ETFTG)
3VJ5V125006F3R00 125 32 58 50 6 12 6 1,14 (11 1.1 Ti]
3VJ5V160004F4AR00 160 40 70 60 4 18 9 1,83 OGO
3VJ5V160005F4R00 160 40 70 60 5 18 9 1,93 (ETF G
3VJ5V160006F4R00 160 40 70 60 6 16 8 2,00 (11 i Tic)
7
126
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L ee2itoor [0 [EE311.001 C_IEE311:002

234
‘D’ IEE311-004

"E IEE312-001
- 0,15x20°
G IEE312-004

‘F IEE312-002

nad

‘1" 1XE412-002

11,99

8,92 2.34] 315

‘H IXE412-001

0,15x20°,

"J 1XE412-003 ‘K IXE412-004

,

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung

0347

IEE211-001 0,050,12 positive Geometrie RO,4 O & @ O
IEE311-001 0,05/0,12 positive Geometrie R0,4 @) & ® ® ®
1EE311-002 0,05/0,15 positive Geometrie R0,8 . e O @ @
IEE311-004 0,05/0,15 positive Geometrie 0,15x20° e @
IEE312-001 0,05/0,17 positive Geometrie R0,4 . e O @ @
IEE312-002 0,05/0,17 positive Geometrie R0,8 . e O @ @
IEE312-004 0,05/0,17 positive Geometrie 0,15x20° e @
IXE412-001 005020 positive Geometrie RO,4 @ & ® © o
IXE412-002 0,05/020 positive Geometrie RO,8 O & ©® © ©
IXE412-003 0,05/0,20 positive Geometrie R1,6 e @
IXE412-004 0,050,20 positive Geometrie 0,3x17° & N

)
I
o
@)
I
=
)
I
~

@®=N O=5 O=H

7
v

@® & @
ZUBEHOR S
&

==

Schnittbreite
3 SM25-024-80 (0,7Nm) DSTO6F
4 SM35-034-50 (1,4Nm) DST09S
5 SM35-042-50 (1,4Nm) DS-T09S
6 SM40-050-50 (4,5Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 2 7
® /ngersoll
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B THIN®@N/A>Z " SCHEIBENFRASER 3VJ5V..F SCHNITTBREITE 7-10 MM

AUFNAHME NACH DIN 8030 @' @
L. @D
E o
o

—
N > ©
- o
@ o
b @d
Artikel-Nr. Passende WSP
3VJ5V063007FOR00 63 16 30 32 7 6 3 0,23 (alalc D]
3VJ5V063008FOR00 63 16 30 32 8 6 3 0,24 (alnlcIn]
3VJ5V063009FOR00 63 16 30 32 9 6 3 0,26 (ETF1GTH]
3VJ5V063010FOR00 63 16 30 32 10 6 3 0,27 (ETF1GTH]
3VJ5V080007F1R00 80 22 38 40 7 8 4 0,42 006G
3VJ5V080008F1R00 80 22 38 40 8 8 4 0,45 [alelcTD)
3VJ5V080009F1R00 80 22 38 40 9 8 4 0,48 (ETF1GTH]
3VJ5V080010F1R00 80 22 38 40 10 8 4 0,50 (ETFIGTH]
3VJ5V100007F2R00 100 27 45 45 7 10 5 0,66 (alnlcIn]
3VJ5V100008F2R00 100 27 45 45 8 10 5 0,70 000G
3VJ5V100009F2R00 100 27 45 45 9 10 5 0,72 (ETF1GTH]
3VJ5V100010F2R00 100 27 45 45 10 10 5 0,76 (ETF1GTH]
3VJ5V125007F3R00 125 32 58 50 7 12 6 1,20 000G
3VJ5V125008F3R00 125 32 58 50 8 12 6 1,26 006G
3VJ5V125009F3R00 125 32 58 50 9 12 6 1,29 (ETF1GTH]
3VJ5V125010F3R00 125 32 58 50 10 12 6 1,35 (ETF1GTH]
3VJ5V160007F4R00 160 40 70 60 7 16 8 2,10 000G
3VJ5V160008F4R00 160 40 70 60 8 16 8 2,21 006G
3VJ5V160009F4R00 160 40 70 60 9 16 8 2,27 (ETF]1GTH]
3VJ5V160010F4R00 160 40 70 60 10 16 8 2,38 (ETF1GTH]
v
128
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C IXE413-003

‘B IXE413-002

‘A 1XE413-001

‘E IXE414-001

G IXE414-003 ‘H IXE414-004

Q.
wn
S @
<
3
10,68 5,99

‘D IXE413-004

0,3x17°

10,77 5,99

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung ...
IXE413-001 0,050,20 positive Geometrie R0,4 O & ©® © O
IXE413-002 0,050,20 positive Geometrie RO,8 @ & ® © o
1XE413-003 0,05/0,20 positive Geometrie R1,6 e @
IXE413-004 0,05/0,20 positive Geometrie 0,3x17° e @
IXE414-001 0,05/0,25 positive Geometrie R0,4 . e O @ @
IXE414-002 0,05/0,25 positive Geometrie R0,8 . e O @ @
IXE414-003 0,05/0,25 positive Geometrie R1,6 e @
IXE414-004 0,05/0,25 positive Geometrie 0,3x17° e @
@=-p O=M @=k @=N O=5 C=H

7
v

==

@® & @
ZUBEHOR \
&

Schnittbreite
7 SM40-060-50 (4,5Nm) DST155
8 SM40-070-50 (4,5Nm) DST15S
9-10 SM40-080-50 (4,5Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 29
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@ FORMFRASER

Durchmesser- Schnitt- ) . .
bereich tiefe Beschreibung Serie Seite
y @
8 27-48 [POS 12_10.1 132
Fasfraser 12_1D..T
e C
20 2,9-11,6 H" PS5 12_1R.W 133
Fasfraser 12_1R..W
P
35 9,0-33,9 H__ OIS 22_3R.F 134
Fasfraser 22_3R...F
e 64-244 Schlicht-Fasfraser 15_TH...F 1M 135
.-'="--'-"‘. - w
s 10,6 32 HieFoSaUAD 15N1D.T 136
F Fasfraser 15N1D..T
O & 6-16 3,5-51 H@UA@ 15_1E.W 137
Fasfraser 15_1E..\W
20 5 H@UA@ 15N1E..X 138
Fasfraser 15N1E..X
i FASTOESREAK "
2 1-6 AuBenradiusfraser 15R_..W 15R_. W 139
25 1.4 PASTOESIREAK 158_..X 140
AuBenradiusfraser 15R_..X
25-50 1-21 H@UA@ 15T1E.W 141
T-Nutenfraser 15T1E..W
25-50 11-21 HiePOSQUAD 15T1E..Z 142

T-Nutenfraser 15T1E..Z

’

=-Sm

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

1 30 Member IMC Group
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Cutting Tools



Durchmesser-
bereich

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Schnitt-

tiefe

®/

Beschreibung

rgersoll

Cutting Tools

Serie

Seite

0

=-S=

131



B =209 FasFRASER 12_1D..T

AUFNAHME NACH DIN 1835 A @"

Artikel-Nr.

12P1D008025T1R00 8 17,7 10 65 20 30 2,7 2 0,04
12N1D008025T1R00 8 16,0 10 65 20 45 39 2 0,04
12M1D008025T1R00 8 13,7 10 65 20 60 48 2 0,04
AOMT060202R AOMT060204R AOMT060208R

AOMT060216R

< > L < : jz,e
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INO5S | IN2035 | IN2505 [ IN2530 | IN6535 ...

AOMT060202R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,2 @ e e CD
AOMT060204R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,4 e e
AOMT060208R 0,06/0,12 positive Geometrie R0,8 e e
AOMT060216R™ 0,06/0,12 positive Geometrie R1,6 e
AOCTO60204FR-P  0,05/0,12  NEGeometrie, poliert R0,4 O
Fraskorper nachdrehen @=-p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

I N\

= S

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM18-041-00 (0,5Nm) DS-TPO4S (TX-Plus)
| (@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

1 32 Member IMC Group
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B HieROS™ FASFRASER 12_1R..W

AUFNAHME NACH DIN 1835 B @"

Artikel-Nr.
12Q1R020044W5R00 20 427 25 432 100 44 68 15 2,9 3 v 0,38
12P1R020044W5R00 20 404 25 40,7 100 44 68 30 5% 3 v 0,35
12N1R020044W5R00 20 369 25 395 100 44 68 45 8,4 3 4 0,36
12M1R020044W5R00 20 31,9 25 322 100 44 68 60 10,3 3 v 0,33
12L1R020044W5R00 20 262 25 264 100 44 68 75 11,6 E 4 0,31
BOMT130404R BOCT130404FR-P

o4 ng"/ 24 Q_Qb‘/

t 125 485 E t 125 48

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2035 | IN2505 [ IN2530 | IN4030 | IN6535 ..
BOMT130404R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,4 N & & ) D
BOCT130404FR-P  0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,4 @)

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
v

==

@ & @
ZUBEHOR \
&

SM35-088-10 (3,0Nm) DST10S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 33
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B Hie2OS™ FASFRASER 22_3R...F

AUFNAHME NACH DIN 8030 @"

Artikel-Nr.
22Q3R035050F2R00 35 1025 27 70 50 15 9,0 9 E 1,37
22P3R035050F2R00 BY 95,5 27 70 50 30 17,4 9 3 1,14
22N3R035050F2R00 BY 84,5 27 70 50 45 24,6 9 3 0,87
22M3R035050F2R00 35 70,0 27 70 50 60 303 9 3 0,66
22L3R035050F1R00 E5 53,2 22 45 50 75 B 9 3 0,30
BOMT130404R BOCT130404FR-P

@4 ng;/ 24 Q_Qb‘/

t 125 485 E t 125 48

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2035 | IN2505 [ IN2530 | IN4030 | IN6535 ..
BOMT130404R 0,12/0,20 positive Geometrie R0,4 \g & & ) D
BOCT130404FR-P  0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,4 @)

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

I N\

= S

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM35-088-10(3,0Nm) DST10S
| (@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

1 3 4 Member IMC Group
® /ngersol/
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AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.
15Q1H045050F2R00 45 934 27 70 50 15 6,4 3 v 1,63
15P1H045050F2R00 45 88,5 27 70 50 30 12,4 3 v 1,38
15N1H045050F2R00 45 80,7 27 70 50 45 17,8 3 v 1,05
15M1H045050F2R00 45 70,3 27 70 50 60 21,8 3 v 0,82
15L1H045050F1R00 45 58,1 22 45 50 75 24,4 3 4 0,43
BEHW250304R BEHW250304R-P BEHW250308R

:1 24,3 :1 24,3 :| 24,3
(=" Lo - - 8]

25 4 254 254

BEHW250308R-P BEHW250316R BEHW250316R-P

:I 24,3
- \a
254 .

Artikel-Nr. fz(min/max)

BEHW250304R 0,08/0,20
BEHW250304R-P  0,05/0,20
BEHW250308R 0,08/0,20
BEHW250308R-P  0,05/0,20
BEHW250316R 0,08/0,20
BEHW250316R-P  0,05/0,20

Ausfiihrung

neutrale Geometrie R0,4

NE-Geometrie, poliert RO,4

neutrale Geometrie R0,8

NE-Geometrie, poliert R0,8

neutrale Geometrie R1,6

NE-Geometrie, poliert R1,6

. ®
ZUBEHOR

N
N

d @43 Q:\'
R - R
254 254

ru

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

<~

SM35-089-00 (3,0Nm) DST15S

‘ I Member IMC Gmup

oll

Cuttlng Tools

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
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v



I N\

2OSQUAD" FASFRASER 15N1D...T

N
B Hie
AUFNAHME NACH DIN 1835A @

-',-r’

@D1
7))
[® -
Ii/
i
F gd 1

Artikel-Nr.

15N1D017045T3R00 10,6 17 16 100 45 45 32 4 0,11

SDMT050204N

I — el || ] | ]
3S

SDMT050204N 0,06/0,12 positive Geometrie R0,4
@=p O=M @=Kk @®=N O=5 O=H

> ® @
ZUBEHOR /

DSTPOGS (TX-Plus) ~ SM20-043-00(0,7Nm)

(@ = Schraubendreher @ = Spannschraube

1 36 Member IMC Group
® /ngersol/
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0 Hire

2OSQUAD FASFRASER 15 1E...W

AUFNAHME NACH DIN 1835 B @

Artikel-Nr.

15P1E006032W3R00 6 18,6 16 80 32 56 30 35 1 0,09
15N1E006032W3R00 6 16,3 16 80 32 56 45 51 1 0,09
15M1E006032W3R00 6 13,1 16 80 32 56 60 6,2 1 0,09
15N1E016035W4R00 16 26,4 20 85 35 60 45 5,1 2 0,19
SDMT080305N SDMWO080305TN SDCT080305FN-P
g , o
ﬂ F ﬂ

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung

35 35
SDMTO080305N 0,13/0,17 positive Geometrie R0,5 e .

SDMWO080305TN 0,13/0,20 neutrale Geometrie, gefast R0,5 .
SDCT080305FN-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,5 @)

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
v

==

@ & @
ZUBEHOR \
S

SM30-065-00 (2,0Nm) DS-T09S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 3 7
® /ngersoll

Cutting Tools



B Hie2rOSQULAD' FASFRASER 15N1E...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

@dl

Artikel-Nr.

15N1E020035X7R00 20 30,4 21 35 45 5 12 3 4 0,09

35 Ls | 35 s | 35
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INO5S | IN2505 [ IN4030 .....
3
®© O

SDMT080305N 0,13/0,17 positive Geometrie R0,5
SDMWO080305TN  0,13/0,20 neutrale Geometrie, gefast R0,5 .
SDCT080305FN-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,5 .

SDMT080305N S! SDCT080305FN-P

@=p O=M @®@=K @®=N O=S5 C=H

I N\

= S

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM30-065-00 (2,0Nm) DST09S
| (@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

1 38 Member IMC Group
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(9)

B=3[RE/AK “ AUSSENRADIUSFRASER 15R_...W

AUFNAHME NACH DIN 1835 B @"

Artikel-Nr. D d L L1 L2 /A WSP ® Passende WSP
15R1V025040W5R00 25 25 100 40 68 2 BEEW v 028 00O
15R4H025040W5R00 25 25 100 40 68 2 FEEW v 034 60

‘i BEEW120310R-CR

‘B BEEW120316R-CR 't BEEW120320R-CR
-

= .1

‘D) BEEW120325R-CR ‘E’ BEEW120330R-CR

§J|: 97 3 > i N
8. . 8. . = 4

11,1
°

2
o

‘) FEEW250350R-CR 'H) FEEW250360R-CR

| “
pu] \o)

¢ T ¢

3.7 24

3 3,7
Artikel_Nr‘ fZ(min/maX) AUSﬁjhrung .......
@

BEEW120310R-CR  0,08/0,20 neutrale Geometrie R1,0
BEEW120316R-CR  0,08/0,20 neutrale Geometrie R1,6
BEEW120320R-CR  0,08/0,20 neutrale Geometrie R2,0
BEEW120325R-CR  0,08/0,20 neutrale Geometrie R2,5
BEEW120330R-CR  0,08/0,20 neutrale Geometrie R3,0
FEEW250340R-CR  0,08/0,20 neutrale Geometrie R4,0
FEEW250350R-CR  0,08/0,20 neutrale Geometrie R5,0
FEEW250360R-CR  0,08/0,20 neutrale Geometrie R6,0

oSS

@=p O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

7
v

==

® & @
ZUBEHOR \
&

WSPTyp
BEEW SM35-070-00 (3,0Nm) DST15S
FEEW SM40-093-20 (4,5Nm) DSTI5S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 139
® /Figérsoll ’

Cutting Tools



MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

3
Artikel-Nr. M Z  WSP ® Passende WSP
15R1V025035X7R00 25 21 35 12 2 BEEW v 010 DDGOD
15R4H025043X7R00 25 21 43 12 2 FEEW v  0n G0
A BEEW120310R-CR

G _BEEW120316R-CR

> > ;t ¥

§ g
3,7 )

‘D BEEW120325R-CR 'E/ BEEW120330R-CR 'F FEEW250340R-CR

8. & . =

'H) FEEW250360R-CR

‘) FEEW250350R-CR

!

3
]
p} ©,

T ¢

24

3 37
Artikel_Nr‘ fZ(min/maX) Ausmhrung .......
@

BEEW120310R-CR  0,08/0,20 neutrale Geometrie R1,0
BEEW120316R-CR  0,08/0,20 neutrale Geometrie R1,6
BEEW120320R-CR  0,08/0,20 neutrale Geometrie R2,0
BEEW120325R-CR  0,08/0,20 neutrale Geometrie R2,5
BEEW120330R-CR  0,08/0,20 neutrale Geometrie R3,0
FEEW250340R-CR  0,08/0,20 neutrale Geometrie R4,0
FEEW250350R-CR  0,08/0,20 neutrale Geometrie R5,0
FEEW250360R-CR  0,08/0,20 neutrale Geometrie R6,0

oo ®

@=p O=M @®@=K @®=N O=S C=H

I N\

= S

® & @
ZUBEHOR \
&

WSPTyp
BEEW SM35-070-00 (3,0Nm) DST15S
FEEW SM40-093-20 (4,5Nm) DST155
=) @ = Spannschraube @ = Schraubendreher
1 40 Member IMC Group

® /ngersol/
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B Hie>0OSQUAD T-NUTENFRASER 15T1E...W

C o
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @

Artikel-Nr.

15T1E025011W3R00 25 16 13 85 31 61 1 2 1 v 0,11
15T1E032014W4R00 32 20 17 100 39 75 14 4 2 v 0,21
15T1E040017W5R00 40 25 21 110 50 78 17 6 2 v 0,38
15T1E050021W6R00 50 32 27 125 60 89 21 6 2 v 0,72
SDMT080305N SDMWO080305TN SDCT080305FN-P
=, - ¥ Y
ﬂ F ﬂ

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung

35 35
SDMTO080305N 0,13/0,17 positive Geometrie R0,5 e .

SDMWO080305TN 0,13/0,20 neutrale Geometrie, gefast R0,5 .
SDCT080305FN-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,5 @)

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
v

==

@ & @
ZUBEHOR \
&

SM30-065-00 (2,0Nm) DS-T09S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 4 1
® /ngersoll

Cutting Tools



I N\

= S

B Hie20SQUAD' T-NUTENFRASER 15T1E...Z

Ca
MODULARE INNOFIT AUFNAHME @

L1

@D
| i

1
@d

1
ods | |[]

Artikel-Nr.

15T1E025011Z4R00 25 49 13 45 31 1 40 2 1 v 0,29
15T1E032014Z4R00 32 49 17 55 39 14 40 4 2 v 0,34
15T1E040017Z4R00 40 49 21 65 50 17 40 6 2 v 0,41
15T1E050021Z4R00 50 49 27 75 60 21 40 6 2 v 0,60

SDMT080305N

SDMWO080305TN SDCT080305FN-P

, ;ﬁ L s | 35
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INOSS [ IN2505 | IN4030 .....

SDMTO080305N 0,13/0,17 positive Geometrie R0,5
SDMWO080305TN 0,13/0,20 neutrale Geometrie, gefast R0,5 .
SDCT080305FN-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,5 @)

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM30-065-00 (2,0Nm) DS-T09S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

1 42 Member IMC Group
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@ KOPIER- UND TAUCHFRASER

Durchmesser-
% bereich
g )
12-25
16-30
{Tﬁf 20-42
g R
8
-~ Bz
24-42
32
@) } M 52-66
b
A
52-80
52-160
16
20-42
24-42
7
0
32-42
% 52
52-80

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

144

Schnitt- )

tiefe Beschreibung

3 FORMWVIASTER"
Kopierfraser 15B1D...X

4

5

6 j
Koplerfraser1SB1H X

8 FORMONMASTER
Kopierfraser 15B1K..X

5 RMBNMIASTER
K0p|erfraser 5W26

6
Koplerfraser 5W2H

8 FORMEMASTER
Kopierfraser 5W2K

4

5

6

8

5

Kopierfraser SW7G

6 VIASTER
Kopierfraser SW7H

® /rigersoll

Cutting Tools

15B1D...

15B1E...

15B1G...

15B7TH...

15B1K...

5W2G

SW2H

SW2K

15B2E...

15B26...

15B2H...

15B2K...

SW7G

SW7H

Serie

Seite

148

149

150

151

152

153

154

155

156

157

158

159

160

161



@ KOPIER- UND TAUCHFRASER

Durchmesser- Schnitt-

bereich tiefe Beschreibung Serie Seite
52-160 8 FORM SW7K 162
Kopierfraser 5SW
66-160 10 i SW7M 163
Kopierfraser SW7M
WIASTER"
20-35 25 Kopierfréser 15B3G..X 19836..X 164 ?Q!
|
-
BLADEMIASTER
24-42 3 Kopierfraser 15B3H..X 19B3H.X 165
BLADEOMIASTER
40-52 25 Kopierfréser SW8G SWeG 166
BLADEMIASTER
50-80 3 Kopierfraser SW8H SWeH 167
p T=IPIRO"
24-42 6 FORIMEUIASTER 15ETH..X 168
Kopierfraser 15ETH...X
e r=IPIRD"
32-42 8 FPORMOVASTER 15E1K..X 169
Kopierfraser 15E1K...X
50-80 6 5E6H 170
= 50-160 8 5E6K 171
16-42 1 15V1D..X 172 )
52-85 1 5v2D 173
25-42 2 15V1G..X 174 %
52-100 2 5V66 175

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 1 4 5
® /ngersoll

Cutting Tools



@ KOPIER- UND TAUCHFRASER

Durchmesser- Schnitt- . . .
% bereich tiefe Beschreibung Serie Seite
E
8-32 4-16 12A9... Zylindrisch 176
8-30 4-15 o 12A8... Konisch 178
K0p|erfraser12A8 Konisch
_ ™
- 8-32 1.1 FINISHOESAUT 120 HMSchaft 180
{ T Kopierfraser 12A... HM-Schaft
e
5
-
10-32 5.1 FINISHOEAUE 129.X 182
Kopierfraser 12A9...X
12-25 R+1 12U9... Zylindrisch 184
o ¥ 8-12 R+1 1208... onisch 186
P
AN
8-25 R+1 12U5... HM-Schaft 188
10-25 R+1 . 1209..X 190
Kopierfraser 12U9..X
16-42 5-8 PUNCHeN DHU..X_R01 90° 192

Tauchfraser Radial DHU...X_R01 90°

= L PUNCH®IN
16-42 5-8 Tauchfraser Radial DHU...X_ROO freige- DHU..X_R0O freigestellt 193
stellt
v _ PUNCHIN
w 25-42 / Tauchfraser PHU..X PHU..X 194

50-160 10

’

- SHU...R50/R51
TauchfraserSHU .R50/R51 195

=-Sm

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

146

® /rigersoll

Cutting Tools



Durchmesser-
bereich

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Schnitt-

tiefe

®/

Beschreibung

rgersoll

Cutting Tools

Serie

Seite

§
0

=-S=
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I N\

==

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

@D
@d1

Artikel-Nr.

RHHW0602MOTN

Artikel-Nr. %

15B1D012028X4R00 12 11,8 28 3 6 2 6 10° v 0,02
15B1D012028X5R00 12 13 28 3 8 2 6 10° v 0,02
15B1D016023X5R00 16 13 23 3 8 3 6 8° v 0,02
15B1D020030X6R00 20 18 30 3 10 4 6 8° v 0,06
15B1D025035X7R00 25 21 35 3 12 5 6 5° v 0,10
RHHW0602MOTN

s Zoom oo oo | |||
3

neutrale Geometrie, gefast 0 e O

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

O]

ZUBEHOR

.

SM25-049-00 (1,1Nm) DS-T08S

148

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

® /rigersoll

Cutting Tools



MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr.

15B1E016023X5R00
15B1E030043X8R00

RHHW0802MOTN

RHHT0802MOFN-P

16 13 23
30 29 43

Ausfiihrung

neutrale Geometrie, gefast
positive Geometrie, gefast
Titan-Geometrie, poliert

NE-Geometrie, poliert

Artikel-Nr. fz(min/max)
RHHWO0802MOTN  0,20/0,40
RHHT0802MOTN 0,10/0,20
RHHT0802MOTN-P  0,10/0,20
RHHT0802MOFN-P  0,10/0,30
®

ZUBEHOR \

&

SM30-053-00 (2,0Nm) DS-T09S

@D
|
N\
||
|
|
I
Tt
i
|1l
1]
_I_I_\_
M
@d1

RHHT0802MOTN-P

s oo oo wass || ||

©@ & O
© ®
O

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
7

==

.

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 49
® /ngersoll

Cutting Tools



MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

@d1

Artikel-Nr.

15B1G020030X6R00" 20 18 30 5 10 2 10 3,5° 4 0,05
15B1G025035X7R00 25 21 35 5 12 2 10 2° 4 0,09
15B1G025035X7R01? 25 21 35 5 12 3 10 2° v 0,09
15B1G030043X8R00" 30 29 43 5 16 4 10 10° v 0,19
15B1G035043X8R00 35 29 43 5 16 4 10 7,5° v 0,21
15B1G042043X8R00" 42 29 43 5 16 5 10 5,5° 4 0,23

" Zubehor Spannschraube SM40-070-00; ? nur zum Schlichten geeignet

RHKW1003MOTN

RHHW1003MOTN

RHHT1003MOTN

@4,4 24,4
210 3.8 210 38 ° @10 38
.8

210 3 210 38
Artikel-Nr. fz(min/max) ~ Ausfiihrung INOSS | IN2004 [ IN2005 | IN2006 | IN2035 | IN4015 |N7035

RHKW1003MOTN  0,25/0,60 neutrale Schruppgeometrie

RHHT1003MOTN-P RHHT1003MOFN-P

7

RHHW1003MOTN  0,25/0,50 neutrale Geometrie, gefast 0 e O O
RHHT1003MOTN  0,15/0,40 positive Geometrie, gefast 0 e @ ®
RHHT1003MOTN-P  0,10/0,20 Titan-Geometrie, poliert O

RHHT1003MOFN-P  0,15/0,30  NEGeometrie, poliert O

@-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM40-080-10 (4,5Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

1 50 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr.

15B1H024035X7R00 24 21 35
15B1H032043X8R00 32 29 43
15B1H035043X8R00 35 29 43
15B1H042043X8R00 42 29 43
RHKW1204MOTN

@44

@12

RHHT1204MOTN-P

QiZ

Artikel-Nr. fz(min/max)

RHKW1204MOTN  0,25/0,80
RHHW1204MOTN  0,25/0,60
RHHT1204MOTN  0,25/0,50
RHHT1204MOTN-P  0,10/0,25
RHHT1204MOFN-P  0,15/0,30

Ausfiihrung INO5S | IN2004 | IN2005 [ IN2006 | IN2035 | IN4015 [ IN4040 | IN7035
neutrale Schruppgeometrie 0 e @ O .

neutrale Geometrie, gefast 0 e O O .

positive Geometrie, gefast 0 e @ @

Titan-Geometrie, poliert

NE-Geometrie, poliert

@d1

g e

WSP @ ©
6 12 2 12 3,5° v 0,08
6 16 3 12 2° v 0,18
6 16 3 12 2° v 0,19
6 16 4 12 2° v 0,25

RHHW1204MOTN

RHHT1204MOTN

212 4,76
4,7

RHHT1204MOFN-P

QiZ
<
=

O

@-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
7

=-S=

(O]

ZUBEHOR \
&

Va

SM40-080-10 (4,5Nm) DST15S

SF035-01(2,0Nm)
(@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher (3 = Klemmschraube

Member IMC Group 1 51
® /ngersoll

Cutting Tools



MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

i
R
M
@d1

Artikel-Nr. wWsPg @
15B1K032043X8R00 2 29 M 8 16 2 16 2 v 016
RHKW1605MOTN RHHW1605MOTN RHHT1605MOTN

25,4 5,4 5,4

216 52 ﬁ 216 52 16 52 Jﬁ

RHKT1605MOTN-PH2 RHHT1605MOTN-P RHHT1605MOFN-P

25,4 254 254

216 52 ﬁ 016 52 ﬂ e 016 5.2 ﬁ

Artikel-Nr. fzimin/max)  Ausfiihrung INOSS | IN2004 [ IN2005 | IN2035 | IN4015 | IN4030 | INA040 | IN7035
RHKW1605MOTN  0,30/1,00 neutrale Schruppgeometrie Q e @ O e .
RHHW1605MOTN  0,30/0,80 neutrale Geometrie, gefast 0 e O .
RHHT1605MOTN 0,25/0,50 positive Geometrie, gefast 0 e @ @
RHKT1605MOTN-PH20,50/1,50 positive Schruppgeometrie, neg. gefast e O e .
RHHT1605MOTN-P  0,10/0,25 Titan-Geometrie, poliert O

Fﬂ‘i RHHT1605MOFN-P  0,15/0,30  NEGeometri, poliert )
— @=-p O=M @@=k @=N O=5 C=H

I N\

==

0} & @ ®
ZUBEHOR \
S

SM50-100-10 (6,0Nm) DS-T20T CL-5000
& (® = Spannschraube (@ = Schraubendreher (@ = Klemmscheibe

1 52 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

5W2G052R00
5W2G066R00

RHKW1003MOTN

210

RHHT1003MOTN-P

@10

Artikel-Nr. fz(min/max)

RHKW1003MOTN  0,25/0,60
RHHW1003MOTN  0,25/0,50
RHHT1003MOTN  0,15/0,40
RHHT1003MOTN-P  0,10/0,20
RHHT1003MOFN-P  0,15/0,30

-

52 22 40 50 5 6 10 4° v 0,36
66 27 48 50 5 7 10 3° v 0,60

RHHW1003MOTN RHHT1003MOTN

24,4 @44
210 3.8 ° 210 3.8

@10 ﬂ
Ausfiihrung INO5S | IN2004 | IN20 IN2006 | IN2035 | IN4015 | IN7035 .
© © ® @

neutrale Schruppgeometrie

3,

RHHT1003MOFN-P

8
3.8

neutrale Geometrie, gefast 0 e O O

positive Geometrie, gefast 0 e @ @
Titan-Geometrie, poliert O

NE-Geometrie, poliert .

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
7

==

0}
ZUBEHOR \
¢

.

SM40-080-10 (4,5Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 53
® /ngersoll

Cutting Tools



0 FORM®

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

5W2H052R00
5W2H066R00
5W2H080R00

RHKW1204MOTN

212

52 22 40 50 6 5 12 4° v 0,32
66 27 48 50 6 6 12 3 v 0,56
80 27 60 50 6 7 12 2° 4 0,98

RHHW1204MOTN

RHHT1204MOTN

@12 4,7

RHHT1204MOTN-P

212

RHHT1204MOFN-P

A i
A e

4, 212

Artikel-Nr. fz(min/max)

RHKW1204MOTN  0,25/0,80
RHHW1204MOTN  0,25/0,60
RHHT1204MOTN 0,25/0,50
RHHT1204MOTN-P  0,10/0,25

RHHT1204MOFN-P  0,15/0,30

Ausfiihrung

INOSS | IN2004 [ IN2005 | IN2006 | IN2035 [ IN4015 [ IN404O | IN7035

® ® @

neutrale Schruppgeometrie

neutrale Geometrie, gefast 0 e O O .
positive Geometrie, gefast 0 e @ @
Titan-Geometrie, poliert O

NE-Geometrie, poliert

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

>3

0}
ZUBEHOR \
¢
SM40-080-10 (4,5Nm) DST15S
154

SF035-01(2,0Nm)
(@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher (3 = Klemmschraube

® /rigersoll

Cutting Tools



o~ . 4 _
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @ )

Artikel-Nr.

5W2K052R00 52 22 40 50 8 4 16 2,5° v 0,30
5W2K066R00 66 27 48 50 8 5 16 3,5° v 0,50
5W2K080R00 80 27 60 50 8 6 16 2,5° v 0,86
5W2K100R00 100 32 70 55 8 7 16 2° v 1,38
5W2K125R00 125 40 90 55 8 8 16 1,5° 2,44
5W2K160R00 160 40 120 55 8 9 16 1° 4,84
RHKW1605MOTN RHHW1605MOTN RHHT1605MO0TN

5,4 25,4 5,4

216 52 716 52 216 52

RHHT1605MOTN-P RHHT1605MOFN-P

5.4 @54
216 | 52 ﬁ 216 52 6

RHKT1605MOTN-PH2

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung
RHKW1605MOTN  0,30/1,00 neutrale Schruppgeometrie Q e @ O e .
RHHW1605MOTN  0,30/0,80 neutrale Geometrie, gefast Q e O .
RHHT1605MOTN 0,25/0,50 positive Geometrie, gefast 0 e @ @
RHKT1605MOTN-PH20,50/1,50 positive Schruppgeometrie, neg. gefast e O e .
RHHT1605MOTN-P  0,10/0,25  Titan-Geometrie, poliert O

RHHT1605MOFN-P  0,15/0,30 NE-Geometrie, poliert .
@-p O=M @®=k @®=N O=5 O=H

0} & @ ®
ZUBEHOR \
¢

SM50-100-10 (6,0Nm) DS-T20T CL-5000

(® = Spannschraube (@ = Schraubendreher (@ = Klemmscheibe

Member IMC Gmup 1 55
® /ngersoll

Cuttlng Tools

7
7



B FORMENVILASITERT KOPIERFRASER 15B2E...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

@d1

Artikel-Nr. WsPo @

15B2E016023X5R00 16 13 23 4 8 2 8 2° 4 0,02

RHHW0802MOTN

RHHT0802MOTN-P
23.7

28

RHHT0802MOFN-P

Artikel-Nr. fzimin/max)  Ausfiihrung INO5S | IN2004 [ IN2005 | IN2006 | IN2035 ...
S

RHHW0802MOTN  0,20/0,40 neutrale Geometrie, gefast Q e O

RHHT0802MOTN 0,10/0,20 positive Geometrie, gefast e @

RHHTO802MOTN-P  0,10/0,20  Titan-Geometrie, poliert O

RHHT0802MOFN-P  0,10/0,30 NE-Geometrie, poliert .

@=P O=M @=Kk @®=N O=5 C=H

I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM30-053-00 (2,0Nm) DST09S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

1 56 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



0 FOIRIVIe

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

iii
H
il
M
@d1

Artikel-Nr.

15B2G020030X6R00" 20 18 30 5 10 2 10 3,5° 4 0,05
15B2G025035X7R00 25 21 35 5 12 3 10 2° 4 0,09
15B2G030043X8R00 30 29 43 5 16 3 10 10° v 0,19
15B2G035043X8R00 35 29 43 5 16 4 10 7,5° v 0,21
15B2G042043X8R00 42 29 43 5 16 5 10 5,5° v 0,23

U1 7Zubehdr Spannschraube SM40-070-00

RHKW1003MOTN RHHW1003MOTN RHHT1003MOTN

4,4 4,4
210 3 210 38 ° 210 38

8
210 3.8 210 3.8
Artikel-Nr. famin/max) ~ Ausfiihrung S| IN05S | IN2004 | IN2005 | IN2006 | IN2035 | IN4015 |N7035
(]
® & ® @

RHKW1003MOTN  0,25/0,60 neutrale Schruppgeometrie

RHHT1003MOTN-P RHHT1003MOFN-P

RHHW1003MOTN  0,25/0,50 neutrale Geometrie, gefast Q e O O
RHHT1003MOTN 0,15/0,40 positive Geometrie, gefast Q e @ @
RHHT1003MOTN-P  0,70/0,20 Titan-Geometrie, poliert O

RHHT1003MOFN-P  0,15/0,30 NE-Geometrie, poliert .

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

@ & @
ZUBEHOR \
S

SM40-080-10 (4,5Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 5 7
® /ngersoll

Cutting Tools

7
7
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B FORMENVILASITERT KOPIERFRASER 15B2H...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr.

15B2H024035X7R00 24 21
15B2H032043X8R00 32 29
15B2H035043X8R00 35 29
15B2H040043X8R00 40 29
15B2H042043X8R00 42 29

RHKW1204MOTN

@44

RHHT1204MOTN-P

ﬂiz 4

212 476 | |
'7 T 1

5
43
43
43
43

6 12 2 12 3,5° v 0,08
6 16 3 12 2° v 0,18
6 16 B 12 2° v 0,19
6 16 4 12 25 v 0,25
6 16 4 12 2° v 0,25

RHHW1204MOTN RHHT1204MOTN

212 4,7 212 47 | |

6
212 47

RHHT1204MOFN-P

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INOSS | IN2004 | IN2005 [ IN2006 | IN2035 | IN4015 | IN4040 | IN7035
RHKW1204MOTN  0,25/0,80 neutrale Schruppgeometrie 0 e @ O .
RHHW1204MOTN  0,25/0,60 neutrale Geometrie, gefast 0 e O O .

RHHT1204MOTN 0,25/0,50 positive Geometrie, gefast Q e @ @
RHHT1204MOTN-P  0,10/0,25 Titan-Geometrie, poliert
RHHT1204MOFN-P  0,15/0,30 NE-Geometrie, poliert

O

@-p O=M @=K @®=N O=5 O=H

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM40-080-10 (4,5Nm) DST15S

158

SF035-01(2,0Nm)
(@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher (3 = Klemmschraube

® /rigersoll

Cutting Tools



0 FOIRIVIe

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr.

15B2K032043X8R00 32 29 43 8 16 2 16 2° v 0,16
15B2K042043X8R00 42 29 43 8 16 3 16 2° v 0,25
RHKW1605MOTN RHHW1605MOTN RHHT1605MOTN
@5.4 25.4 :
16 52 ﬁ @16 5.2 016 52 ﬁ

RHKT1605MOTN-PH2

RHHT1605MOTN-P RHHT1605MOFN-P

’ @5.4 25.4
@16 5.2 ﬁ 016 52 ﬂ e o16 52 ﬁ
Artikel-Nr. f(min/max)  Ausfiihrung INOSS | IN2004 [ IN2005 | IN2035 | IN4015 [ INA030 [ IN404O | IN7035

RHKW1605MOTN  0,30/1,00 neutrale Schruppgeometrie 0 e @ O e .
RHHW1605MOTN  0,30/0,80 neutrale Geometrie, gefast 0 e O .
RHHT1605MOTN 0,25/0,50 positive Geometrie, gefast Q e @ @
RHKT1605MOTN-PH20,50/1,50 positive Schruppgeometrie, neg. gefast e O e .
RHHT1605MOTN-P  0,10/0,25 Titan-Geometrie, poliert O

RHHT1605MOFN-P  0,15/0,30 NE-Geometrie, poliert .
@=-p O=M @=k @=N O=5 C=H

7
7

=-S=

@ & @ ®
ZUBEHOR \
¢

SM50-100-10 (6,0Nm) DS-T20T CL-5000

(® = Spannschraube (@ = Schraubendreher (@ = Klemmscheibe

Member IMC Group 1 59
® /ngersoll

Cutting Tools



P FORMENVIASITERT KOPIERFRASER 5W7G

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

5W7G052R00 52 22 40 50 5 6 10 4° 4 0,36

RHKW1003MOTN

RHHW1003MOTN

RHHT1003MOTN

24,4 @44
210 3.8 ° 210 38
RHHT1003MOFN-P

210 3 210 3.8
Artikel-Nr. famin/max) ~ Ausfiihrung INOSS | IN2004 | IN2005 | IN2006 | IN2035 | IN4015 IN7035
® & ® @

RHHT1003MOTN-P

210 3.8
.8

RHKW1003MOTN  0,25/0,60 neutrale Schruppgeometrie

RHHW1003MOTN  0,25/0,50 neutrale Geometrie, gefast 0 e O O
RHHT1003MOTN 0,15/0,40 positive Geometrie, gefast 0 e @ @
RHHT1003MOTN-P  0,10/0,20 Titan-Geometrie, poliert O
RHHT1003MOFN-P  0,15/0,30 NE-Geometrie, poliert O
7 @=p O=M @@=k @®=N O=5 C=H

I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM40-080-10 (4,5Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

1 60 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



0 FOIRIVIe

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.
5W7H052R00 52 22 40 50 6 5 12 4° v 0,33
5W7H066R00 66 27 48 50 6 6 12 3° v 0,56
5W7H080R00 80 27 60 50 6 7 12 2° v 1,00
RHKW1204MOTN RHHW1204MOTN RHHT1204MOTN

@44

12 76 ﬁ 212

RHHT1204MOTN-P RHHT1204MOFN-P

24,4

4,7ﬂ ﬂ
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung |N055 IN2004 | IN2005 [ IN2006 | IN2035 [ IN4015 | IN4040 | IN7035

212

RHKW1204MOTN  0,25/0,80 neutrale Schruppgeometrie @ O .
RHHW1204MOTN  0,25/0,60 neutrale Geometrie, gefast Q e O O .
RHHT1204MOTN 0,25/0,50 positive Geometrie, gefast Q e @ @
RHHT1204MOTN-P  0,10/0,25 Titan-Geometrie, poliert O

RHHT1204MOFN-P  0,15/0,30 NE-Geometrie, poliert .

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
7

@ & @ ®
ZUBEHOR \
S

SM40-080-10 (4,5Nm) DST15S SF035-01 (2,0Nm)

(@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher (3 = Klemmschraube

Member IMC Gmup 1 61
® /ngersoll

Cuttlng Tools



P FORMONVILASTERT KOPIERFRASER 5W7K

>
AUFNAHME NACH DIN 8030 ga g% @ S@;

Artikel-Nr.

5W7K052R00 52 22 40 50 8 4 16 2,5° 4 0,30
5W7K066R00 66 27 48 50 8 5 16 3,5° v 0,51
5W7KO080R00 80 27 60 50 8 6 16 2,5° v 1,00
5W7K100R00 100 32 70 55 8 7 16 2° v 1,45
5W7K125R00 125 40 90 55 8 8 16 1,5° 2,45
5W7K160R00 160 40 120 55 8 9 16 1° 4,53
RHKW1605MOTN RHHW1605MOTN RHHT1605MO0TN

5,4 5,4 @5,4

216 52 216 52 216 52

RHHT1605MOTN-P RHHT1605MOFN-P

. 254 25.4
216 52 ﬁ 016 52 ﬂ e o16 5.2
INOSS | IN2004 | IN2005 [ IN2035 | IN4O15 [ IN4030 | IN4040 | IN7035

RHKT1605MOTN-PH2

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung

RHKW1605MOTN  0,30/1,00 neutrale Schruppgeometrie Q e @ O e .
RHHW1605MOTN  0,30/0,80 neutrale Geometrie, gefast Q e O .
RHHT1605MOTN 0,25/0,50 positive Geometrie, gefast 0 e @ @
RHKT1605MOTN-PH20,50/1,50 positive Schruppgeometrie, neg. gefast e O e .
RHHT1605MOTN-P  0,10/0,25  Titan-Geometrie, poliert O

RHHT1605MOFN-P  0,15/0,30 NE-Geometrie, poliert .
@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

0} & @ ®
ZUBEHOR \
S

SM50-100-10 (6,0Nm) DST20T CL:5000
& (® = Spannschraube (@ = Schraubendreher (@ = Klemmscheibe

1 62 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



0 FOIRIVIe

>
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ g% @ &%

Artikel-Nr.

5W7M066R00 66 27 48 50 10 5 20 2,5° v 0,51
5W7M080R00 80 27 60 50 10 6 20 5° v 1,00
5W7M100R00 100 32 70 55 10 7 20 3,5° v 1,24
5W7M125R00 125 40 90 55 10 8 20 2,5° 2,00
5W7M160R00 160 40 120 55 10 9 20 2° 4,80
RHKW2006MOTN RHKT2006MOTN-PH2 RHKT2006MOTN-PH

254 254

ﬁ 220 | 635
IN4015 | IN4030 | IN4040 ....

® ©
® &
® ©

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung
S|

6.35 @20
RHKW2006MOTN  0,40/1,00 neutrale Schruppgeometrie

6.35
2005
RHKT2006MOTN-PH20,50/1,50 positive Schruppgeometrie, neg. gefast

RHKT2006MOTN-PH 0,25/0,50 positive Geometrie, gefast e .
@=-p O=M @=K @=N O=5 O=H

7
7

=-S=

@ & @ ®
ZUBEHOR \
&

SM50-100-10 (6,0Nm) DS-T20T CL-5000

(® = Spannschraube (@ = Schraubendreher (@ = Klemmscheibe

Member IMC Group 1 63
® /ngersoll

Cutting Tools



o
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS ga g‘% @ &%

M
@dl

@D

Artikel-Nr.

15B3G020030X6R00 20 18 30 2,5 10 2 10 32° 4 0,05
15B3G025035X7R00 25 21 35 2,5 12 2 0 182° 4 0,09
15B3G025035X7R01 25 21 35 2,5 12 3 10 182° v 0,08
15B3G030043X8R00 30 29 43 2,5 16 3 10 6,9° 4 0,17
15B3G032043X8R00 32 29 43 2,5 16 4 10 10,6° v 0,18
15B3G035043X8R00 35 29 43 2,5 16 4 10 9° v 0,19
15B3G035043X8R0O1 35 29 43 2,5 16 5 10 9° v 0,19
RPLT10T3MOTN-HR1 RPLT10T3MOTN-HR2 RPLT10T3MOTN-HR3

397 3.97
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN4035 IN7035 ......
S|
® @

RPLT10T3MOTN-HR1 0,15/0,60 positive Geometrie, gefast
RPLT10T3MOTN-HR2 0,20/0,70 positive Geometrie, neg. gefast @ @
RPLT10T3MOTN-HR3 0,15/0,40 hoch positive Geometrie, gefast @ @

@-p O=M @=K @®=N O=5 O=H

I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM35-076-10(3,0Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

1 64 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

I
|
M
@dl

Artikel-Nr.

15B3H024035X7R00 24 21 35 3 12 2 12 34° 4 0,08
15B3H032043X8R00 32 29 43 3 16 3 12 5° 4 0,16
15B3H035043X8R00 35 29 43 3 16 3 12 10,6° v 0,18
15B3H040043X8R00 40 29 43 3 16 4 12 8,2° v 0,20
15B3H042043X8R00 42 29 43 3 16 4 12 7,5° v 0,21

RPLT1204MOTN-HR1 RPLT1204MOTN-HR2

\@) s
M i m 4,76
® @

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung 'g

3
RPLT1204MOTN-HR1 0,15/0,70 positive Geometrie, gefast
RPLT1204MOTN-HR2 0,20/0,80 positive Geometrie, neg. gefast @ @
RPLT1204MOTN-HR3 0,15/0,50 hoch positive Geometrie, gefast @ @

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM35-090-00 (3,0Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 65
® /ngersoll

Cutting Tools



>
AUFNAHME NACH DIN 8030 ga @ @ &%

Artikel-Nr.

5W8G040R00 40 16 38 40 2,5 4 10 7.2° v 0,18
5W8G040R01 40 16 38 40 2,5 5 10 7,2° 4 0,18
5W8G042R00 42 16 38 40 2,5 4 10 6,7° v 0,19
5W8G042R01 42 16 38 40 2,5 5 10 6,7° 4 0,19
5W8G050R00 50 22 48 40 2,5 5 10 51° v 0,29
5W8G050R01 50 22 48 40 2,5 6 10 51° v 0,30
5W8G052R00 52 22 48 40 2,5 6 10 4,9° v 0,32
RPLT10T3MOTN-HR1 RPLT10T3MOTN-HR2 RPLT10T3MOTN-HR3

397 3.97
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN4035 IN7035 ......
S|
® @

RPLT10T3MOTN-HR1 0,15/0,60 positive Geometrie, gefast
RPLT10T3MOTN-HR2 0,20/0,70 positive Geometrie, neg. gefast @ @
RPLT10T3MOTN-HR3 0,15/0,40 hoch positive Geometrie, gefast @ @

@-p O=M @=K @®=N O=5 O=H

I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM35-076-10(3,0Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

1 66 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



o~ . 4 _
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @ )

Artikel-Nr.

5W8H050R00 50 22 48 50 3 5 12 57° v 0,36
5W8H052R00 52 22 48 50 3 5 12 53° v 0,38
5W8H063R00 63 27 60 50 3 6 12 4° v 0,64
5W8H063R01 63 27 60 50 3 7 12 4° v 0,65
5W8H066R00 66 27 60 50 3 6 12 3,8° v 0,69
5W8H080R00 80 27 78 50 3 7 12 2,9° v 1,30
RPLT1204MOTN-HR1 RPLT1204MOTN-HR2 RPLT1204MOTN-HR3

4,76

476

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN4035 | IN7035 ......
3

RPLT1204MOTN-HR1 0,15/0,70 positive Geometrie, gefast @ @

RPLT1204MOTN-HR2 0,20/0,80 positive Geometrie, neg. gefast @ @

RPLT1204MOTN-HR3 0,15/0,50 hoch positive Geometrie, gefast @ @

@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
S

SM35-090-00 (3,0Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 67
® /ngersoll

Cutting Tools



B FORMeNVIASTERP™® KOPIERFRASER 15E1H...X

o
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS g? g‘% @ %g);

Artikel-Nr.

15E1H024035X7R00 24 21 35 6 12 2 1,4° 4 0,08
15E1H032043X8R00 32 29 43 6 16 3 2,6° v 0,18
15E1H035043X8R00 35 29 43 6 16 3 2,9° v 0,19
15E1H040043X8R00 40 29 43 6 16 4 51° v 0,24
15E1H042043X8R00 42 29 43 6 16 4 4,7° 4 0,25
RCLT1204MON-CC1 RCLT1204MON-CC2 RCLT1204MOTN-PH2

s |

e

\/’\v 4,4
% ]
=N
) ,@[
=
@12 4,76 4,83

RCLT1204MON-CP

212 J_m
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INOSS [ IN2005 | IN2035 | IN4015 | IN4030 | IN4040 ..
3

RCLT1204MON-CC1 0,10/0,25 positive Geometrie R1,2 e @@ @© &

Fﬂ‘i RCLT1204MON-CC2 0,15/0,30 positive Geometrie R1,1 neg. gefast e @ O e
RCLT1204MOTN-PH2 0,20/0,70 positive Geometrie, neg. gefast e O e .
RCLT1204MON-CP  0,10/0,25 positive Alugeometrie .

@-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM40-090-00 (4,5Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

1 68 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B FORMENVIASTERP™® KOPIERFRASER 15E1K...X

o
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS g; g‘% @ s%

L
S S =8

Artikel-Nr.

15E1K032043X8R00 32 29 43 8 16 2 1,5° v 0,16
15E1K040043X8R00 40 29 43 8 16 3 2,8° v 0,23
15E1K042043X8R00 42 29 43 8 16 3 3,6° v 0,25
RCLT1606MON-CC RCLT1606MON-CC1 RCLT1606MOTN-PH

]

216

RCLT1606MOTN-PH2

RCLT1606MON-CP

5,4
% 6,5
—
4 \
216 6,5 216 %

@5,

L 6,5
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INO5S | IN2005 | IN4015 [ IN4A030 | IN4040 ...
S|

RCLT1606MON-CC ~ 0,10/0,25 positive Stahlgeometrie R1,2 &

RCLT1606MON-CC1 0,10/0,30 positive Stahlgeometrie R1,6 e O e
RCLT1606MOTN-PH 0,10/0,50 positive Stahlgeometrie e O .
RCLT1606MOTN-PH2 0,20/0,80 positive Geometrie, neg. gefast e O .
RCLT1606MON-CP  0,10/0,25 positive Alugeometrie .

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
7

=-S=

@ & @
ZUBEHOR \
S

SM50-105-10 (6,0Nm) DS-T20T

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 69
® /ngersoll

Cutting Tools



P FORMeENVILASTERPR® KOPIERFRASER 5E6H

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

5E6H050R00 50 22 40 50 6 5 3,6° v 0,31
5E6H052R00 52 22 40 50 6 5 4° 4 0,32
5E6H063R00 63 27 48 50 6 6 2,6° v 0,55
5E6H066R00 66 27 48 50 6 6 2,4° 4 0,56
5E6H080R00 80 27 60 50 6 7 1,9° 4 0,98
RCLT1204MON-CC1 RCLT1204MON-CC2 RCLT1204MOTN-PH2

s |

244 Q}/x
&
212 4,76

i,

RCLT1204MON-CP

212 J_m
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INOSS [ IN2005 | IN2035 | IN4015 | IN4030 | IN4040 ..
3

RCLT1204MON-CC1 0,10/0,25 positive Geometrie R1,2 e @@ @© &
RCLT1204MON-CC2 0,15/0,30 positive Geometrie R1,1 neg. gefast e @ O e
RCLT1204MOTN-PH2 0,20/0,70 positive Geometrie, neg. gefast e O e .
RCLT1204MON-CP  0,10/0,25 positive Alugeometrie .

@-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM40-090-00 (4,5Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

1 70 Member IMC Group
® /ngersol/
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P FORMENVILASTERPR® KOPIERFRASER 5E6K

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.
5E6K050R00 50 22 40 50 8 4 8° 4 0,36
5E6K052R00 52 22 40 50 8 4 7,5° v 0,36
5E6K063R00 63 27 48 50 8 5 5,4° v 0,56
5E6K066R00 66 27 48 50 8 5 5° v 0,56
5E6K080R00 80 27 60 50 8 6 3,8° v 1,00
5E6K100R00 100 32 70 55 8 7 2,8° 1,38
5E6K125R00 125 40 90 55 8 8 2,3° 2,44
5E6K160R00 160 40 120 55 8 9 1,8° 4,67
RCLT1606MON-CC RCLT1606MON-CC1 RCLT1606MOTN-PH
5.4
216 % 65
RCLT1606MOTN-PH2 RCLT1606MON-CP
@54 ;
+ m %
216 65 @16 | |65
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INO5S | IN2005 | IN4015 | INAO30 ...
3
RCLT1606MON-CC  0,10/0,25 positive Stahlgeometrie R1,2 e O e
RCLT1606MON-CC1 0,10/0,30 positive Stahlgeometrie R1,6 e O e
RCLT1606MOTN-PH 0,10/0,50 positive Stahlgeometrie e D @)
RCLT1606MOTN-PH2 0,20/0,80 positive Geometrie, neg. gefast e O .
RCLT1606MON-CP  0,10/0,25 positive Alugeometrie .

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
7

=-S=

@ & @
ZUBEHOR \
&

SM50-120-10 (6,0Nm) DS-T20T

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 71
® /ngersoll

Cutting Tools



B FoRMeNVIASTERY KOPIERFRASER 15V1D...X

[
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @

L
o) - | -
S - C— ;+§ 8
7

Artikel-Nr.
15V1D016023X5R00 16 13 23 1 8 2 5° v 0,02
15V1D020030X6R00 20 18 30 1 10 3 4° v 0,05
15V1D025035X7R00 25 21 35 1 12 3 2° v 0,10
15V1D035043X8R00 35 29 43 1 16 4 1,5° v 0,21
15V1D042043X8R00 42 29 43 1 16 5 1° v 0,23
CNHU060310N CNHU060315N

| 93

© &

36
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INO5S | IN2005 | IN2006 | IN2505 ....
S|

CNHU060310N"  0,10/0,30 positive Geometrie R1,0 . e O e
CNHU060315N 0,10/0,30 positive Geometrie R1,5 e
Vauf Anfrage mit Diamantbeschichtung @=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM25-075-20 (1,1Nm) DS-T08S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

1 7 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B FORMENVILASTERY EINSTELLBARER SCHLICHTFRASER 5V2D

[
AUFNAHME NACH DIN 8030 @

Artikel-Nr.

5V2D052R00 52 22 40 50 1 5 0,33
5V2D066R00 66 27 48 50 1 6 0,33
5V2D080R00 80 27 60 50 1 8 1,00
5V2D085R00 85 27 60 50 1 8 1,20
CNHU060310N CNHU060315N CNHU060304N-001

| @3 | @3 | @3 b‘

©] y"r ©] ©| /Qy/

il

CNHU060310N-001

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INO5S | IN2005 | IN2006 [ IN2505 | IN80B ...
3
CNHU060310N"  0,10/0,30 positive Geometrie R1,0 . e O e
CNHUO060315N 0,10/0,30 positive Geometrie R1,5 e
CNHU060304N-001 0,050,10 BN Schneide R0,4 O
CNHU060310N-001 0,05/0,12 CBN Schneide R1,0 O
auf Anfrage mit Diamantbeschichtung @=-P O=M @=K @=N O=5 C=H

7
7

=-S=

&

@® & @ ® i @
ZUBEHOR \ )

SM25-075-20 (1,1Nm) DS-T08S 65D133R00 DIN 912 M4X12-12.9 (4,5Nm)
(@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher (3 = Kassette @ = Spannschraube

Member IMC Group 1 73
® /ngersoll

Cutting Tools



B FORMeNVIASTERY KOPIERFRASER 15V16...X

[
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @

@D
1
]
I
s
M
gdi

Artikel-Nr.
15V1G025035X7R00 25 21 35 2 12 2 3° v 0,10
15V1G035043X8R00 35 29 43 2 16 3 2° v 0,21
15V1G042043X8R00 42 29 43 2 16 4 1,5° v 0,23
CNHU110420N
23,8
&

111

11,7 4,8
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INO5S | IN2005 | IN2006 [ IN2505 ....
S|

CNHU110420N 0,10/0,40 positive Geometrie R2,0 . e O e
@-p O=M @=K @=N O=5 O=H

ualita

I N\

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM35-088-10(3,0Nm) DST10S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

1 74 Member IMC Group
® /ngersol/
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B FORMENVIASTERY KOPIERFRASER 5V6G

[
AUFNAHME NACH DIN 8030 @

@d1

Artikel-Nr.

5V6G052R00 52 22 40 50 2 5 1° 0,36
5V6G066R00 66 27 48 50 2 6 0,8° 0,60
5V6G080R00 80 27 60 50 2 7 0,6° 1,00
5V6G085R00 85 27 60 50 2 7 0,6° 1,20
5V6G100R00 100 32 70 55 2 8 0,5° 1,38
CNHU110420N

23,8
&

3 g

! 11,1 4,8

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INO5S | IN2005 | IN2006 | IN2505 ....
S|

CNHU110420N 0,10/0,40 positive Geometrie R2,0 . e O e
@=p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM35-088-10 (3,0Nm) DST10S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 75
® /ngersoll

Cutting Tools



B AINISH® /AU KOPIERFRASER 12A9... ZYLINDRISCH

[
AUFNAHME NACH DIN 1835 A @

L
al °
a
L1
Artikel-Nr. Zeff ®
12A9R008020TOR00 8 8 90 20 4 1 2 4
12A95010030T1R00 10 10 90 30 5 1 2 4
12A9T012030T2R00 12 12 110 30 6 1 2 4
12A9U016040T3R00 16 16 130 40 8 1 2 v
12A9V020040T4R00 20 20 110 40 10 1 2 4
12A9V020050T4R00 20 20 150 50 10 1 2 v
12A9V020070T4R00 20 20 220 70 10 1 2 v
12A9W025040T5R00 25 25 125 40 12,5 1 2 v
12A9W025070T5R00 25 25 170 70 12,5 1 2 4
12A9X030055U7R00 30 32 140 55 15 1 2 v
12A9X030075U7R00 30 32 190 75 15 1 2 v
12A9X030150U7R00 30 32 300 150 15 1 2 v
12A9Y032060U7R00 32 32 250 60 16 1 2 v

7
v

. @
ZUBEHOR /

Durchmesserbereich

8 SM25-080-B1(1,1Nm) DS-TPO8S (TX-Plus)
% 10 SM30-083-B1(2,0Nm) DS-TP10S (TX-Plus)
12 SM40-106-B1 (4,0Nm) DSTP15S (TX-Plus)
16 SMS50-139-81 (5,0Nm) DST20T
20 SM60-167-B1 (6,0Nm) DST25T
=2 25 SM70-210-B1 (6,0Nm) DST25T
30-32 SM80-250-B1 (8,0Nm) DST30T
;1 (@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
1 7 6 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



‘B! Kugel Wendeschneidplatte helix € Torus Wendeschneidplatte

e 1+ B B

“A’ Kugel Wendeschneidplatte neutral

[ Qualiat

Artikel-Nr. fz(min/max) R :é IN2005 IN2006 Artikel-Nr. fz(min/max) IN2005 IN2006
3
© O

= R
(@]
Kugel Wendeschneidplatte neutral GQHG1003R10 0,10/0,25 1,0

®

NQHGO802MOR-FM  0,08/0,20 40 @ e O GQHG1003R15 010025 15 @ e O
NQHG1003MOR-FM  0,10/0,25 50 @ ¢ O GQHG1003R20 010025 20 @ e O
NQHG1203MOR-FM  0,10/0,30 60 ¢ O GQHG1203R05 0100030 05 @ e O
NQHG1604MOR-FM  0,10/0,30 80 ¢ O GQHG1203R10 0,0/030 1,0 @ e O
NQHG2005MOR-EM  0,10/0,30 10,0 @ ¢ O GQHG1203R15 010030 15 @ e O
NQHG2506MOR-FM  0,10/0,30 125 @ ¢Ec O GQHG1203R20 0100030 20 @ e O
NQHG3007MOR-FM  0,10/0,30 150 @ e O GQHG1604R05 0100035 05 @ e O
NQHG3207MOR-FM  0,10/0,30 160 e O GQHG1604R10 010035 10 @ e O
Kugel Wendeschneidplatte helix GQHG1604R15 0,10/035 15 @ & O
NQHGO802MOR-SM  0,08/0,20 40 @ ¢ O GQHG1604R20 010035 20 @ e O
NQHG1003MOR-SM  0,10/0,25 50 @ ¢ O GQHG1604R30 0100040 30 @ e O
NQHG1203MOR-SM  0,10/0,30 60 @ & O GQHG2005R05 0100035 05 @ e O
NQHG1604MOR-SM  0,10/0,30 80 @ e O GQHG2005R10 010035 10 @ e O
NQHG2005MOR-SM  0,10/0,30 10,0 @ & O GQHG2005R15 010035 15 @ e O
NQHG2506MOR-SM  0,10/0,30 125 @ ¢ O GQHG2005R20 010035 20 @ e O
NQHG3007MOR-SM  0,10/0,30 150 @ ¢ O GQHG2005R30 010040 30 @ e O
NQHG3207MOR-SM  0,10/0,30 160 @ ¢ O GQHG2506R05 010040 05 @ e O
Torus Wendeschneidplatte GQHG2506R10 0100040 10 @ e O
GQHGO802R03 010020 03 @ ¢ O GQHG2506R15 0100040 15 @ e O
GQHGOB02R05 010020 05 @ & O GQHG2506R20 0100040 20 @ e O
GQHGO802R10 0100020 10 @ ¢ O GQHG2506R30 0,10/040 30 @ e O
GQHG1003R05 010025 05 @ ¢ O

@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
7

=-S=

Member IMC Group 1 7 7
® /ngersoll

Cutting Tools



B FAINISHe=/ALT"" KOPIERFRASER 12A8... KONISCH

[
AUFNAHME NACH DIN 1835 A @

Artikel-Nr.

12A8R008020T2R00 8 12 100 10 20 9,5° 4 1 2 4
12A8R008050T2R00 8 12 130 10 50 3° 4 1 2 v
12A85010025T2R00 10 12 110 15 25 5° 5 1 2 4
12A85010060T3R00 10 16 130 15 60 3,5° 5 1 2 v
12A81012060T3R00 12 16 140 25 60 2,4° 6 1 2 v
12A81012080T4R00 12 20 180 40 80 5° 6 1 2 v
12A8U016060T4R00 16 20 160 25 60 2,5° 8 1 2 v
12A8U016100T5R00 16 25 220 55 100 5° 8 1 2 v
12A8V020080T5R00 20 25 180 40 80 2,5° 10 1 2 v
12A8V020110T5R00 20 25 220 45 110 1,5° 10 1 2 v
12A8W025090U7R00 25 32 200 32 90 3° 12,5 1 2 v
12A8W025130U7R00 25 32 250 40 130 15 125 1 2 v
12A8X030100U7R00 30 32 250 65 100 1° 15 1 2 v

7
v

. @
ZUBEHOR /

Durchmesserbereich

8 SM25-080-B1(1,1Nm) DS-TPO8S (TX-Plus)
% 10 SM30-083-B1(2,0Nm) DS-TP10S (TX-Plus)
12 SM40-106-B1 (4,0Nm) DSTP15S (TX-Plus)
16 SMS50-139-81 (5,0Nm) DST20T
20 SM60-167-B1 (6,0Nm) DST25T
=2 25 SM70-210-B1 (6,0Nm) DST25T
30 SM80-250-B1 (8,0Nm) DST30T
;1 (@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
1 7 8 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



‘B! Kugel Wendeschneidplatte helix € Torus Wendeschneidplatte

e 1+ B B

“A’ Kugel Wendeschneidplatte neutral

[ Qualiat

Artikel-Nr. fz(min/max) R :é IN2005 IN2006 Artikel-Nr. fz(min/max) IN2005 IN2006
3
© O

= R
(@]
Kugel Wendeschneidplatte neutral GQHG1003R10 0,10/0,25 1,0

®

NQHGO802MOR-FM  0,08/0,20 40 @ e O GQHG1003R15 010025 15 @ e O
NQHG1003MOR-FM  0,10/0,25 50 @ ¢ O GQHG1003R20 010025 20 @ e O
NQHG1203MOR-FM  0,10/0,30 60 ¢ O GQHG1203R05 0100030 05 @ e O
NQHG1604MOR-FM  0,10/0,30 80 ¢ O GQHG1203R10 0,0/030 1,0 @ e O
NQHG2005MOR-EM  0,10/0,30 10,0 @ ¢ O GQHG1203R15 010030 15 @ e O
NQHG2506MOR-FM  0,10/0,30 125 @ ¢Ec O GQHG1203R20 0100030 20 @ e O
NQHG3007MOR-FM  0,10/0,30 150 @ e O GQHG1604R05 0100035 05 @ e O
NQHG3207MOR-FM  0,10/0,30 160 e O GQHG1604R10 010035 10 @ e O
Kugel Wendeschneidplatte helix GQHG1604R15 0,10/035 15 @ & O
NQHGO802MOR-SM  0,08/0,20 40 @ ¢ O GQHG1604R20 010035 20 @ e O
NQHG1003MOR-SM  0,10/0,25 50 @ ¢ O GQHG1604R30 0100040 30 @ e O
NQHG1203MOR-SM  0,10/0,30 60 @ & O GQHG2005R05 0100035 05 @ e O
NQHG1604MOR-SM  0,10/0,30 80 @ e O GQHG2005R10 010035 10 @ e O
NQHG2005MOR-SM  0,10/0,30 10,0 @ & O GQHG2005R15 010035 15 @ e O
NQHG2506MOR-SM  0,10/0,30 125 @ ¢ O GQHG2005R20 010035 20 @ e O
NQHG3007MOR-SM  0,10/0,30 150 @ ¢ O GQHG2005R30 010040 30 @ e O
NQHG3207MOR-SM  0,10/0,30 160 @ ¢ O GQHG2506R05 010040 05 @ e O
Torus Wendeschneidplatte GQHG2506R10 0100040 10 @ e O
GQHGO802R03 010020 03 @ ¢ O GQHG2506R15 0100040 15 @ e O
GQHGOB02R05 010020 05 @ & O GQHG2506R20 0100040 20 @ e O
GQHGO802R10 0100020 10 @ ¢ O GQHG2506R30 0,10/040 30 @ e O
GQHG1003R05 010025 05 @ ¢ O

@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
7

=-S=

Member IMC Group 1 79
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Cutting Tools



B FAINISH®=/A\U" KOPIERFRASER 12A... HM-SCHAFT

[
AUFNAHME NACH DIN 1835 A @

Artikel-Nr. D d L L1 a z Zeff
12A5R008030TOR00 8 8 100 30 4 1 2
12A5R008075T1R00 8 10 140 75 4 1 2
12A55010035T1R00 10 10 100 35 5 1 2
12A55010075T1R00 10 10 140 75 5 1 2
12A55010140T1R00 10 10 220 140 5 1 2
12A5T012050T2R00 12 12 120 50 6 1 2
12A5T012090T2R00 12 12 160 90 6 1 2
12A5T012150T2R00 12 12 220 150 6 1 2
12A5U016060T3R00 16 16 120 60 8 1 2
12A5U016080T3R00 16 16 160 80 8 1 2
12A5U016150T3R00 16 16 220 150 8 1 2
12A5V020120T4R00 20 20 220 120 10 1 2
12A5V020220T4R00 20 20 300 220 10 1 2
12A5W025120T5R00 25 25 220 120 125 1 2
12A5W025220T5R00 25 25 300 220 125 1 2
12A8X030150U7R00 30 32 250 150 15 1 2
12A8X030230U7R00 30 32 350 230 15 1 2
12A5Y032220U7R00 32 32 300 220 16 1 2

7
v

ZUBEHOR

Durchmesserbereich

8 SM25-080-B1(1,1Nm) DS-TPO8S (TX-Plus)
% 10 SM30-083-B1(2,0Nm) DS-TP10S (TX-Plus)
12 SM40-106-B1 (4,0Nm) DSTP15S (TX-Plus)
16 SMS50-139-81 (5,0Nm) DST20T
20 SM60-167-B1 (6,0Nm) DST25T
=2 25 SM70-210-B1 (6,0Nm) DST25T
30-32 SM80-250-B1 (8,0Nm) DST30T
;1 (@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
1 80 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



‘B! Kugel Wendeschneidplatte helix € Torus Wendeschneidplatte

e 1+ B B

“A’ Kugel Wendeschneidplatte neutral

[ Qualiat

Artikel-Nr. fz(min/max) R :é IN2005 IN2006 Artikel-Nr. fz(min/max) IN2005 IN2006
3
© O

= R
(@]
Kugel Wendeschneidplatte neutral GQHG1003R10 0,10/0,25 1,0

®

NQHGO802MOR-FM  0,08/0,20 40 @ e O GQHG1003R15 010025 15 @ e O
NQHG1003MOR-FM  0,10/0,25 50 @ ¢ O GQHG1003R20 010025 20 @ e O
NQHG1203MOR-FM  0,10/0,30 60 ¢ O GQHG1203R05 0100030 05 @ e O
NQHG1604MOR-FM  0,10/0,30 80 ¢ O GQHG1203R10 0,0/030 1,0 @ e O
NQHG2005MOR-EM  0,10/0,30 10,0 @ ¢ O GQHG1203R15 010030 15 @ e O
NQHG2506MOR-FM  0,10/0,30 125 @ ¢Ec O GQHG1203R20 0100030 20 @ e O
NQHG3007MOR-FM  0,10/0,30 150 @ e O GQHG1604R05 0100035 05 @ e O
NQHG3207MOR-FM  0,10/0,30 160 e O GQHG1604R10 010035 10 @ e O
Kugel Wendeschneidplatte helix GQHG1604R15 0,10/035 15 @ & O
NQHGO802MOR-SM  0,08/0,20 40 @ ¢ O GQHG1604R20 010035 20 @ e O
NQHG1003MOR-SM  0,10/0,25 50 @ ¢ O GQHG1604R30 0100040 30 @ e O
NQHG1203MOR-SM  0,10/0,30 60 @ & O GQHG2005R05 0100035 05 @ e O
NQHG1604MOR-SM  0,10/0,30 80 @ e O GQHG2005R10 010035 10 @ e O
NQHG2005MOR-SM  0,10/0,30 10,0 @ & O GQHG2005R15 010035 15 @ e O
NQHG2506MOR-SM  0,10/0,30 125 @ ¢ O GQHG2005R20 010035 20 @ e O
NQHG3007MOR-SM  0,10/0,30 150 @ ¢ O GQHG2005R30 010040 30 @ e O
NQHG3207MOR-SM  0,10/0,30 160 @ ¢ O GQHG2506R05 010040 05 @ e O
Torus Wendeschneidplatte GQHG2506R10 0100040 10 @ e O
GQHGO802R03 010020 03 @ ¢ O GQHG2506R15 0100040 15 @ e O
GQHGOB02R05 010020 05 @ & O GQHG2506R20 0100040 20 @ e O
GQHGO802R10 0100020 10 @ ¢ O GQHG2506R30 0,10/040 30 @ e O
GQHG1003R05 010025 05 @ ¢ O

@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
7

=-S=

Member IMC Group 1 81
® /ngersoll

Cutting Tools



B FINISH®=/A\LF KOPIERFRASER 12A9...X

[
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @

M
@di

@D
78
&
[

Artikel-Nr. D d1 L a M 7 e ®
12A95010020X4R00 0 97 2 5 6 1 2 v
12A97012023X4R00 2 mns 23 6 6 1 2 v
12A97012023X5R00 2 1B 23 6 8 1 2 v
12A9U016030X5R00 1 13 3 8§ 8 1 2 7
12A9V020030X6R00 20 19 3 10 10 1 2 v
12A9W025035X7R00 25 24 3% 125 12 1 2 v
12A9X030043X8RO0 029 43 15 16 1 2 v
12A9Y032043X8R00 2 M5 48 16 16 1 2 v

@ a @
ZUBEHOR \Y
&

Durchmesserbereich

10 SM30-083-B1(2,0Nm) DSTP10S (TX-Plus)
12 SMA40-106-B1 (4,0Nm) DS-TP15S (TX-Plus)
16 SM50-139-B1(5,0Nm) DST20T
20 SM60-167-B1 (6,0Nm) DST25T
25 SM70-210-B1 (6,0Nm) DST25T

30-32 SM80-250-B1(8,0Nm) DST30T

L, @ = Spannschraube @ = Schraubendreher
1 82 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



‘B! Kugel Wendeschneidplatte helix € Torus Wendeschneidplatte

e 1+ B B

“A’ Kugel Wendeschneidplatte neutral

[ Qualiat

Artikel-Nr. fz(min/max) R :é IN2005 IN2006 Artikel-Nr. fz(min/max) IN2005 IN2006
3
© O

= R
(@]
Kugel Wendeschneidplatte neutral GQHG1003R10 0,10/0,25 1,0

®

NQHGO802MOR-FM  0,08/0,20 40 @ e O GQHG1003R15 010025 15 @ e O
NQHG1003MOR-FM  0,10/0,25 50 @ ¢ O GQHG1003R20 010025 20 @ e O
NQHG1203MOR-FM  0,10/0,30 60 ¢ O GQHG1203R05 0100030 05 @ e O
NQHG1604MOR-FM  0,10/0,30 80 ¢ O GQHG1203R10 0,0/030 1,0 @ e O
NQHG2005MOR-EM  0,10/0,30 10,0 @ ¢ O GQHG1203R15 010030 15 @ e O
NQHG2506MOR-FM  0,10/0,30 125 @ ¢Ec O GQHG1203R20 0100030 20 @ e O
NQHG3007MOR-FM  0,10/0,30 150 @ e O GQHG1604R05 0100035 05 @ e O
NQHG3207MOR-FM  0,10/0,30 160 e O GQHG1604R10 010035 10 @ e O
Kugel Wendeschneidplatte helix GQHG1604R15 0,10/035 15 @ & O
NQHGO802MOR-SM  0,08/0,20 40 @ ¢ O GQHG1604R20 010035 20 @ e O
NQHG1003MOR-SM  0,10/0,25 50 @ ¢ O GQHG1604R30 0100040 30 @ e O
NQHG1203MOR-SM  0,10/0,30 60 @ & O GQHG2005R05 0100035 05 @ e O
NQHG1604MOR-SM  0,10/0,30 80 @ e O GQHG2005R10 010035 10 @ e O
NQHG2005MOR-SM  0,10/0,30 10,0 @ & O GQHG2005R15 010035 15 @ e O
NQHG2506MOR-SM  0,10/0,30 125 @ ¢ O GQHG2005R20 010035 20 @ e O
NQHG3007MOR-SM  0,10/0,30 150 @ ¢ O GQHG2005R30 010040 30 @ e O
NQHG3207MOR-SM  0,10/0,30 160 @ ¢ O GQHG2506R05 010040 05 @ e O
Torus Wendeschneidplatte GQHG2506R10 0100040 10 @ e O
GQHGO802R03 010020 03 @ ¢ O GQHG2506R15 0100040 15 @ e O
GQHGOB02R05 010020 05 @ & O GQHG2506R20 0100040 20 @ e O
GQHGO802R10 0100020 10 @ ¢ O GQHG2506R30 0,10/040 30 @ e O
GQHG1003R05 010025 05 @ ¢ O

@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
7

=-S=

Member IMC Group 1 83
® /ngersoll

Cutting Tools



B AINISH® /AU KOPIERFRASER 12U9... ZYLINDRISCH

[
AUFNAHME NACH DIN 1835 A @

L1

Artikel-Nr. D d L U a7 e ®
12U9T01203072R00 12 12 10 30 R+l 1 2 v
12U9U016050T3R00 16 16 130 50 R+l 1 2 7
12U9U016070T3R00 16 16 170 70 Re1 12 v
12U9U016100T3R00 16 16 200 100 R+l 1 2 v
12U9V020060T4R00 20 20 140 60 Re1 1 2 v
12U9V020080T4R00 20 20 180 80 R+1 1 2 7
12U9V020120T4R00 20 20 250 120 R+ 1 2 v
12U9W025070T5R00 25 25 150 70 Re1 1 2 7
12U9W025100T5R00 25 25 200 100 R+l 1 2 v
12U9W025120T5R00 25 25 250 120 R+l 1 2 v

7
v

O] & @
ZUBEHOR N
&

Durchmesserbereich

==

12 SM40-106-B1 (4,0Nm) DSTP15S (TX-Plus)
16 SM50-139-B1 (5,0Nm) DS-T20T
== 20 SM60-167-B1 (6,0Nm) DST25T
' 25 SM70-210-81 (6,0Nm) DST30T
;1 (@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
1 84 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



"A’ Torus Wendeschneidplatte

Artikel-Nr. fz(min/max) R

Torus Wendeschneidplatte

GQHGO802R03
GQHGO802R05
GQHGO802R10
GQHG1003R05
GQHG1003R10
GQHG1003R15
GQHG1003R20
GQHG1203R05
GQHG1203R10
GQHG1203R15
GQHG1203R20
GQHG1604R05
GQHG1604R10
GQHG1604R15

0,10/0,20
0,10/0,20
0,10/0,20
0,10/0,25
0,10/0,25
0,10/0,25
0,10/0,25
0,10/0,30
0,10/0,30
0,10/0,30
0,10/0,30
0,10/0,35
0,10/0,35
0,10/0,35

03
0,5
1,0
0,5
1,0
15
2,0
0,5
1,0
1,5
2,0
0,5
1,0
1,5

= - B - - - - - - R - O == = = = =

[ Qualiat

CEPOCCOLPOED®

GQHG1604R20
GQHG1604R30
GQHG2005R05
GQHG2005R10
GQHG2005R15
GQHG2005R20
GQHG2005R30
GQHG2506R05
GQHG2506R10
GQHG2506R15
GQHG2506R20
GQHG2506R30

slvivivivivivivivivivivivls,

® /rigersoll

Cutting Tools

0,10/0,35
0,10/0,40
0,10/0,35
0,10/0,35
0,10/0,35
0,10/0,35
0,10/0,40
0,10/0,40
0,10/0,40
0,10/0,40
0,10/0,40
0,10/0,40

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

R
2,0
30
0,5
1,0
1,5
2,0
30
0,5
1,0
1,5
2,0
3,0

= | IN2005 IN2006 Artikel-Nr. fz(min/max)
S

(]

L= = O o= = = = 5= 5= = = == =

HHNM“II
© O

eeccOOSSSO®

vlvivivivivlevlvlvlvlw,

7
7

=-S=
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B AINISH®,/A\U KOPIERFRASER 12U8... KONISCH

[
AUFNAHME NACH DIN 1835 A @

Artikel-Nr.

12U8R008010T2R00 8 12 100 10 22 9° R+1 1 2 v/
12U8R008010T2R01 8 12 130 10 50 2,8°  R+1 1 2 v
12U85010015T2R00 10 12 110 15 25 5° R+1 1 2 v
12U85010015T3R00 10 16 150 15 50 35°  R+1 1 2 v
12U8T012018T3R00 12 16 160 18 60 25 R+1 1 2 4

® & ®
ZUBEHOR \
¢

Durchmesserbereich

8 SM25-080-B1(1,1Nm) DS-TPO8S (TX-Plus)
10 SM30-083-B1(2,0Nm) DS-TP10S (TX-Plus)
12 SM40-106-B1 (4,0Nm) DS-TP15S (TX-Plus)
12y @ = Spannschraube (@ = Schraubendreher
1 86 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



"A’ Torus Wendeschneidplatte

Artikel-Nr. fz(min/max) R

Torus Wendeschneidplatte

GQHGO802R03
GQHGO802R05
GQHGO802R10
GQHG1003R05
GQHG1003R10
GQHG1003R15
GQHG1003R20
GQHG1203R05
GQHG1203R10
GQHG1203R15
GQHG1203R20
GQHG1604R05
GQHG1604R10
GQHG1604R15

0,10/0,20
0,10/0,20
0,10/0,20
0,10/0,25
0,10/0,25
0,10/0,25
0,10/0,25
0,10/0,30
0,10/0,30
0,10/0,30
0,10/0,30
0,10/0,35
0,10/0,35
0,10/0,35

03
0,5
1,0
0,5
1,0
15
2,0
0,5
1,0
1,5
2,0
0,5
1,0
1,5

= - B - - - - - - R - O == = = = =

[ Qualiat

CEPOCCOLPOED®

GQHG1604R20
GQHG1604R30
GQHG2005R05
GQHG2005R10
GQHG2005R15
GQHG2005R20
GQHG2005R30
GQHG2506R05
GQHG2506R10
GQHG2506R15
GQHG2506R20
GQHG2506R30

slvivivivivivivivivivivivls,

® /rigersoll

Cutting Tools

0,10/0,35
0,10/0,40
0,10/0,35
0,10/0,35
0,10/0,35
0,10/0,35
0,10/0,40
0,10/0,40
0,10/0,40
0,10/0,40
0,10/0,40
0,10/0,40

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

R
2,0
30
0,5
1,0
1,5
2,0
30
0,5
1,0
1,5
2,0
3,0

= | IN2005 IN2006 Artikel-Nr. fz(min/max)
S

(]

L= = O o= = = = 5= 5= = = == =

HHNM“II
© O

eeccOOSSSO®

vlvivivivivlevlvlvlvlw,

7
7

=-S=
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B FAINISH®=,/A\U" KOPIERFRASER 12U5... HM-SCHAFT

AUFNAHME NACH DIN 1835 A

>

?D

L

ad

@d1

L1

Artikel-Nr.

12U5R008075T0R00 8 8
12U55010075T1R00 10 10
12U5T012095T2R00 12 12
12U5U016120T3R00 16 16
12U5V020160T4R00 20 20
12U5W025200T5R00 25 25

ZUBEHOR

Durchmesserbereich

8
10
12
16
20
25

188

7.8
9,7
1,7
15,5
19,5
24,5

140
140
160
200
250
300

75
75
95
120
160
200

R+1 1 2
R+1 1 2
R+1 1 2
R+1 1 2
R+1 1 2
R+1 1 2

® a @
\N

SM25-080-81 (1, 1Nm) DSTPOBS (TX-Plus)
SM30-083-81 (2,0Nm) DSTP10S (T¥-Plus)
SM40-106-81 (4,0Nm) DSTP15S (TX-Plus)
SM50-139-81 (5,0Nm) DST20T
SM60-167-B1 (6,0Nm) DST25T
SM70-210-B1 (6,0Nm) DST30T

®/ng

Member IMC Group

ersoll

Cutting Tools

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher



"A’ Torus Wendeschneidplatte

Artikel-Nr. fz(min/max) R

Torus Wendeschneidplatte

GQHGO802R03
GQHGO802R05
GQHGO802R10
GQHG1003R05
GQHG1003R10
GQHG1003R15
GQHG1003R20
GQHG1203R05
GQHG1203R10
GQHG1203R15
GQHG1203R20
GQHG1604R05
GQHG1604R10
GQHG1604R15

0,10/0,20
0,10/0,20
0,10/0,20
0,10/0,25
0,10/0,25
0,10/0,25
0,10/0,25
0,10/0,30
0,10/0,30
0,10/0,30
0,10/0,30
0,10/0,35
0,10/0,35
0,10/0,35

03
0,5
1,0
0,5
1,0
15
2,0
0,5
1,0
1,5
2,0
0,5
1,0
1,5

= - B - - - - - - R - O == = = = =

[ Qualiat

CEPOCCOLPOED®

GQHG1604R20
GQHG1604R30
GQHG2005R05
GQHG2005R10
GQHG2005R15
GQHG2005R20
GQHG2005R30
GQHG2506R05
GQHG2506R10
GQHG2506R15
GQHG2506R20
GQHG2506R30

slvivivivivivivivivivivivls,

® /rigersoll

Cutting Tools

0,10/0,35
0,10/0,40
0,10/0,35
0,10/0,35
0,10/0,35
0,10/0,35
0,10/0,40
0,10/0,40
0,10/0,40
0,10/0,40
0,10/0,40
0,10/0,40

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

R
2,0
30
0,5
1,0
1,5
2,0
30
0,5
1,0
1,5
2,0
3,0

= | IN2005 IN2006 Artikel-Nr. fz(min/max)
S

(]

L= = O o= = = = 5= 5= = = == =

HHNM“II
© O

eeccOOSSSO®

vlvivivivivlevlvlvlvlw,

7
7

=-S=
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B FINISH®=/A " KOPIERFRASER 12U9...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr.

12U95010020X4R00 10 9.7
12U9T012023X4R00 12 11,5
12U9T012023X5R00 12 13
12U9U016030X5R00 16 13
12U9V020030X6R00 20 19
12U9W025035X7R00 25 24

ZUBEHOR

Durchmesserbereich
10
12
16
20
25

190

23
23
30
30
BY

R+1 6
R+1 6
R+1 8
R+1 8
R+1 10
R+1 12

>

@D

Z Zeff

— [EEN _. EERg _, e
RN DN NN

e

SESBIS B

@® & @
N\

SM30-083-81 (2,0Nm) DSTP10S (TX-Plus)
SM40-106-81 (4,0Nm) DSTP15S (TX-Plus)
SM50-139-B1 (5,0Nm) DST20T
SM60-167-B1 (6,0Nm) DST25T
SM70-210-B1 (6,0Nm) DST30T

® /rigersoll

Cutting Tools

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher



"A’ Torus Wendeschneidplatte

Artikel-Nr. fz(min/max) R

Torus Wendeschneidplatte

GQHGO802R03
GQHGO802R05
GQHGO802R10
GQHG1003R05
GQHG1003R10
GQHG1003R15
GQHG1003R20
GQHG1203R05
GQHG1203R10
GQHG1203R15
GQHG1203R20
GQHG1604R05
GQHG1604R10
GQHG1604R15

0,10/0,20
0,10/0,20
0,10/0,20
0,10/0,25
0,10/0,25
0,10/0,25
0,10/0,25
0,10/0,30
0,10/0,30
0,10/0,30
0,10/0,30
0,10/0,35
0,10/0,35
0,10/0,35

03
0,5
1,0
0,5
1,0
15
2,0
0,5
1,0
1,5
2,0
0,5
1,0
1,5

= - B - - - - - - R - O == = = = =

[ Qualiat

CEPOCCOLPOED®

GQHG1604R20
GQHG1604R30
GQHG2005R05
GQHG2005R10
GQHG2005R15
GQHG2005R20
GQHG2005R30
GQHG2506R05
GQHG2506R10
GQHG2506R15
GQHG2506R20
GQHG2506R30

slvivivivivivivivivivivivls,

® /rigersoll

Cutting Tools

0,10/0,35
0,10/0,40
0,10/0,35
0,10/0,35
0,10/0,35
0,10/0,35
0,10/0,40
0,10/0,40
0,10/0,40
0,10/0,40
0,10/0,40
0,10/0,40

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

R
2,0
30
0,5
1,0
1,5
2,0
30
0,5
1,0
1,5
2,0
3,0

= | IN2005 IN2006 Artikel-Nr. fz(min/max)
S

(]

L= = O o= = = = 5= 5= = = == =

HHNM“II
© O

eeccOOSSSO®

vlvivivivivlevlvlvlvlw,

7
7

=-S=
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@ PURNKCIH®]/N]" TAUCHFRASER RADIAL DHU...X_RO1 90°

) A
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ @

@d1

[a)
S i ===

Artikel-Nr.

® Passende WSP

DHU016023X5R01 16 13 23 5 8 2 v 0,02 006G
DHU020030X6R01 20 18 30 7 10 2 v 005 {DTETF)
DHU025035X7R01 25 21 B5 8 12 2 v 01 ®00
DHU032043X8R01 32 29 43 8 16 3 v 02 ®00
DHU042043X8R01 42 29 43 8 16 4 v 023 ®00

(A SHLT060204N-PH ‘B SHGT060204-HP € SHLT060204N

D

22,6 ye/
6 Lﬂ
Jﬂ

.3

‘D’ SPLTO7T308N-PH ‘E SDGT07T308-HP 'F SPLTO7T308N

24 24
229 Q@Q’
4 7,94 4
‘H' SHGT090408-HP
24,1 y‘b
9,

3 . S 24,1 yg@
8 4 ) 43 98 43
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2005 [ IN2010 | IN2530 | IN6520 ...

SHLT060204N-PH  0,06/0,20 positive Geometrie R0,4

) SHLT090408N-PH1 (1 SHLT090408N

SHGT060204-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

SHLT060204N 0,08/0,25 Gussgeometrie RO,4 .

SPLTO7T308N-PH  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8 e @ e
SDGTO7T308-HP ~ 0,08/0,15  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SPLTO7T308N 0,10/0,25 Gussgeometrie R0,8 .
SHLT090408N-PH1 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ e
SHGT090408-HP 0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,8 .

SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie R0,8 .

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

@® & @
ZUBEHOR N\
&

Durchmesserbereich
16 SM22-052-00 (0,8Nm) DST07S
20 SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S
25-42 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

1 92 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



@ PUNCIH®[N] TAUCHFRASER RADIAL DHU...X_R0OO FREIGESTELLT

) A
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ @

Artikel-Nr. o Passende WSP

DHU016023X5R00 16 13 23 5 8 2 v 002 006G
DHU020030X6R00 20 18 30 7 10 2 v 005 {DTETF]
DHU025035X7R00 25 2 BY 8 12 2 v 0N ®00
DHU032043X8R00 32 29 43 8 16 3 v o ®00
DHU042043X8R00 42 29 43 8 16 4 v 023 ®00

freigestellt 3,2°

B8 SHGT060204-HP € SHLT060204N

A SHLT060204N-PH

22,6 /"/

@0
B o8

QQ:
il

22,6 /"/

il

‘LE
H' SHGT090408-HP 1) SHLT090408N

m ; 24,1 y@;

B .8 B

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung ...
& ® &

SHLT060204N-PH  0,06/0,20 positive Geometrie R0,4

D SPLT07T308N-PH £ SDGT07T308-HP F ) SPLTO7T308N

22,9 22,9

QS
24
& <
7,94 ﬂ
o2
4,3

7,94

G/ SHLT090408N-PH1

24,1
b

9,8

SHGT060204-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,4 @)

SHLT060204N 0,08/0,25 Gussgeometrie RO,4 .

SPLTO7T308N-PH  0,06/020 positive Geometrie R0,3 & ®© &

SDGT07T308-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,8 .

SPLTO7T308N 0,10/0,25 Gussgeometrie R0,8 . %
SHLT090408N-PH1  0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ e é
SHGT090408-HP 0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 . I
SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie R0,8 .

@=-p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

@® & @
ZUBEHOR N\
&

Durchmesserbereich
16 SM22-052-00 (0,8Nm) DST07S
20 SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S
25-42 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S

=-S=

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 93
® /ngersoll

Cutting Tools



B PURNICIH®/N] TAUCHFRASER PHU...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @

2D

@d1

b,

Artikel-Nr.

PHU025035X7R00 25 21,0 35 7 12 2 0,10
PHU025035X7R01 25 21,0 35 7 12 2 4 0,10
PHU030043X8R00 30 29,4 43 7 16 3 v 0,20
PHU032043X8R00 32 28,8 43 7 16 3 0,20
PHU032043X8R01 32 28,8 43 7 16 3 v 0,20
PHU040043X8R00 40 294 43 7 16 4 0,30
PHU042043X8R00 42 29,0 43 7 16 4 0,30
PHU042043X8R01 42 29,0 43 7 16 4 v 0,30

CDE313L021-J CDE313L021T00

24,4 ‘ 24,4 Qp‘b
95
Artikel-Nr. fzimin/max)  Ausfiihrung INO5S | IN2005 [ IN4015 .....

CDE313L021

7,94

CDE313L021 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8
CDE313L021-J 0,10/0,25 positive Stahlgeometrie R0,8 O
j CDE313L021T00 0,10/0,20 positive Geometrie, gefast R0,8 @
.“f @-p O=M @=K @®=N O=5 OC=H

I N\

. ® & @
ZUBEHOR \\\\\\\\\

SM40-090-00 (4,5Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

1 94 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



[ | " TAUCHFRASER SHU...R50/R51

AUFNAHME NACH DIN 8030 @

Artikel-Nr.

SHU050040F1R51 50 22 40 - 40 10 4 4 0,30
SHU052040F1R51 52 22 40 - 40 10 4 4 0,30
SHU066050F2R51 66 27 48 - 50 10 5 v 0,60
SHU080050F2R51 80 27 60 - 50 10 6 v 1,00
SHU085050F2R51 85 27 60 - 50 10 6 4 1,15
SHU100050F3R51 100 32 70 - 50 10 8 4 1,50
SHU125063E5R50 125 40 90 - 63 10 9 2,40
SHU160063F8R50 160 40 120 66,7 63 10 12 4,60

DPM324L116 DPM324L050 DPM324L051

DPM324L050 - P

A
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INO5S | IN2005 [ IN2035 | IN4030 ...
3
© O

DPM324L116 0,10/0,20 positive Geometrie R0,8

DPM324L050 0,12/0,25 positive Geometrie R1,6 e @ e .
DPM324L051 0,15/0,25 positive Geometrie, gefast R1,6 e e
DPM324L050-P  0,10/025  NE-Geometrie, poliertR1,6 O

@=P O=M @=Kk @®=N O=5 C=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
S

SM40-120-20 (4,5Nm) DST15$

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 95
® /ngersoll

Cutting Tools



@ HIFEED

Durchmesser- Schnitt- ) . .
% bereich tiefe Beschreibung Serie Seite
é
8-25 0,4-1,2 @HHF@@ Speed Fréser Z=4 / 7=6 198
Speed Fréser Z=4/7=6
10-20 0,6-15 @Hﬂ?ﬁ@ﬂ@ Speed Fraser Z=2 198
Speed Fraser Z=2
~ 10-25 57 12J1D.T 199
e
=
9,5-25 5,7 12J1D..W 200
10-35 5,7 12J1D..X 201
n
4,
{2 y 10-20 57 12J1D... 202
b
A
32-40 57 trlt = 2J1D 203
Eckfraser 21D
) HEDeWMIIINGT
20-42 ! Hochvorschubfraser 1DP1E 1DPTE 204
40- 66 1 HIEDeWYIINT DPSE 205

Hochvorschubfréser DPSE

"""‘ I )
. 16-42 1 FHile=SE0> 1TG1E.X 206
Hochvorschubfréser 1TG1F...X

/ 16-40 1 1TG1F.T/U 207
7
7

5 32-85 1 T61F 208

% 35-42 15 Hochvorschubfraser 1DP1G 1DPIG 209

50- 160 15  DIFSSDeDEKA DPSG 210

Hochvorschubfraser DP5G

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

196

® /rigersoll

Cutting Tools



@ HIFEED

Durchmesser- Schnitt- ) ) .
bereich tiefe Beschreibung Serie Seite
2.4 2 HieQUAD" 15M1P..X 211
Hochvorschubfraser 15M1P..X
| - @ =N
¢ E 50-80 2 HRQUAD sM_p 7P
o - Hochvorschubfréser 5M_P
o
80- 160 3 HieQUAD 56_M 213 o
Hochvorschubfréser 56_M
EE’ \
40-125 3 Hochvorschubfraser SP5H SpoH 214
100-315 35 2~ SOMIAX SP2L_R 215

Hochvorschubfréser SP2L_R

=-S=

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 1 97
® /ngersoll

Cutting Tools



7
0
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B CHIP@®SURA=Z[XX" SPEED FRASER Z=4 / =6

) & 2
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @ @

Ts

KT B v BN . BN e 20 E @
0

IN2006 + + + + + s | |mRE

4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

47A08001TQRA16 8 10 04 16 5 4 WS-0043
47A10001T6RA20 10 13 0,5 2 6 4 WS-0029
47A12001T8RA24 12 165 06 24 8 4 WS-0030
47A16001TRRA32 1% 205 08 32 10 4 WS-0044
47A20001TSRA40 20 255 1 4 12 4 WS-0059
48A25001TURA36 25 37 12 36 15 6 WS-0061

R (Programmier-Radius)
@ = Spannschlissel

Ts

IN2005 + + + + + =©
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

45A10001T6RA20 0 125 06 2 6 2 WS-0029
45A12001T8RA25 12 11,1 1 2,5 8 2 WS-0030
45A16001TRRA30 16 20 1.1 3 10 2 WS-0044
45A20001TSRA30 20 17,5 15 3 12 2 WS-0059
R (Programmier-Radius)
@ = Spannschlissel
1 98 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



B Hie20S® scHAFTERASER 12J1D...T

AUFNAHME NACH DIN 1835 A @; @3. @l @ @ @ @

Artikel-Nr.
12J1D010016T1R00 10 10 55 16 57 2 10,0° 4 0,03
12J1D012017T2R00 12 12 60 17 57 3 6,5° 4 0,04
12J1D016019T3R00 16 16 90 19 57 4 4,0° 4 0,11
12J1D020017T4R00 20 20 105 19 57 5 2,5° v 0,21
12J1D025065T4R00 25 20 115 65 57 7 2,0° v 0,24
Programmier-Radius R1
UOMT0602TR

21,9
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2035 [ IN2505 [ IN2530 | IN6535 ....

3

UOMTO0602TR 0,30/0,80 Hochvorschub-Geometrie @ e e CD
@=p O=M @®@=K @®=N O=5 C=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM18-041-00 (0,5Nm) DS-TP06S (TX-Plus)

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 99
® /ngersoll

Cutting Tools



B Hie20S® scHAFTFRASER 12J1D...W

AUFNAHME NACH DIN 1835 B @' @3. @i @ @ @ @
L

Artikel-Nr.
12J1D010018W3R01 9.5 16 80 18 56 5,7 2 10,5° v 0,09
12J1D010018W3R00 10 16 80 18 56 57 2 10,0° 4 0,09
12J1D012020W3R01 11,5 16 80 20 56 57 3 7,0° 4 0,09
12J1D012020W3R00 12 16 80 20 56 57 3 6,5° v 0,09
12J1D014022W3R01 13,5 16 80 22 56 57 3 5,5° v 0,09
12J1D014022W3R00 14 16 80 22 56 5,7 3 52° v 0,09
12J1D016026W3R00 16 16 85 26 61 57 4 4,0° v 0,10
12J1D020030W4R00 20 20 90 30 65 57 5 2,5° 4 0,17
12J1D025040W5R00 25 25 100 40 68 57 7 2,0° 4 0,31
Programmier-Radius R1
UOMT0602TR
21,9
2'6 ﬁ
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2035 | IN2505 | IN2530 [ IN6535 ....
3

UOMT0602TR 0,30/0,80 Hochvorschub-Geometrie @ e e CD
@=-p O=M @@=k ®=N O=5 C=H

I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM18-041-00 (0,5Nm) DS-TPO4S (TX-Plus)
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

2 00 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B Hie20S® scHAFTFRASER 12J1D...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @' @3’ @I @ @ @E @
L

@D

|

|
@d1

S e

Artikel-Nr.
12J1D010017X4R00 10 9,8 17 5,7 6 2 10° v 0,01
12J1D012023X4R00 12 11,8 23 5.7 6 3 6,5° v 0,02
12J1D015023X5R00 15 13 23 5.7 8 4 4.4° v 0,02
12J1D016023X5R00 16 13 23 5.7 8 4 4,0° v 0,03
12J1D020030X6R00 20 18 30 57 10 5 2,5° 4 0,06
12J1D025035X7R00 25 21 35 5,7 12 7 2,0° v 0,10
12J1D030043X8R00 30 29 43 5.7 16 8 1,7° v 0,21
12J1D032043X8R00 32 29 43 5.7 16 8 1,6° v 0,22
12J1D035043X8R00 35 29 43 5.7 16 9 1,4° v 0,24
Programmier-Radius R1
UOMT0602TR
21,9
2'6 %
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2035 | IN2505 | IN2530 | IN6535 ....
S|

UOMTO0602TR 0,30/0,80 Hochvorschub-Geometrie @ e e CD
@=p O=M @=K @®=N O=5 O=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
S

SM18-041-00 (0,5Nm) DS-TP06S (TX-Plus)

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 2 0 1
® /ngersoll
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B HiePoS® scHAFTFRASER 12J1D...

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

TCO@ & OW

Artikel-Nr.
12J1D010016T6R00 10 16 5.7 6 2 10,0° 0,01
12J1D012017T8R00 12 17 57 8 3 6,5° 0,01
12J1D016019TRROO 16 19 57 10 4 4,0° 0,03
12J1D020022TSR00 20 22 57 12 5 2,5° 0,05
Programmier-Radius R1
UOMT0602TR

219

2’6 ﬁ
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung T:c IN2035 | IN2505 | IN2530 | IN6535 ....
S|

UOMT0602TR 0,30/0,80 Hochvorschub-Geometrie @ e e CD

I N\

ZUBEHOR

==

Durchmesserbereich

10
12
16
20

202

@-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

B CHE
N\
¢ /

< I

SM18-041-00 (0,5Nm) DSTPOGS (TX-Plus)
SM18-041-00 (0,5Nm) DSTPOGS (TX-Plus)
SM18-041-00 (0,5Nm) DS-TPOGS (TX-Plus)
SM18-041-00 (0,5Nm) DS-TPOGS (TX-Plus)

WS-0029 (10,0Nm)
WS-0030 (15,0Nm)
WS-0044 (28,0Nm)
WS-0059 (28,0Nm)
(@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher (@ = Spannschliissel

® /rigersoll
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B Hie20S® ECKERASER 241D

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.
2J1D032R00 32 16 30 32 5,7 8 1,6° v 0,11
2J1D035R00 35 16 30 BY 5,7 9 1.4° v 0,14
2J1D040R00 40 22 38 40 5,7 10 1,2° 4 0,22
Programmier-Radius R1
UOMT0602TR

21,9

‘ 05 2,6 ﬁ

T T

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung

: IN2035 | IN2505 [ IN2530 | IN6535 ....

UOMTO0602TR 0,30/0,80 Hochvorschub-Geometrie @ e e CD
@=-p O=M @@=k ®=N O=5s C=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM18-041-00 (0,5Nm) DS-TP06S (TX-Plus)

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 2 0 3
® /ngersoll
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B HED®)NIINIT HOCHVORSCHUBFRASER 1DP1E

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

@d1

Artikel-Nr.

1DP1E020030X6R00 20 10,6 18 30 92 1 10 2 9,6° 4 0,05
1DP1E025035X7R00 25 154 21 35 92 1 12 3 52° 4 0,09
1DP1E032043X8R00 32 22,4 29 43 92 1 16 5 3.4° v 0,20
1DP1E035043X8R00 35 254 29 43 92 1 16 5 3,0° 4 0,21
1DP1E040043X8R00 40 304 29 43 92 1 16 5 2,5° v 0,22
1DP1E042043X8R00 42 324 29 43 92 1 16 5 2,3° v 0,24

D1 entspricht dem groBten planen Durchmesser, Programmier-Radius R2,5

PEMT0502ZCTR-HR
22,75

il

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2035 IN2505 | IN2530 [ IN6535 ....
3

PEMT0502ZCTR-HR  0,50/1,50 positive Geometrie @ e e CD
@=p O=M @@=k @=N O=5 C=H

I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

2 04 Member IMC Group
® /ngersol/
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B HED®)NIIINIT HOCHVORSCHUBFRASER DPSE

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

DP5E040R00 40 304 16 30 40 92 1 5 2,5° v 0,16
DP5E050R00 50 40,4 22 40 50 92 1 6 1,8° v 0,37
DP5E052R00 52 42,4 22 40 50 92 1 6 1,7° 4 0,38
DP5E063R00 63 53,4 27 43 50 92 1 7 1,4° 4 0,58
DP5E066R00 66 56,4 27 43 50 92 1 7 1,4° v 0,61

D1 entspricht dem groBten planen Durchmesser, Programmier-Radius R2,5

PEMT0502ZCTR-HR
2,75
2,75
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2035 IN2505 [ IN2530 | IN6535 ....
S|

PEMT0502ZCTR-HR  0,50/1,50 positive Geometrie @ e e CD
@-p O=M @=K @=N O=S5 O=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 2 0 5
® /ngersoll

Cutting Tools



8 Hie=EED™NT " 4ocHVORSCHUBFRASER 1TG1F...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @' @2 @ &g)@ @

@D
M
@d1

Artikel-Nr.
1TG1F016025X5R00 16 13 25 1 8 2 2° 4 0,03
1TG1F020030X6R00 20 18 30 1 10 3 1,8° 4 0,05
1TG1F025035X7R00 25 21 35 1 12 4 1,3° 4 0,09
1TG1F030043X8R00 30 29 43 1 16 5 1° v 0,21
1TG1F032040X8R00 32 29 40 1 16 5 1° v 0,21
1TG1F035043X8R00 35 29 43 1 16 5 0,8° 4 0,24
1TG1F035043X8R01 35 29 43 1 16 4 0,8° 4 0,24
1TG1F042043X8R00 42 29 43 1 16 6 0,7° v 0,28
1TG1F042043X8R01 42 29 43 1 16 5 0,7° 4 0,28
Programmier-Radius R2
UNLU0603MOTR UNLU0603MOTR-MM UNLU0603MOTR-ML
3,3 3,3 . 23,3
3 3 % 3 %
© © Y ©
9 373 9 373 9 3,73
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung s ....
®

UNLU0603MOTR 0,50/1,20 semi positive Geometrie
UNLU0603MOTR-MM 0,50/1,00 positive Geometrie
UNLU0603MOTR-ML 0,40/0,80 Inconel- und Titangeometrie

DI
DIISD

®
®
N9

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM25-064-01(1,1Nm) DS-TPO8S (TX-Plus)
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

2 0 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B HieEEE D™ HocHYORSCHUBFRASER 1TG1E...T/U

ol S . 4 _ L
AUFNAHME NACH DIN 1835 A ga @ @ © @

L1

@D
@d

Artikel-Nr.
1TG1F016030T3R00 16 16 100 30 1 2 2° v 0,14
1TG1F020050T4R00 20 20 130 50 1 3 1,8° v 0,26
1TG1F025060T5R00 25 25 140 60 1 4 1,3° v 0,44
1TG1F030070U7R00 30 32 150 70 1 5 1° v 0,76
1TG1F032070U7R00 32 32 150 70 1 5 1° v 0,81
1TG1F040090U7R00 40 32 150 40 1 6 0,8° v 0,96
Programmier-Radius R2
UNLU0603MOTR UNLU0603MOTR-MM UNLUO0603MOTR-ML

23,3

23,3 23,3

9 3,73 9 3,73 9 373
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2035 IN2505 [ IN2530 | IN7035 ....
S]
@

UNLU0603MOTR 0,50/1,20 semi positive Geometrie O
@

6,39
6,39
6,39

UNLU0603MOTR-MM 0,50/1,00 positive Geometrie
UNLU0603MOTR-ML 0,40/0,80 Inconel- und Titangeometrie

DID
LID®

@-p O=M @=K @®=N O=5 O=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM25-064-01(1,1Nm) DS-TP08S (TX-Plus)

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 2 0 7
® /ngersoll

Cutting Tools



B Hie=EE ™I " 4ocHYORSCHUBFRASER TG1F

AUFNAHME NACH DIN 8030 @ g% @ %@; @

Artikel-Nr.
TG1F032R00 32 16 30 40 1 5 1° v 0,12
TG1F040R00 40 22 38 40 1 6 0,8° 4 0,19
TG1F042R00 42 22 38 40 1 6 0,7° 4 0,25
TG1FO50R00 50 22 45 50 1 7 0,6° v 0,39
TG1F052R00 52 22 40 50 1 7 0,6° v 0,37
TG1F063R00 63 22 48 50 1 8 0,5° v 0,67
TG1F066R00 66 27 48 50 1 8 0,5° 4 0,69
TG1FO80R00 80 27 60 50 1 9 0,4° 4 1,35
TG1FO85R00 85 27 70 50 1 9 0,4° v 1,40
Programmier-Radius R2
UNLU0603MOTR UNLUO0603MOTR-MM UNLU0603MOTR-ML
3,3 'B\ 3,3 23,3

9 373 H_ = 9 373 9 373

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2035 [ IN2505 | IN2530 | IN7035 ....
3

UNLUO603MOTR  0,50/1,20 semi positive Geometrie \g

UNLU0603MOTR-MM 0,50/1,00 positive Geometrie
UNLU0603MOTR-ML 0,40/0,80 Inconel- und Titangeometrie

®
®
N9

DI
DIISD

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

0} & @
ZUBEHOR \
S

SM25-064-01(1,1Nm) DS-TPO8S (TX-Plus)
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

2 0 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



EIKK.A HOCHVORSCHUBFRASER 1DP1G

® DIFEEDe

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

"@d1’

PNCQO804ZNTN 0,50/2,50 neutrale Geometrie
PNCTO804ZNN-HR  0,22/1,50 positive Geometrie @ e e

@=P O=M @=Kk @®=N O=5 C=H

Artikel-Nr.
1DP1G035043X8R00 3% 215 29 43 92 1.5 16 3 0,1° v 0,21
1DP1G042043X8R00 42 285 29 43 92 1,5 16 4 0,2° v 0,24
D1 entspricht dem groBten planen Durchmesser, Programmier-Radius R4,5
PNCQO0804ZNTN PNCT0804ZNN-HR
24,5 24,5
|15 | a2 | | ‘ 42
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung s [ IN2035 | IN2505 | IN40O5 | IN4030 ....
®© ©

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 2 0 9
® /ngersoll
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EIK.A HOCHVORSCHUBFRASER DP5G

® DIFEEDe

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

DP5G050R00 50 365 22 40 50 92 15 5 0,2° v 0,37
DP5G052R00 52 385 22 40 50 92 1,5 5 0,6° v 0,40
DP5G063R00 63 49,4 27 48 50 92 1,5 6 0,7° 4 0,58
DP5G066R00 66 52,4 27 48 50 92 1,5 6 0,7° v 0,65
DP5G080R00 80 664 27 60 50 92 1.5 7 0,7° v 1,10
DP5G100R00 100 864 32 70 55 92 1,5 8 0,7° v 1,75
DP5G125R00 125 1114 40 90 55 92 1,5 10 0,9° 2,60
DP5G160R00 160 1464 40 110 55 92 'S 12 0,7° 3,50
D1 entspricht dem groBten planen Durchmesser, Programmier-Radius R4,5

PNCQO804ZNTN PNCT0804ZNN-HR

24,5

‘ZJ_LS‘ 4,2 ! !

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN4005 | IN4030 ....
& ©

PNCQO804ZNTN 0,50/2,50 neutrale Geometrie
PNCTO804ZNN-HR  0,22/1,50 positive Geometrie @ e e

@=p O=M @®@=Kk @®=N O=5 C=H

I N\

==

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

21 0 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



B HieQ)\U/ /D" HOCHVORSCHUBFRASER 15M1P...X

> D o . 4 _ TS
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS ga @ @ ) @

Artikel-Nr.
15M1P032043X8R00 32 29 43 2 16 2 10° v 0,17
15M1P035043X8R00 35 29 43 2 16 2 8° v 0,17
15M1P040043X8R00 40 29 43 2 16 3 5° v 0,19
15M1P042043X8R00 42 29 43 2 16 3 5° 4 0,20
15M1P035043X8R01" 35 29 43 2 16 2 8° v 0,17
15M1P042043X8R01" 42 29 43 2 16 3 5° v 0,20
Vbei Verwendung *MPR-WSP Geometrie eff. Durchmesser (D)

SDES1305MDR SDES1305MDR-001 SDMS1305MDR-PH

5 5 5

\ \ b
- T - T
12,95 | | 508 5,08 13 | | 508

SDMS130515R-PH SDES1305MPR

R

Q,MJ_L 5,08

: y%ﬁ ;

12,84 | | 508 —
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2505 | IN4005 [ IN4030 | IN4035 ....
3
SDES1305MDR™  1,0/2,0 neutrale Geometrie, gefast .
SDES1305MDR-001"1,0/2,0 neutrale Geometrie, scharf .
SDMS1305MDR-PH" 0,8/1,5 positive Geometrie, gefast @ @ @ @
SDMS130515R-PH™ 0,8/1,5 positive Geometrie, gefast R1,5 @ @ @ @
SDES1305MPR? 1,02,5 neutrale Geometrie konvex, gefast . . @
SDES1305MPR-00121,0/2,5 neutrale Geometrie konvex, scharf @ @ @ @
Programierradius 3,2; 2 Programierradius 3,5 / mogliche Schnitttiefe 2,2 mm / Fraserdurchmesser 1 mm kleiner @=-P O=M @®@=K @®=N O=5 C=H

0} & @
ZUBEHOR \
e

SM40-100-R0 (4,5Nm) DS-AQ0T

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 21 1
® /ngersoll

Cutting Tools

7
7

==



8 HieQ)\U/A\D¥ HOCHVORSCHUBFRASER 5M_P

AUFNAHME NACH DIN 8030 @ g% @ %@; @

Artikel-Nr.

5M6P050R00 50 22 45 50 2 4 3,5° v 0,34
5M5P050R00" 50 22 45 50 2 5 3,5° v 0,33
5M6P052R00 52 22 40 50 2 4 3° v 0,29
5M5P052R00" 52 22 40 50 2 5 B v 0,28
5M6P063R00 63 22 55 50 2 5 2,5° v 0,57
5M5P063R00" 63 22 55 50 2 6 2,5° v 0,60
5M6P066R00 66 27 48 50 2 5 2° v 0,48
5M5P066R00" 66 27 48 50 2 6 2° v 0,50
5M6P080R00 80 27 70 50 2 6 1° v 0,97
5M5P080R00" 80 27 70 50 2 8 1° v 1,01
5M6P100R00 100 32 85 55 2 7 0,5° v 1,75
5M5P100R00" 100 32 85 55 2 9 0,5° v 1,74
5M5P052R01"2 52 22 40 50 2 5 & v 0,28
5M5P066R01"? 66 27 48 50 2 6 2° v 0,50
5M5P080R01"? 80 27 70 50 2 8 1° 4 1,01
5M5P100R01"2 100 32 85 55 2 9 0,5° v 1,74

Denge Teilung; ?bei Verwendung *MPR-WSP Geometrie eff. Durchmesser (D)
SDES1305MDR SDES1305MDR-001 SDMS1305MDR-PH

SDMS130515R-PH SDES1305MPR-001

° \ ”%
N
a
13 5,08
SDES1305MPR
. 3
5,08

. 5
5 y \’Z K
13 ﬁ 5,08 12,84 - 12,84 5,08

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung 2505 [ IN4005 | IN4030 | IN4035 ....

SDES1305MDR™" 1,0/2,0 neutrale Geometrie, gefast .
SDES1305MDR-001"1,0/2,0 neutrale Geometrie, scharf .
SDMS1305MDR-PH" 0,8/1,5 positive Geometrie, gefast @ @ @ @
SDMS130515R-PH™ 0,8/1,5 positive Geometrie, gefast R1,5 @ @ @ @
SDES1305MPR?2 1,0/2,5 neutrale Geometrie konvex, gefast . . @
SDES1305MPR-00121,0/2,5 neutrale Geometrie konvex, scharf @ @ @ @
Programierradius 3,2; ? Programierradius 3,5 / mgliche Schnitttiefe 2,2 mm / Fréserdurchmesser 1 mm kleiner @=-P O=M @®@=K @®@=N O=5 C=H

0} & @
ZUBEHOR \
&

SM40-100-R0 (4,5Nm) DS-A00T
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

21 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



8 HieQ) U/ /DF" HOCHVORSCHUBFRASER 5G6_M

> D o . 4 _ TS
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @ @ ) @

Artikel-Nr.
5G6MO8OR00 80 27 70 - 55 3 5 3,5° v 1,01
5G5MO080R00" 80 27 70 - 55 3 6 3,5° v 1,02
5G6M100R00 100 32 85 - 55 3 6 2,5° v 1,63
5G5M100R00" 100 32 85 - 55 3 8 2,5° v 1,62
5G6M125R00 125 40 100 g 63 3 7 1,5° v 2,84
5G5M125R00" 125 40 100 - 63 3 9 1,5° v 2,87
5G6M160R00 160 40 130 66,7 63 3 8 1° v 4,80
5G5M160R00" 160 40 130 66,7 63 3 10 1° v 4,82
Yenge Teilung
SDES1906MDR SDMS1906MDR-PH SDMS190620R-PH

71

SDES1906MPR

71 ]E
a N

] 18,84 6,35 6,35
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung : IN2505 [ IN4005 | IN4030 | IN4035 ....

18,95

SDES1906MDR " 1,0/2,5 neutrale Geometrie, gefast .

SDMS1906MDR-PH " 1,0/2,0 positive Geometrie, gefast @ @ @ @
SDMS190620R-PH™ 1,0/2,0 positive Geometrie, gefast R2 @ @ @ @
SDES1906MPR? 1,0/3,0 neutrale Geometrie konvex, gefast . . @
SDES1906MPR-0012 1,0/3,0 neutrale Geometrie konvex, scharf @ @ @ @

Programierradius 4,5; ?Programierradius 5,5 / mogliche Schnitttiefe 3,7 mm / Fréserdurchmesser 1,2 mm kleiner

=p O=M @=Kk ®=N O=5 OC=H

7
7

==

0} & @
ZUBEHOR \
S

SM60-135-R0 (8,0Nm) DST25T

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 21 3
® /ngersoll

Cutting Tools



[ | " HOCHVORSCHUBFRASER SP5H

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

SP5H040R00 40 57,3 16 45 40 13 3 5 0,5° v 0,46
SP5HO50R00 50 67,7 22 45 40 13 3 6 0,5° 4 0,59
SP5H063R00 63 80,9 22 55 40 13 3 7 0,5° v 0,90
SP5H080R00 80 98,2 27 70 50 13 3 9 0,5° 4 1,85
SP5H100R00 100 1184 32 85 50 13 3 1 0,5° v 2,70
SP5H125R00 125 1435 40 100 63 13 3 13 0,5° v 4,90

Programierradius R3,5

DPM324R126

DPM324R004

24,4

12,7

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2005 [ IN2515 | IN2540 .....

DPM324R004 0,10/0,25 positive Geometrie R3,2

DPM324R126 0,50/1,50 positive Schlichtgeometrie e O .
@=r O=M @=K @=N O=5 O=H

11,9

I N\

. ® & @
ZUBEHOR \\\\\\\\\

SM40-120-20 (4,5Nm) DST15S
| (@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

21 4 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



[ ] “HOCHVORSCHUBFRASER SP2L_R

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.

SP2L100R00 100 1385 32 90 - - 50 13 35 5 1,6° 2,80
SP2L125R00 125 1635 40 100 - - 63 13 35 6 1,35° 4,80
SP2L160R00 160 1983 40 130 66,7 - 63 13 35 7 1° 7,20
SP2L200R00 200 2383 60 160 101,6 - 63 13 35 9 0,8° 9,90
SP2L250R00 250 2883 60 221 1016 1778 63 13 3,5 1 0,6° 15,50
SP2L315R00 315 3533 60 221 1016 1778 80 13 35 13 - 27,70

DPM436R105 DPM436R105T11

5.4 5,4

18,1 9,52 17,6 9,5

DPM436R101T12

25

176 9.5
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung < [ IN2505 | IN2515 [ IN2530 | IN2540 ....
DPM436R105 0,10/0,80 positive Geometrie e O @ .
DPM436R105T11  0,10/0,80 positive Geometrie, gefast e O @ .
DPM436R101 0,10/0,80 Schrupp-Geometrie e O @ .
DPM436R101T12  0,70/0,80 verstarkte Schrupp-Geometrie e O @ .
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7
7

=-S=

5) @ @ _Z
TN ¢ [ © I

SM50-160-10 (6,0Nm) DS-T20S PAR0629

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher (@ = Anlageklotz

Member IMC Group 21 5
® /ngersoll

Cutting Tools



@ VOLLHARTMETALLFRASER

Durchmesser- Schnitt-

bereich tiefe Produktgruppe Beschreibung Seite
]
e 8-20 515 CHIPOSUIRAER  Kugelfser NE Geometre 222
8-16 5-12 CHIPeSUIREER Kugelfréser Schlichten =2 222
Ff 8-20 5-15 CHIPeSUIREER" Kugelfraser Schlichten Z=3 223
N )
| R
Iy
@ 6-20 55-15 CHIPeSUIREER" Kugelfréser Schlichten 7=4 223
8-10 8-10 CHIPeSUIREER Kugelfréser Schruppen 224
g
{q ): 8-16 8-16 CHIPOSURAER" Kugelféser Hartfrisen 224
p
A
10-20 75-155 CHIPeSURFER" Kugelfraser spharisch 225
10-20 06-15 CHIPeSUIRFER" Speed Friser Z=2 225
8-25 04-12 CHIPeSURFER" Speed Fraser Z=4/7=6 226
78-16 7,5-15 CHIPeSUIRFER" Nutenfraser mit Eckradius 227
= i Nutenfraser mit Eckradius
p 816 7515 CHIPOSURAER el 28
%
10-20 7113 CHIPeSUREGER — [fde e 229
= w Torische Fraser mit
% 10-16 7-8 CHIPeSUIRFEIR Eckradius Hartfrésen 230
8-16 4.9 CHIPeSURFER" Torische Fraser mit 231

Eckradius Schlichten

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

21 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



@ VOLLHARTMETALLFRASER

Durchmesser- Schnitt-

bereich tiefe Produktgruppe Beschreibung Seite

= " HPC Schrupp-/
y 825 52 CHIPOSURSSR [ 231
.iaw 8-25 5-22 CHIPeSUIRFER" HPC fiirTitan / Inconel 232

. = Schruppfraser -
ﬁ 820 55127 CHIPSSURFGER oo 232 o
—<

8-20 5-15  CHIPeSURFER Schruppfraser 233
8-25 5-22 CHIPeSUIREER Schrupp-/ Schlichtfréser 233
8-12 5.9 CHIPSUREER" Schaftfréser mit Eckradius 9234

NE-Geometrie Z=2

8-20 512 CHIPSUIREGR oot it feadus 235

7,7-19.7 4-12 CHIPeSUIRFER" UntermaBfraser 236

8-16 5-12 CHIPeSUIRFER" Bohmutenfraser 236

$ 11-20 84-15  CHIPOSURFER oy 237
6-20 5515 CHIPOSURFER s 238

10-20 715 CHIPOSURFEER i 239

o - o emaws e ow

9.4-15,7 0,9-22 CHIPeSUIRFER" Fasfraser 7=2 / 7=3 241

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 21 7
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=-Sm

@ VOLLHARTMETALLFRASER

Durchmesser-
bereich

1,95-5

Ll

58-8

10-16

3,28-6,46

14,9

18,3

53

15,7-17,7

sebesol Y

[
iy

21,7

7,7

%

13,5-27,7

] = =1 1

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

218

Schnitt-

tiefe

3,7-59

4-75

5-8

14

1,5

2,7

1,5-317

0,76-4

0,7-2

Produktgruppe

CHIPeSUIRFER"

CHIPeSUIRFER

CHIPeSUIRFER"

CHIPeSUIRFER

CHIPeSURFER"

CHIPeSUIRFER"

CHIPeSUIRFER

CHIPeSUIRFER"
CHIPeSURFER
CHIPeSURFER"
CHIPeSUIRFER"
CHIPeSUIRFER"
CHIPeSUIRFER"

CHIPeSURFER"

Member IMC Group

®/ng

ersoll

Cutting Tools

Beschreibung

Fasfraser 60°/90°/ 120°

Fasfraser 45°

AuBenradiusfraser

NC Anbohrer

Zentrierbohrer DIN 332

Gravurfraser

Fas- / Nutenfraser Z=3

Fas- / Nutenfréser Z=4

Fas- / Nutenfréser Z=4

0-Ringfréser =3

0-Ringfréser Z=4

Nutenfréser Z=4

Nutenfréser Z=6

Stahl-Aufnahmen
zylindrisch

Seite

242

243

243

244

244

245

245

246

246

247

248

249

250

251



@ VOLLHARTMETALLFRASER

Durk;::rr:ii;ser- Si:]er;gt- Produktgruppe Beschreibung Seite
7 == \} CHIPSUREER" Hartmetall-Aufnahmen 252
1 :{: = 1 : zylindrisch
— = Schwermetall-Aufnahmen
i FT_, 1 ] CHIPeSUIRFEER ylindrisch 253
gljgg‘}—ﬁ g CHIPOSURFER o 254
LFW CHIPOSURFER"  [lrmetlAufnahmen 255
0= 11 konisch
E ‘ = w Schwermetall-Aufnahmen
P CHIPeSURAER M 256
CHIPOSUIREER" HSK-A63 Aufnahme 257
CHIPeSUIRFER DIN 69871-A40 Aufnahme 257
CHIPeSUIRFER" HM-Verlangerung TS 258
’1?
Tt = " Adapter fiir metrische =
| B8 CHIPeSURFER" ! 259 5
2-20 4-20 Kugelfraser Z=2 260
-r""r{ Kugelfraser Z=2
/ 2-10 3-8 lange Ausfiihrung 261 %
7
HPC Schrupp- / I
3-20 8-50 Schlichtgeometrie 262
1=4]7=5
5-20 5-20 Schruppfréser 1xD 263
5-20 10-40 Schruppfréser 2xD 264

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 21 9
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@ VOLLHARTMETALLFRASER

Durl;::rr:itz;ser- Si?er}gt- Produktgruppe Beschreibung Seite
;L/—\‘;
0
- 6-20 12-40 Schruppfraser 3xD 265
8-16 12-24 Schruppfraser 4xD 265
Schrupp-/
6-25 14-52 Schlichtfréser Z=4 266
Bohmutenfréser
2-20 7-38 DING535HA 267
Bohmutenfréser
6-20 16-38 DING535HB 268
BA
9 .
i 0 jt 6-20 2460 Schaftfraser 268
< lange Ausfiihrung
A e
10-20 60-80 Schaftfraser 269

extra lange Ausfiihrung

/ 6-20 16-38 Schlichtfraser 269
Schlichtfraser
/ 6-25 26-92 lange Ausfiihrung 210
Schruppfréser
/ 6-20 9-17 kurze Ausfiihrung 271
6-20 9.92 Schruppfraser 972
% lange Ausfiihrung
7
/ 4-20 12-38 Schaftfriser 7=2 273
// Bohrnutenfréser
% M 520 14-38 DIN6535HA / DING535HB 274
= Schaftfraser 7=4
/ 3-12 30-75 extra lange Ausfithrung 275

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

2 2 0 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



Durchmesser- Schnitt-

bereich tiefe Produktgruppe Beschreibung Seite

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 2 2 1
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B CHIPeSU|RFEZR" KUGELFRASER NE-GEOMETRIE

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

KT B v BN . BN e

INO5S +

4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

45B08005TQRB10 8 10 5 5 2 WS-0043
45B10007T6RB13 10 13 7 6 2 WS-0029
45B12009T8RB17 12165 9 8 2 WS-0030
45B16012TRRB21 16 205 12 10 2 WS-0044
45B20015TSRB26 20 255 15 12 2 WS-0059

auf Anfrage mit Diamantbeschichtung
@ = Spannschlissel

B CHIPeSUIRFZR" KUGELFRASER SCHLICHTEN Z=2

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

KR B v EENSs . BN e
IN2005 + 4+ + + o0
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.
45B08005TQRB10 8 10 5 5 2 WS-0043
45B10007T6RB13 10 13 7 6 2 WS-0029
45B12009T8RB17 12 165 9 8 2 WS-0030
45B16012TRRB21 16 205 12 10 2 WS-0044
@ = Spannschlissel
2 2 2 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



B CHIPeSUIREZR" KUGELFRASER SCHLICHTEN Z=3

. [
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @

KT B v BN s . N - rl eg] [
IN2005 + + + + o s .
4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

O]
Artikel-Nr. D L a IS YA

46B08005TQRB10 8 10 5 5 3 WS-0043
46B10007T6RB13 10 13 7 6 3 WS-0029
46B12009T8RB17 12165 9 8 3 WS-0030
46B16012TRRB21 16 205 12 10 3 WS-0044
46B20015TSRB26 20 255 15 12 3 WS-0059

@ = Spannschliissel

. s
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @

T

KR B v EENs . BN e F 50| [
IN2005 + + + + o S304 3
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

®
Artikel-Nr. D L a Ts A

47B06005TQRB10 6 10 59 5 4 WS-0043
47B08005TQRB10 8 10 5 5 4 WS-0043
47B10007T6RB13 10 13 7 6 4 WS-0029
47B12009T8RB17 12165 9 8 4 WS-0030
47B16012TRRB21 16 205 12 10 4 WS-0044
47B20015TSRB26 20 255 15 12 4 WS-0059

@ = Spannschliissel

Member IMC Group 2 2 3
® /ngersoll

Cutting Tools



B CHIPeSUIRFEZR" KUGELFRASER SCHRUPPEN

. [
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @

2D
Ts

L
T . N v —r=
IN2005 + + + + + =0 | |3 !9!

4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

45B08008TQRA10 8 10 8 5 2 WS-0043
45B10010T6RA12 0 124 10 6 2 WS-0029
45B12011T8RA1S5 12 153 12 8 2 WS-0030
45B16016TRRA19 16 191 16 10 2 WS-0044
45B10010T6RW12" 0 124 10 6 2 WS-0029

" Hochprézisionswerkzeug (h7) @ = Spannschlissel

B CHIPeSUIRFE=ZR" KUGELFRASER HARTFRASEN

. s
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @

N
il

KT BN v BEN s, . I v ace] [N @

IN2006 + + + S0) l [HRE

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.
45B08008TQRW10 8 10 8 5 2 WS-0043
45B10010T6RW12 0 124 10 6 2 WS-0029
45B12011T8RW15 12 153 12 8 2 WS-0030
45B16016TRRW19 16 191 16 10 2 WS-0044
@ = Spannschlissel
2 24 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



B CHIPeSUIREZ[R" KUGELFRASER SPHARISCH

. [
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @

@D
e
—

K B v EENs . | v
IN2005 + |+ |+ + + =0
4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

o) TE
Artikel-Nr. D L a Ts YA o

%
[
@

45X10007TQRA10 0 101 75 5 2 WS-0043
45X12009T6RA12 12 1165 9 6 2 WS-0030
45X16012T8RA15 16 154 125 8 2 WS-0044
45X20015TRRA19 20 185 155 10 2 WS-0044

(@ = Spannschliissel

B CHIPeSUIR/SS/R" SPEED FRASER Z=2

. 5 CllP2. 4 ‘ Lo
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @ @ @ @ %@

Lowit [ U | PRI A B
IN2005 + + + + + =©
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

®
Artikel-Nr.
6

45A10001T6RA20 0 125 06 2 2 WS-0029
45A12001T8RA25 12 11,1 1 2,5 2 WS-0030
45A16001TRRA30 16 20 1.1 3 10 2 WS-0044
45A20001TSRA30 20 17,5 15 3 12 2 WS-0059
R (Programmier-Radius)
@ = Spannschliissel
ember 1C Grou 225
® /rigersoll

Cutting Tools



B CHIP@®SURA=Z[X" SPEED FRASER Z=4 / =6

) & 2
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @ @

_ L
g 2. T} 4
—
a
m - M -- Sw Hew m e8 =]54}
IN2006 + + + + + s | |rTRE| |43

4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

47A08001TQRA16 8 10 04 16 5 4 WS-0043
47A10001T6RA20 10 13 0,5 2 6 4 WS-0029
47A12001T8RA24 12 165 06 24 8 4 WS-0030
47A16001TRRA32 1% 205 08 32 10 4 WS-0044
47A20001TSRA40 20 255 1 4 12 4 WS-0059
48A25001TURA36 25 37 12 36 15 6 WS-0061

R (Programmier-Radius)

@ = Spannschlissel

2 2 6 Member IMC Group
® /ngersol/
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B CHIPeSUIRAZ[R" NUTENFRASER MIT ECKRADIUS
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @' @ @

L
e —ll
[a)]
: I
oS
a
I v AN . | b =ca] [N
IN2005 + + + + o =fe°| |GIRE X
4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

o =
Artikel-Nr. D L a R IS VA Z
45D07807TQRA02 7.8 10 7.5 0,2 5 2 WS-0043
45D08007TQRA10 8 10 7,5 1 5 2 WS-0043
45D08007TQRA20 8 10 7,5 2 5 2 WS-0043
45D08008TQRA04 8 10,2 8 04 5 2 WS-0043
45D09809T6RA03 98 124 9 0,3 6 2 WS-0029
45D10009T6RA04 10 124 9 0,4 6 2 WS-0029
45D10009T6RA10 10 124 9 1 6 2 WS-0029
45D10009T6RA20 10 124 9 2 6 2 WS-0029
45D11710T8RA03 1.7 142 10 0.3 8 2 WS-0030
45D12010T8RA04 12 142 10 04 8 2 WS-0030
45D12010T8RA10 12 142 10 1 8 2 WS-0030
45D12010T8RA20 12 142 10 2 8 2 WS-0030
45D14012T8RA04 14 15 12 04 8 2 WS-0030
45D15715TRRAO3 157 19 15 0.3 10 2 WS-0044
45D16015TRRA04 16 19 15 04 10 2 WS-0044
45D16015TRRA0O8 16 19 15 0.8 10 2 WS-0044

@ = Spannschliissel

. I Member IMC Group I I 2 2 7

Cutting Tools



B CHIPeSUIR/AEZ/RR" NUTENFRASER MIT ECKRADIUS HARTFRASEN

. 5
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16T17712T6RK00" 17,7 10 1,2 38 005 6 3 WS-0035
16T17712T6RP06? 17,7 10 1,2 38 06 6 3 WS-0035
16T17714T6RK00" 17,710 14 38 005 6 3 WS-0035
16T17715T6RK01" 17,710 1,5 38 01 6 3 WS-0035
16T17715T6RK02" 17,7 10 157 38 02 6 3 WS-0035
16T17717T6RK00" 17,710 1,7 38 0,05 6 3 WS-0035
16T17720T6RK02" 17,7 10 2 38 02 6 3 WS-0035
16T17720T6RP10? 17,7 10 2 38 1 6 3 WS-0035
16T17722T6RP112 17,7 10 2,2 38 11 6 3 WS-0035
16T17723T6RK02" 17,7 10 239 38 02 6 3 WS-0035
16T17725T6RK02" 17,710 2,5 38 02 6 3 WS-0035
16T17730T6RK02" 17,710 3 38 02 6 3 WS-0035
16T17730T6RP152 17,7 10 3 3,8 1,5 6 3 WS-0035
16T17731T6RK02" 17,7 10 317 38 02 6 3 WS-0035

"Stahlbearbeitung; 2Alu- und Kupferbearbeitung (@ = Spannschliissel
. I Member IMC Group I I 2 47

Cutting Tools



B CHIPeSUIRFZR" 0-RINGFRASER Z=4
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @' @,

@D

IR v s v, BN 200 [og] [
IN1530 + + + + + o HRC o8
4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

17T21707T8RK00" 21,7 187 076 15 8 4 WS-0036
17T21708T8RK00" 21,7 183 086 17 8 4 WS-0036
17T21709T8RKO00" 21,7 179 09 19 - 8 4 WS-0036
17T21710T8RK00" 21,7 177 1 2 0,05 8 4 WS-0036
17721710T8RP00? 21,7 17,7 1 2 0,05 8 4 WS-0036
17T21712T8RK00" 21,7 127 1.2 45 0,05 8 4 WS-0036
17T21714T8RK00" 21,7 12,7 14 45 0,05 8 4 WS-0036
17T21715T8RKO00" 21,7 12,7 157 45 8 4 WS-0036
17T21717T8RK01" 21,7 12,7 17 4,5 0,1 8 4 WS-0036
17T21717T8RP01? 21,7 127 17 4,5 0,1 8 4 WS-0036
17T21719T8RK02" 21,7 127 195 45 0,2 8 4 WS-0036
17T21720T8RK02" 21,7 12,7 2 4,5 0,2 8 4 WS-0036
17121720T8RP022 21,7 12,7 2 4,5 0,2 8 4 WS-0036
17T21722T8RK02" 21,7 12,7 225 45 0,2 8 4 WS-0036
17T21723T8RK02" 21,7 12,7 239 45 0,2 8 4 WS-0036
17T21725T8RK02" 21,7 127 25 4,5 0,2 8 4 WS-0036
17T21725T8RP022 21,7 12,7 25 4,5 0,2 8 4 WS-0036
17T21727T8RK02" 21,7 12,7 275 45 0,2 8 4 WS-0036
17T21730T8RK02" 21,7 12,7 3 4,5 0,2 8 4 WS-0036
17121730T8RP022 21,7 12,7 3 4,5 0,2 8 4 WS-0036
17T21731T8RK02" 21,7 12,7 317 45 0,2 8 4 WS-0036
17T21732T8RK02" 21,7 12,7 325 45 0,2 8 4 WS-0036
17T21740T8RK02" 21,7 12,7 4 4,5 0,2 8 4 WS-0036
17721740T8RP02? 21,7 12,7 4 4,5 0,2 8 4 WS-0036
171T21742T8RK02" 21,7 12,7 425 45 0,2 8 4 WS-0036
17T21747T8RK02" 21,7 12,7 475 45 0,2 8 4 WS-0036
17T21752T8RK02" 21,7 12,7 525 45 0,2 8 4 WS-0036
17T21740T8RP20? 21,7 12,7 4 4,5 2 8 4 WS-0036
"Stahlbearbeitung; #Alu- und Kupferbearbeitung = Spannschlﬂssel
248 Mermber IMC Group
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B CHIPeSUIRAES[R NUTENFRASERZ = 4
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @' @'

L
1
S
[a) ] 2 B | ﬂ
Q S
Wil
O
a
e v AN s, v, I o+0005 [Zag i
IN2005 + + + o + O [ @=002 [FTE] | o

4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

17107707TQRK02 77 45 15 0 07 12 02 5 4 WS-0043
17107708TQRK02 7,7 4,5 15 10 08 1.2 0,2 5 4 WS-0043
17107709TQRK02 7,7 4,5 15 10 0,9 12 0,2 5 4 WS-0043
17T07710TQRK02 7,7 4,5 15 10 1 1,2 0,2 5 4 WS-0043
17T07715TQRK02 7,7 45 15 10 1.5 12 0,2 5 4 WS-0043
17107720TQRK02 7,7 45 15 10 2 1,2 0,2 5 4 WS-0043
@ = Spannschlissel
® /rigersoll 27
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B CHIPeSUIR(=Z[R" NUTENFRASER Z = 6
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @' @'

j R / Cx45°
i
o L] o *
Q| = ‘ F8
s
L) ©
a

N B v RN s, ., IN 0+0005 [Zgg 5

IN1030 + + + + o [ @=002 [EIXG] | &

4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

18T13520TQRNOO 135 82 2 2,65 - 0,15 5 6 DST20S
18T13525TQRN0O 135 82 25 2,65 - 0,15 5 6 DS-T20S
18T13530TQRN0O4 135 82 3 265 04 5 6 DS-T20S
18T13540TQRNO4 135 82 4 265 04 5 6 DS-T20S
18116020T6RN04 16 10 2 3 04 6 6 DS-T20S
18T16030T6RNO4 16 10 3 3 0,4 6 6 DST25S
18T16040T6RNO4 16 10 4 3 0,4 6 6 DST25S
18116520T6RN04 16,5 10 2 325 04 6 6 DS-T20S
18T16530T6RN04 16,5 10 3 325 04 6 6 DS-T25S
18T16540T6RNO4 16,5 10 4 325 04 - 6 6 DS-T30S
18T19540T8RNO4 19,5 13 4 325 04 8 6 DST30S
18T19550T8RN04 195 13 5 325 04 8 6 DST30S
18T19560T8RN04 195 13 6 325 04 8 6 DST30S
18T22550T8RN04 22,5 13 5 475 04 8 6 DS-T40L
18T22560T8RN04 22,5 13 6 475 04 8 6 DS-T40L
18T22580T8RN04 22,5 13 8 475 04 8 6 DS-T40L
18T25060T8RN04 25 11,2 6 5.9 0,4 8 6 DS-T50L
18T25080T8RN04 25 11,2 8 59 04 8 6 DS-T50L
18T25050TRRNO4 25 16,4 5 43 0,4 - 10 6 DS-T50L
18T25060TRRNO4 25 16,4 6 43 0,4 - 10 6 DS-TS0L
18T25080TRRN04 25 164 8 43 04 - 10 6 DST50L
18T27725TRRN02 27,7 157 25 6 0,2 - 10 6 DS-T40L
18T127752TRRN02 27,7 157 525 6 0,2 - 10 6 DS-T40L
18T27799TRRNO2 27,7 157 10 6 0,2 - 10 6 DS-T40L
@ = Schraubendreher
2 5 0 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



P CHIPeSUIR/ES/R" STAHL-AUFNAHMEN ZYLINDRISCH

@d1

Ts

CHIP-SURFER Anschluss Zylinder-Schaft
Artikel-Nr.
S008T05SA015 8 7,6 60 15 5
S008T05SA070" 8 8 70 5
$012T055A150" 12 12 150 5
S010T06SA020 10 9.5 75 17,5 6
$010T06DA020 10 9.5 75 17,5 6 4
$010T06SA010" 10 10 80 6
S010T06DA010" 10 10 80 6 4
$016T06SA200" 16 16 200 - 6
S012T08SA015 12 11,5 90 10,5 8
S012T08DA015 12 11,5 90 10,5 8 v
$012T085A012" 12 12 90 8
S012T08DA012" 12 12 90 8 4
$020T08SA250" 20 20 250 8
S016T10SA018 16 152 100 18 10
S016T10DA018 16 152 100 48 10 4
$016T10SA016" 16 16 100 10
S016T10DA016" 16 16 100 10 4
$025T105A250" 25 25 250 10
$020T125A025 20 183 120 25 12
S020T12DA025 20 183 120 70 12 4
S025T155A035 25 239 135 35 15
S032T1155A009 32 239 100 9 15
durchgehender Schaftdurchmesser
ember MC o 251
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P CHIPeSUIRAEZ/R" HARTMETALL-AUFNAHMEN ZYLINDRISCH

@d1

CHIP-SURFER Anschluss Zylinder-Schaft
Artikel-Nr. d d1L U T ®
S008T05CA020 8 7,6 70 18 5

S008T05CA040 8 7,6 90 38 5

S008T05CA060 8 7,6 110 57,9 5

S010T06CA020 10 9.6 70 18 6

$010T06CA040 10 9.6 90 38 6

S010T06CA060 10 9.6 110 57,9 6

S010T06CA064" 10 10 100 6

S010T06CA100 10 9,6 150 100 6

S012T108CA020 12 11,5 70 17,9 8

S012T08CA040 12 11,5 90 37,9 8

$012T08CA060 12 15 110 57,8 8

$012T08CA080 12 11,5 130 778 8

$012T08CA078" 12 12 100 8 4
S016T10CA040 16 15,2 90 37,5 10

S016T10CA060 16 152 110 574 10

S016T10CA080 16 15,2 130 774 10

S016T10CA100 16 15,2 150 974 10

$020T12CA040 20 18,3 90 36,6 12

$020T12CA080 20 18,3 130 765 12

$020T12CA120 20 18,3 200 116,5 12

S025T15CA060 25 239 120 57 15

$025T15CA100 25 23,9 170 97 15

S025T15CA150 25 239 250 147 15

durchgehender Schaftdurchmesser

2 5 2 Member IMC Group
® /ngersol/
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P CHIPeSUIREZ/R" SCHWERMETALL-AUFNAHMEN ZYLINDRISCH

@d1

Ts

CHIP-SURFER Anschluss Zylinder-Schaft
Artikel-Nr.

S008T05HA020 8 7,6 70 20 5

S008T05HA040 8 7,6 90 40 5

S008TO5HA060 8 7,6 110 60 5

S010T06HA020 10 9.6 70 20 6 v
S010T06HA040 10 9.6 90 40 6 4
S010T06HA060 10 9,6 110 60 6 4
S012T08HA020 12 11,5 70 20 8 4
S012T08HA040 12 11,5 90 40 8 v
S012T08HA060 12 1,5 110 60 8 4
S012T08HA080 12 11,5 130 80 8 4
S012T08HA078" 12 12 100 8 v
S016T10HA020 16 15,2 70 20 10 4
S016T10HA040 16 15,2 90 40 10 4
S016T10HA060 16 152 110 60 10 4
S016T10HA080 16 152 130 80 10 4
S016T10HA100 16 15,2 150 100 10 v
S020T12HA040 20 18,3 90 40 12 v
$020T12HA080 20 183 130 80 12 v
S020T12HA120 20 183 200 120 12 v

durchgehender Schaftdurchmesser

Member IMC Group 2 5 3
® /ngersoll

Cutting Tools



B CHIPeSUIRA=ZE/R" STAHL-AUFNAHMEN KONISCH

8§ | =0 1 @
-_— ] 1
@
CHIP-SURFER Anschluss Zylinder-Schaft
Artikel-Nr. d d1 L L1 a IS
S016T065K034 16 96 125 34 50 6
S016T06SK045 16 9,6 160 45 1,0° 6
$016T085K022 16 115 140 22 5,0° 8
$020T08SK080 20 1,5 170 80 3,0° 8
$025T125K040 25 18,3 160 40 4,8° 12
$025T125K100 25 18,3 210 100 2,0° 12
503271125K080 32 18,3 190 80 4,9° 12
$040T155K100 40 239 250 100 @ 9.2° 15
2 5 4 Member IMC Group
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B CHIPeSUIRAEAZ/RR" HARTMETALL-AUFNAHMEN KONISCH

L
L1
3
§ T3 — 1 ¢
@

CHIP-SURFER Anschluss Zylinder-Schaft
Artikel-Nr.

$012105CK060 12 7,6 110 547  1,5° 5

$0127105CK080 12 7,6 130 76,1 1,5° 5

S016T05CK100 16 7,6 150 90,1 1,5° 5

$012T106CK060 12 9.6 110 60 1,5° 6

S016T06CK080 16 9.6 130 80 1,5° 6

S016T06CK100 16 9.6 150 941 1,5° 6

S016T06CK120 16 9,6 170 1155 1,5° 6

S016T08CK080 16 11,5 130 76 1,5° 8

S016T08CK100 16 11,5 150 964  13° 8

$020T08CK120 20 11,5 170 1104 1,5° 8

$020T10CK100 20 152 150 961 1,4° 10

$020T10CK120 20 15,2 170 1165 1.1° 10

$020T10CK140 20 15,2 190 140 1,0° 10

$020T10CK160 20 152 210 160 0,9° 10

$025T12CK120 25 18,3 180 1142  1,6° 12

$025T12CK140 25 183 250 1356 1,35° 12

$032115CK150 32 239 250 1433 31° 15

$032115CK200 32 239 300 1957 23° 15

® /rigersoll 299

Cutting Tools



B CHIPeSUIRES/R" SCHWERMETALL-AUFNAHMEN KONISCH

L1 |
3
= W S
@

CHIP-SURFER Anschluss Zylinder-Schaft
Artikel-Nr. d 1L U« T ®
S012T05HK060 12 7,6 110 60 1,5° 5

$012T05HK080 12 7,6 130 80 1,5° 5

$012T06HK060 12 9.6 110 60 1,5° 6 v
S016T06HK080 16 9.6 130 80 1,5° 6 v
S016T06HK100 16 9.6 150 100 1,5° 6 4
S016T06HK120 16 9.6 170 120 1,5° 6 v
S016T08HK080 16 1,5 130 80 1,5° 8 4
S016T08HK100 16 11,5 150 100 1,3° 8 v
S020T08HK120 20 11,5 170 120 1,5° 8 v
$020T10HK100 20 152 150 100 1.2° 10 4
$020T10HK120 20 152 170 120 1.1° 10 v
$020T10HK140 20 15,2 190 140 1,0° 10 v
$020T10HK160 20 152 210 160 0,9° 10 4
S025T12HK120 25 18,3 180 120 1,6° 12 4
S025T12HK140 25 183 250 140  1,35° 12 4
$025T12HK140-01 25 18,3 200 150  1,35° 12 v
$025T12HK160-01 25 183 250 160 1,35 12 4

2 5 6 Member IMC Group
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B CHIPeSUIRFEZR HSK-A63 AUFNAHME

. ~ g
g * o g
CHIP-SURFER Anschluss DIN 69893
Artikel-Nr. d1 L L1 Ts HSK-A
HSKA63T06X50 9,5 50 18 6 63
HSKA63T08X50 11,5 50 18 8 63
HSKA63T10X55 15,2 55 23 10 63
HSKA63T12X55 18,3 55 23 12 63
HSKA63T15X60 23,9 60 28 15 63

. @
ZUBEHOR ﬁ

72 2

@ = KiihImittelrohr @ = Steckschlissel

B CHIPeSUIRFZR" DIN 69871-A40 AUFNAHME

@d1
Ts

CHIP-SURFER Anschluss DIN 69871
Artikel-Nr. d1 L 1 Sk 7
DIN6987140T06X40 95 40 15 6 40 I
DIN6987140T08X45 15 45 20 8 40
DIN6987140T10X50 152 50 25 10 40
DIN6987140T12X50 183 50 25 12 40
DIN6987140T15X50 29 50 25 15 40

. @
ZUBEHOR

(@ = Anzugsbolzen

Member IMC Group 2 5 7
® /ngersoll
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B CHIPeSUIRESE/R" HM-VERLANGERUNG TS

3 e ; @
S i
| 1=
L

CHIP-SURFER Anschluss
Artikel-Nr. d1 L Ts
TO5T05SA-10 76 254 5
TO6T06SA-10 93 25,4
TO8T08SA-10 11,5 25,4
T10T105A-15 15,2 38,1 10
T12T125A-15 18,3 38,1 12
T15T155A-17 23,9 45 15

2 5 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools

CHIP-SURFER Anschluss



B CHIPeSUIR=S/R" ADAPTER FUR METRISCHE GEWINDE

CHIP-SURFER Anschluss Einschraub-Anschluss
Artikel-Nr. d1 d2 L M Ts
MOD06T065A016 93 97 16 6 6
MODO08T06SA016 9,6 13 16 8 6
MODO08T085A016 1,7 13 16 8 8
MOD08T085K025 "7 13 25 8 8
MODO08T065A025 9,3 13 25 8 6
MOD10T06SA025 9,6 18 25 10 6
MOD10T08SA020 1,7 18 20 10 8
MOD10T08SA025 1,7 18 25 10 8
MOD127085A020 n7 2 20 12 8
MOD12T085A025 1,7 21 25 12 8
Z
259
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P SOULID®CA RS

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA

T B v s .

IN2005

Artikel-Nr.

45B02004T9RB380"
45B02003T7RB570"
45B03005T9RB380
45B03004T7RB570"
45B04007UORB500
45B04004T7RB570"
45B04007T7RB570"
45B05008U1RB500
45B05005T7RB570"
45B05008T7RB570"
45B06006T7RB570
45B06008T7RB570
45B08007TORB630
45B08011TORB630
45B10008T1RB720
45B10013T1RB720
45B12014T2RB830
45B16016T3RB930
45B20020T4RB100

Dkonische Ausfiihrung

260

O bedingt geeignet
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B SOULID®C A\ RISDE" KUGELFRASER Z=2 LANGE AUSFUHRUNG
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA g%

L1

@d

@d1
0
@d

L4
L3

KR B v BN . BN e rl =05
IN2005 4+ |+ |+ + o [=] hé SSOK A
4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

45B02003T7RB800" 2 6 18 80 - 40 8 4° 3 B 2
45B03004T7RB800" 3 6 2,8 80 - 40 12 35° 35 B 2
45B04004T7RB800" 4 6 38 80 - 40 20 4° 4 B 2
45B06006T7RB800 6 6 56 80 40 6 A 2
45B06006TORB100" 6 8 56 100 - 60 25 2° 6 B 2
45B08007TORB100 8 8 7,6 100 60 - - - 7 A 2
45B08007T1RB120" 8 10 7,6 120 - 60 32 2,5° 7 B 2
45B10008T1RB120 10 10 9,6 120 75 - - - 8 A 2
45B10008T2RB160" 10 12 96 160 - 110 40 1° 8 B 2
Dkonische Ausfihrung
® /rigersoll 261
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NCA\RISIDXE " HPC SCHRUPP- / SCHLICHTGEOMETRIE Z=4 / Z=5

B SoOUIDx

o p™ >
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA/ 6535 HB @ @ » [

L
L1
a @ =
&‘ - S N
a

KR B v EENs . BN e
IN2005 + + + + o [=] hé
4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

B

Artikel-Nr.

47C03008T7RQ010" 3 6 2,8 57 i 8 0,1 4
47C04010T7RQ010" 4 6 3.8 57 14 10 015 4
47C05012T7RQ010" 5 6 4,8 57 17 12018 4
47C06014T7RQ020" 6 6 58 57 20 14 025 4
47C06014WERQ020? 6 6 58 57 20 14 025 4
47C08018TORQ030" 8 8 7.8 63 26 18 0,3 4
O b 47C08018WORQ030? 8 8 78 63 26 18 0,3 4
47C10022T1RQ040" 10 10 9,8 72 32 22 0,4 4
47C10022W1RQ040% 10 10 9.8 72 32 22 04 4
47C12026T2RQ050" 12 12 17 83 38 26 0,5 4
47C12026W2RQ050% 12 12 17 83 38 26 0,5 4
47C16034T3RQ060" 16 16 157 100 50 34 0,6 4
47C16034W3RQ060? 16 16 157 100 50 34 06 4
47C20042T4RQ060" 20 200 197 110 60 42 0,6 4
47C20042W4RQ060% 20 200 197 110 60 42 0,6 4
47C25052T5RQ060" 25 25 246 121 65 52 0,6 4
47C25052W5RQ060% 25 25 246 121 65 52 0,6 4
47C06015T7RQ021" 6 6 - 57 - 15 0,2 5
47C06015WERQ021? 6 6 - 57 - 15 0,2 5
47C08020TORQ021" 8 8 : 63 - 20 025 5
47C08020WO0RQ0212 8 8 : 63 - 20 025 5
47C10025T1RQ031" 10 10 - 72 - 25 0,3 5
47C10025W1RQ0312 10 10 - 72 - 25 0.3 5
47C12030T2RQ041" 12 12 . 83 . 30 0,4 5
47C12030W2RQ041% 12 12 - 83 - 30 0,4 5
47C16040T3RQ051" 16 16 - 100 : 40 0,5 5
47C16040W3RQ0512 16 16 : 100 : 40 0,5 5
47C20050T4RQ051" 20 20 : 125 : 50 0,5 5
47C20050W4RQ051? 20 20 - 125 - 50 0,5 5

Schrupp-/ Schlichtfraser ungleich geteilt
Fraseraufnahme nach DIN 6535 HA (zylindrisch); ? Fréseraufnahme nach DIN 6535 HB (Weldon)

2 6 2 Member IMC Group
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B SOUID®CA\REDXE" SCHRUPPFRASER 1XD

o
AUFNAHME NACH DIN 6535 HB ang @ @ @5

KR B v BN . BN e rJ =a0] [$¢
IN2005 4+ 4+ + + O E hé =S1454 X
4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr. D o L a C VA
47C05005WERN020 5 6 57 5 0,2 4
47C06006WERN030 6 6 57 6 0,25 4
47C08008WORNO30 8 8 63 8 0.3 4
47C10010W1RNO30 10 10 72 10 035 4
47C12012W2RN030 12 12 83 12 035 4
47C16016W3RN030" 16 16 92 16 035 5
48C20020W4RNO30" 20 20 104 20 0,35 7
5-und 7-Schneider nicht tiber die Mitte schneidend
ember MC Gro 263
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P SOUIDeCAR

AUFNAHME NACH DIN 6535 HB

T B v s .

IN2005 + + +

+ gut geeignet

Artikel-Nr. D
47C05010WERN020 5
47C06012WERN020 6
47C08016WORN030 8
47C10020W1RNO30 10
47C12024W2RN030 12
47D12024W2RN120 12
47C16032W3RN030" 16
47D16032W3RN160" 16
48C20040W4RN030" 20

"5-und 7-Schneider nicht tiber die Mitte schneidend

264

O bedingt geeignet

[S[I[DXE " SCHRUPPFRASER 2XD

bSO

0,2
0,25
03
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0,35

0,35
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Member IMC Group
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[S[[OXZ" SCHRUPPFRASER 3XD

S@TOC

B SOULID®CAR

AUFNAHME NACH DIN 6535 HB

L
L1
!
g s — —— " 1g
% 4 ‘
R v AN . BN e =00 M
IN2005 + + + + o [= hé SIa5y M [HRC X

4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

47C06012WERN021 6 6 5,9 57 18 12025 4
47C08016WORN031 8 8 7.8 63 24 16 03 4
47C10020W1RN031 10 10 9.8 72 30 20 035 4
47C12024W2RN031 12 12 17 8 36 24 0,35 4
47C16032W3RN031" 16 16 157 100 48 32 035 5
48C20040W4RN0O31" 20 200 197 110 60 40 035 7

5- und 7-Schneider nicht iiber die Mitte schneidend

B SOULID®CARISIDE" SCHRUPPFRASER 4XD
>
STOY

AUFNAHME NACH DIN 6535 HB

KR B v EENs . BN e
IN2005 + + + + o [=] hé6
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.
47C08012WORN030 8 8 7,8 68 32 12 03 4
47C10015W1RNO30 10 10 9.8 80 40 15 035 4
47C12018W2RN030 12 12 11,7 100 48 18 0,35 4
47C16024W3RN030" 16 16 157 115 64 24 0,35 5
5-Schneider nicht tber die Mitte schneidend
® /rigersoll 265
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MC/ARIS[OXZ" SCHRUPP-/ SCHLICHTFRASER Z=4

B SOLIDx

T
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA/ 6535 HB Qg@ @ @ @5

oD

|

|

|

|

|

|

‘
ad

%o

Q

IR B v EEE
IN2005 4+ 4+ <+ + 0
4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

e9 20/
hé

%
%
@

Artikel-Nr.

47J06014T7RU570" 6 6 57 14 025 4 2
47J06014WERU570% 6 6 57 14 025 4 2
47J08018TORU630" 8 8 63 18 0,3 4 2
47J08018WORU630? 8 8 63 18 0,3 4 2
47J10022T1RU720" 10 10 72 22 0,3 4 2
47J10022W1RU720? 10 10 72 22 03 4 2
47J12026T2RU830" 12 12 83 26 04 4 2
47J12026W2RU830? 12 12 83 26 04 4 2
47J14030U8RU8B30" 14 14 83 30 04 4 2
47J14030WFRU830% 14 14 83 30 04 4 2
47J16034T3RU920" 16 16 92 34 0,6 4 2
47J16034W3RU920? 16 16 92 34 0,6 4 2
47J20042T4RU040" 20 20 104 42 0,6 4 2
47J20042W4RU040? 20 20 104 42 0,6 4 2
47J25052T5RU210" 25 25 121 52 0,6 4 2
47J25052W5RU210% 25 25 121 52 0,6 4 2

DFraseraufnahme nach DIN 6535 HA (zylindrisch); 2 Fréseraufnahme nach DIN 6535 HB (Weldon)
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[S3[][DXE " BOHRNUTENFRASER DIN6535HA

P SOULIDeCAR

o
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @; @ @f’ 6@3

_ @D
%
|
{
|
|
i
|
I
@d

KT B v s . BN
IN2005 + + + + o [=] hé
4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr. D d L a z
46J02007T9RD380 2 3 38 7 3
46J02007T7RD500 2 6 57 7 3
46J03010T9RD380 3 3 38 10 3
46J03010T7RD500 3 6 57 10 3
46J04012UORD500 4 4 50 12 3
46J04012T7RD500 4 6 57 12 3
46J05014U1RD500 5 5 50 14 3
46J05014T7RD500 5 6 57 14 3
46J06016T7RD500 6 6 57 16 3
46J07016UARD600 7 7 60 16 3
46J08020TORD630 8 8 63 20 3
46J09020U9RD670 9 9 67 20 3
46J10022T1RD720 10 10 72 22 3
46J12025T2RD730 12 12 83 25 3
46J14025U8RD750 14 14 83 25 3
46J16032T3RD820 16 16 92 32 3
46J18032U2RD920 18 18 92 32 3
46J20038T4RD920 20 20 104 38 3

Member IMC Group 2 6 7
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Cutting Tools



B SOUID®C A\ RIZOXE " BOHRNUTENFRASER DIN6535HB

p™ 2
AUFNAHME NACH DIN 6535 HB @I @ @

KR B v EENs . BN e r]_ =eg] [
IN2005 4+ 4+ + + O E hé =454 [l [HRC X
4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

46J06016WERD500 3

46J08020WORD630 8 8 63 20 3

46J10022W1RD720 10 10 72 22 3

46J12025W2RD830 12 12 83 25 3

46J16032W3RD920 16 16 92 32 3

46J20038W4RD100 20 20 104 38 3

[S[I[DXE" SCHAFTFRASER LANGE AUSFUHRUNG

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @’

KR B v EENs . BN e r] ze0] [
IN2005 + + + + o [[H hé 1354 [l [HRC )
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

47J06024T7RD650 4
47J08032TORD800 8 8 80 32 4
47J10040T1RD100 10 10 100 40 4
47J12048T2RD100 12 12 100 48 4
47J14050U8RD100 14 14 100 50 4
48J16056T3RD120" 16 16 115 56 6
48J20060T4RD130" 20 20 125 60 6

"6-Schneider nicht iber die Mitte schneidend
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AUFNAHME NACH DIN 6535 HA

IR B v EENs . N
IN2005 + + + + O E
=+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr. D d L a z
47J10060T1RD110 0 10 110 60 4
47J12072T2RD150 12 12 150 72 4
48J16080T3RD150" 6 16 150 80 6
48J20080T4RD150" 20 20 150 80 6

D6-Schneider nicht ber die Mitte schneidend

[S[[OXZ" SCHLICHTFRASER

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA

IR B v EEN . N
IN2005 + + + + o [=]
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr. D o L a VA
48J06016T7RD570 6 6 57 16 6
48J08020TORD630 8 8 63 20 6
48J10022T1RD720 10 10 72 22 6
48J12025T2RD830 12 12 83 25 6
48J16032T3RD920 16 16 92 32 6
48J20038T4RD100 20 20 104 38 6

® /rigersoll
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B SOUID®CARISIDE" SCHLICHTFRASER LANGE AUSFUHRUNG

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA @’ @f’

L

.
y

7
L

i

i

i

g

KR B v EENs . BN e

gﬁ
%
&

IN2006 + |+ |+ + + [= hé
4+ gutgeeignet O bedingt geeignet
Artikel-Nr. D o L a A
48J06026T7RD700 6 6 70 26 6
48J08036TORD900 8 8 90 36 6
48J10046T1RD100 10 10 100 46 6
48J12056T2RD110 12 12 110 56 6
48J16066T3RD130 16 16 130 66 6
48J20076T4RD140 20 20 140 76 6
48J25092T5RD180 25 25 180 92 6
2 70 Member IMC Group
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P SOULIDeC,ARES/OE" SCHRUPPFRASER KURZE AUSFUHRUNG

g P
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA/ 6535 HB ® @ @ @

L1 |

N B v B s, v, B he r]_ ol (6 @
E1454

INO5S + [=] hé
4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr. D d L L1 a R A
46D06009T7RN020" 6 6 57 21 9 0,2 3
46D06009WERN020% 6 6 57 21 9 0,2 3
46D08012TORN020" 8 8 63 27 12 0,2 3
46D08012WORN020? 8 8 63 27 12 0,2 3
46D10012T1RNO20" 10 10 72 31 12 02 3
46D10012W1RN020? 10 10 72 31 12 0,2 3
46D12012T2RN020" 12 12 83 37 12 0,2 3
46D12012W2RN020? 12 12 83 37 12 0,2 3
46D16014T3RN020" 16 16 92 43 14 0,2 3
46D16014W3RN020? 16 16 92 43 14 0,2 3
46D20017T4RN020" 20 20 104 53 17 0,2 3
46D20017W4RN020? 20 20 104 53 17 0.2 3
auf Anfrage mit Diamantbeschichtung
Fraseraufnahme nach DIN 6535 HA (zylindrisch); 2 Fréseraufnahme nach DIN 6535 HB (Weldon)
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B SoOUIDx

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA/ 6535 HB

WCA\RSDZE" SCHRUPPFRASER LANGE AUSFUHRUNG

$SS O

L1

N B v Es, v, B he rx—
E1454

INO5S + [=] hé
4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr. D d L L1 a R VA
46D06009T7RNO21" 6 6 65 30 9 0.2 3
46D06009WERN0212 6 6 65 30 9 0,2 3
46D08012TORN021" 8 8 78 40 12 0,2 3
46D08012WORN0212 8 8 78 40 12 0.2 3
46D10012T1RNO21" 10 10 100 50 12 0.2 3
46D10012W1RN0212 10 10 100 50 12 0.2 3
46D12014T2RN021" 12 12 100 55 14 0,2 3
46D12014W2RN0212 12 12 100 55 14 0,2 3
46D16018T3RN021" 16 16 150 80 18 0,2 3
46D16018W3RN021? 16 16 150 80 18 0,2 3
46D20022T4RN021" 20 20 150 80 22 0.2 3
46D20022W4RN0212 20 20 150 80 22 0,2 3
auf Anfrage mit Diamantbeschichtung
DFraseraufnahme nach DIN 6535 HA (zylindrisch); 2 Fréseraufnahme nach DIN 6535 HB (Weldon)
2 7 2 Member IMC Group
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B SOUID®CARISIDE " SCHAFTFRASER Z=2

o
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA Qg@ @ @f

N B v B s, v, B he r]_ ol (6 @
E1454

INO5S + [=] hé

4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr. D d L a z
45J04012T7RD570 4 6 57 12 2
45J05014T7RD570 5 6 57 14 2
45J06016T7RD570 6 6 57 16 2
45J08020TORD630 8 8 63 20 2
45J10022T1RD720 10 10 72 22 2
45J12025T2RD830 12 12 83 25 2
45J16032T3RD920 16 16 92 32 2
45J20038T4RD100 20 20 104 38 2

auf Anfrage mit Diamantbeschichtung

Member IMC Group 2 7 3
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[//DXZ " BOHRNUTENFRASER DIN6535HA / DIN6535HB

P SOULID®CA RS
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA/ 6535 HB Qg@ @g‘ @f’

N B v Es, v, B he rx_ e i @
E1454

INO5S + [=] hé

4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr. D d L a R L
46D05014T7RD020" 5 6 57 14 02 3
46D05014WERD020 5 6 57 14 0,2 3
46D06016T7RD020" 6 6 57 16 0,2 3
46D06016WERD020 6 6 57 16 0,2 3
46D08020TORD020" 8 8 63 20 02 3
46D08020WORD020 8 8 63 20 02 3
46D10022T1RD020" 10 10 72 22 02 3
46D10022W1RD020 10 10 72 22 02 3
46D12025T2RD020" 12 12 83 25 02 3
46D12025W2RD020 12 12 83 25 0,2 3
46D14030U8RD020" 14 14 83 30 02 3
46D14030WFRD020 14 14 83 30 0,2 3
46D16032T3RD020" 16 16 92 32 02 3
46D16032W3RD020 16 16 92 32 02 3
46D20038T4RD020" 20 20 104 38 02 3
46D20038W4RD020 20 20 104 38 0,2 3
auf Anfrage mit Diamantbeschichtung
Uraseraufnahme DIN 6535 HA (zylindrisch)
2 74 Member IMC Group
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B SOULID®C A\ RISOE" SCHAFTFRASER Z=4 EXTRA LANGE AUSFUHRUNG

*d
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA GQB @ @g"

%
|
|
|

KT BN v BN v, | o F oo [ & @
INO5S + = hé S8
4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr. D d L a YA
47J03030T9RB750 3 3 75 30 4
47J04030UORB750 4 4 75 30 4
47J05040U1RB100 5 5 100 40 4
47J06050T7RB150 6 6 150 50 4
47J08050TORB150 8 8 150 50 4
47J10060T1RB150 10 10 150 60 4
47J12075T2RB150 12 12 150 75 4

auf Anfrage mit Diamantbeschichtung

Member IMC Group 2 7 5
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@ BOHRWERKZEUGE

Durchmesser- Bohr-

bereich tiefe Beschreibung Serie Seite

DT WIS
Wechselkopf-Vollbohrer

7,0-259 1,5xD 1,50 07,0-025,9 280

DOT WIS
Wechselkopf-Vollbohrer

s
;;'/'5 GOLDSTWIST
- 5D @7,0-025,9
f’ 7,0-259 >xD Wechselkopf-Vollbohrer 070- 02 282

7,0-259 3xD 3D07,0-025,9 281

7.0-259 8xD chselkopf-VoIlbohrer 8D07.0- 0259 283
‘::-; (G ) ™
_,#""f 12,0-22,9 12xD = DS WIS 12D 012,0 - 922,9 284
f; Wechselkopf-Vollbohrer
~y
Y DT WIS
4d A G - - Kernlochboh
{Q j; 85-21.9 26-48 Wechselkopf-Kernlochbohrer emlochbohrer 285
A
- = B...R02
-4 2 Fasringe CB...R02 B..RO 286
QUADSTWIST "
R 2D 014 - 926
14,0-26,0 2xD WSPNollbohrer 014-0 291
27,0-50,0 2xD WsPollbohrer 2D 027 - @50 292
14,0-26,0 3xD WSPYollbohrer 3D 014- 026 294
ADSTWISTT "
26,5-50,5 3xD au. ST 3D 026,5- 50,5 296
? WSP-Vollbohrer
QUADSTWIST "
- 4D 014 - 026
14,0-26,0 4xD WSPYollbohrer 014-0 298
27,0-50,0 4xD WSPVollbohrer 4D 027 - @50 300
ADSTWISTT
14,0- 26,0 sxp QU = 5 014-026 302

WSP-Vollbohrer

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

2 7 6 Member IMC Group
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@ BOHRWERKZEUGE

Durchmesser- Bohr- ) ) .
bereich tiefe Beschreibung Serie Seite
) QUADSTWIST " )
27,0-50,0 5xD WSPYollbohrer 5D 027 - 050 304
13-29 2xD 2D 913 - 029 306
30-50 2xD 2D 930 - @50 308
12,5-27,5 3xD 3D 012,5-027,5 310
28-50,5 3xD 3D 028 -050,5 312
51-60 3xD 3D 951 - 060 314
13-29 4xD 4D 013 -029 316
30-50 4xD 4D @30 - @50 318
ol
13-27 5xD 50013027 320 B
28-50 5xD 5D 28 - @50 322
y @ i
51-80 25x0 QUADEDRIUG 2,540 051 - 680 34
Kassetten-Vollbohrer 7
7
) o
51-80 35xp0 QU [RILE 3,50 051 - 080 326
Kassetten-Vollbohrer
16-40 1xD 1551..W 328
10-48 1xD 15C1..W 330

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 2 7 7
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@ BOHRWERKZEUGE

Durchmesser- Bohr-

bereich tiefe Beschreibung Serie Seite

(‘

0 e
. 1 y @ il
L g 15-48 1xD RICE 15C1..X 332
enkiraser

OWIKeREAM"

11,501 - 32,000 3-8xD Wechselkop Reibahle Grundhalter 30 /5D / 8D 334
11,501 - 32,000 XLB_ 335
11,501 - 32,000 XSA_ 336

Reibkopf

NN

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

2 7 8 Member IMC Group
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Durchmesser- Bohr- ) . :
bereich tiefe Beschreibung Serie Seite

I N\

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 2 7 9
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SIWIIST * WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 1,5D 07,0-9025,9

B GOoOLDx

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B \@;‘

L2
L1 ‘

2D

g

Artikel-Nr. . : Schlissel

TD0700011JCROO 7,0 7,4 12 16 11 25,1 7 KTD6.0-9.9 v 0,03
TD0750011JCROO 7,5 7.9 12 16 11,3 259 7 KTD6.0-9.9 v 0,03
TD0800012JCROO 8,0 8,9 12 16 12 27,9 8 KTD6.0-9.9 v 0,04
TD0900014JCROO 9,0 9.9 12 16 14 29,3 9 KTD6.0-9.9 v 0,05
TD1000015JDR0O0 100 109 16 20 15 31,2 10 KTD10.0-19.9 v 0,08
TD1100017JDR0O0 110 119 16 20 17 33,1 11 KTD10.0-19.9 v 0,09
TD1200018JDR0O0 120 129 16 20 18 35,0 12 KTD10.0-19.9 v 0,10
TD1300020JDR00 130 139 16 20 20 37,1 13 KTD10.0-19.9 v 0,11
TD1400021JDR0O0 14,0 149 16 20 21 41,1 14 KID10.0-19.9 v 0,12
TD1500023JER0O 150 159 20 25 23 46,2 15  KID10.0-19.9 v 0,15
TD1600024JER00 160 169 20 25 24 493 16 KID10.0-19.9 v 0,16
TD1700026JEROO 17,0 17,9 20 25 26 524 17 K1D10.0-19.9 v 0,17
TD1800027JFRO0 180 189 25 32 27 55,5 18 KTD10.0-19.9 v 0,28
TD1900029JFRO0 190 199 25 32 29 58,5 19 KTD10.0-19.9 v 0,30
TD2000030JFROO 200 20,9 25 32 30 61,6 20  K7D20.0-26.9 v 0,31
TD2100032JFR0O0 21,0 219 25 32 32 64,7 21 K1D20.0-26.9 v 0,32
TD2200033JFR0O0 220 229 25 32 33 67,8 22 K7D20.0-26.9 v 0,34
TD2300035JGR0O0 230 239 32 42 35 70,9 23 K1D20.0-26.9 v 0,42
TD2400036JGR0O0 240 249 32 42 36 74,0 24 K1D20.0-26.9 v 0,46
TD2500038JGR0O0 250 259 32 42 38 77,0 25 KTD20.0-26.9 v 0,50

%
2 8 0 Member IMC Group
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VIrWIIST * WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 3D 07,0-025,9

B GOoOULD:

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %

L2
L1 ‘

[%]9)

J
2d
@dl

Artikel-Nr. Dmin. Dmax. d Schlissel

TD0700021JCROO 7,0 74 12 16 21 35,6 7 KTD6.0-9.9 v 0,04
TD0750023JCRO0 7,5 7.9 12 16 23 371 7 KTD6.0-9.9 v 0,04
TD0800024JCRO0 8,0 84 12 16 24 39,4 8 KTD6.0-9.9 v 0,05
TD0850026JCR0O0 8,5 8,9 12 16 26 40,9 8 KTD6.0-9.9 v 0,05
TD0900027JCROO 9,0 94 12 16 27 42,8 9 KTD6.0-9.9 v 0,06
TD0950029JCROO 9,5 9,9 12 16 29 44,3 9 KTD6.0-9.9 v 0,06
TD1000030JDR0O0 100 104 16 20 30 46,2 10 KTD10.0-19.9 v 0,09
TD1050032JDR00 105 109 16 20 32 47,7 10 KTD10.0-19.9 v 0,10
TD1100033JDR00 110 114 16 20 33 49,6 11 KID10.0-19.9 v 0,10 “-n
TD1150035JDR00 15 119 16 20 35 51,1 11 KID10.0-19.9 v 0,11
TD1200036JDR00 120 124 16 20 36 53,0 12 KID10.0-19.9 v 0,11
TD1250037JDR00 125 129 16 20 37 54,5 12 KTD10.0-19.9 v 0,11
TD1300039JDR00 130 134 16 20 39 56,6 13 KID10.0-19.9 v 0,12
TD1350041JDR00 135 139 16 20 41 58,1 13 KTD10.0-19.9 v 0,12
TD1400042JDR00 140 144 16 20 42 62,1 14 KTD10.0-19.9 v 0,13
TD1450044JDR0O0 145 149 16 20 44 63,6 14 KTID10.0-19.9 v 0,13
TD1500045JER00 150 159 20 25 45 68,7 15 KID10.0-19.9 v 0,18
TD1600048JER0O 160 16,9 20 25 48 73,3 16 KID10.0-19.9 v 0,19
TD1700051JEROO 170 17,9 20 25 51 77,9 17 K1D10.0-19.9 v 0,20
TD1800054JFRO0 180 189 25 32 54 82,5 18 K1D10.0-19.9 v 0,32
TD1900057JFRO0 190 199 25 32 57 87,0 19  K1D10.0-19.9 v 0,34
TD2000060JFROO 200 209 25 32 60 91,6 20  KTD20.0-26.9 v 0,35
TD2100063JFR0O0 21,0 219 25 32 63 96,2 21 K1D20.0-26.9 4 0,36
TD2200066JFR0O0 220 229 25 32 66 1008 22 KID20.0-26.9 v 0,37
TD2300069JGR0O0 230 239 32 42 69 1054 23 KID20.0-26.9 v 0,45
TD2400072JGR0O0 240 249 32 42 72 1099 24 KiD20.0-26.9 v 0,49
TD2500075JGR0O0 250 259 32 42 75 145 25 KID20.0-26.9 v 0,53

7
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IMWIISTT ™ WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 5D ©7,0-025,9

8 Golbe

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B \@;‘

L2
L1 !

@D

J
L

ad

@dl

Artikel-Nr. Dmin. Dmax. d Schlissel
TD0700035JCR0OO 7,0 7,4 12 16 35 49,6 7 KTD6.0-9.9 v 0,05
TD0750038JCRO0 7,5 7.9 12 16 38 52,1 7 KTD6.0-9.9 v 0,05
TD0800040JCROO 8,0 84 12 16 40 55,4 8 KTD6.0-9.9 v 0,06
TD0850043JCR0O0 8,5 8,9 12 16 43 57,9 8 KTD6.0-9.9 v 0,06
TD0900045JCR0O0 9,0 9.4 12 16 45 60,8 9 KTD6.0-9.9 v 0,07
TD0950048JCR0O0 9,5 9.9 12 16 48 63,3 9 KTD6.0-9.9 v 0,07
TD1000050JDR00 100 104 16 20 50 66,2 10 KTD10.0-19.9 v 0,10
TD1050053JDR00 105 109 16 20 53 68,7 10 KTD10.0-19.9 v 0,11
TD1100055JDR00 110 114 16 20 55 71,6 11 KID10.0-19.9 v 0,11
o TD1150058JDR00 15 119 16 20 58 74,1 11 KID10.0-19.9 v 0,12
TD1200060JDR0O0 120 124 16 20 60 77,0 12 KID10.0-19.9 v 0,12
TD1250062JDR00 125 129 16 20 62 79,5 12 KTD10.0-19.9 v 0,12
TD1300065JDR00 130 134 16 20 65 82,6 13 KTD10.0-19.9 v 0,13
TD1350068JDR00 135 139 16 20 68 85,1 13 KTD10.0-19.9 v 0,13
TD1400070JDR00 140 144 16 20 70 90,2 14 KTD10.0-19.9 v 0,14
TD1450073JDR0O0 14,5 149 16 20 73 92,7 14 KID10.0-19.9 v 0,15
TD1500075JEROO 150 159 20 25 75 98,7 15  KID10.0-19.9 v 0,21
TD1600080JEROO 160 16,9 20 25 80 1053 16 KID10.0-19.9 v 0,22
TD1700085JER00 170 17,9 20 25 8 111,9 17 KiD10.0-19.9 v 0,23
TD1800090JFROO 180 189 25 32 90 1185 18 KID10.0-19.9 v 0,36
TD1900095JFRO0 190 199 25 32 95 1250 19 KiID10.0-19.9 v 0,38
TD2000100JFROO 200 20,9 25 32 100 1316 20 KTD20.0-26.9 v 0,39
TD2100105JFROO 21,0 219 25 32 105 1382 21 K1D20.0-26.9 v 0,40
TD2200110JFROO 220 229 25 32 110 1448 22 KTD20.0-26.9 v 0,43
TD2300115JGR0O0 230 239 32 42 115 1514 23  KID20.0-26.9 v 0,56
TD2400120JGR0OO 240 249 32 42 120 1580 24 K1D20.0-26.9 v 0,60
TD2500125JGR0O0 250 259 32 42 125 1645 25 KTD20.0-26.9 v 0,65
7
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VI WIIST * WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 8D ©7,0-025,9

B GOULD:

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %

L2
L1

@D
|.
)
P
@d1

Artikel-Nr. Dmin. Dmax. d Schlissel

TD0700056JCR00 70 74 12 16 56 70,6 7 KTD6.0-9.9 v 0,06
TD0750058JCRO0 7,5 79 12 16 58 746 7 KTD6.0-9.9 v 006
TD0800064JCROO 80 84 12 16 64 794 8 KTD6.0-9.9 v 007
TD0850068JCRO0 8,5 89 12 16 68 844 8 KTD6.0-9.9 v 007
TD0900072JCROO 90 94 12 16 72 818 9 KTD6.0-9.9 v 008
TD0950076JCRO0O 9,5 9,9 12 16 76 927 9 KTD6.0-9.9 v 008
TD1000080JDRO0 100 104 16 20 80 962 10 KID10.0-19.9 v on
TD1050084JDR00 105 109 16 20 84 1002 10 KTD10.0-19.9 v 012
TD1100088JDR00 170 114 16 20 88 1046 11 KID10.0-19.9 v 012
TD1150092JDR00 15 119 16 20 92 1086 11 KID10.0-19.9 v 013
TD1200096JDR00 120 124 16 20 96 1130 12 KID10.0-19.9 v 013
TD1250100JDR00 125 129 16 20 100 1170 12 K1D10.0-19.9 v 013
TD1300104JDR00 130 134 16 20 104 1216 13 K1D10.0-19.9 v 014
TD1350108JDR00 135 139 16 20 108 1256 13 KID10.0-19.9 v 015
TD1400112JDR00 140 144 16 20 112 1321 14 K1D10.0-19.9 v 016
TD1450116JDR00 145 149 16 20 116 1362 14  KID10.0-19.9 v 018
TD1500120JER00 150 159 20 25 120 1437 15 K1D10.0-19.9 v 024
TD1600128JER00O 160 169 20 25 128 1533 16 K1D10.0-19.9 v 026
TD1700136JER00O 17,0 179 20 25 136 1629 17 KID10.0-19.9 v 028
TD1800144JFR00 180 189 25 32 144 1725 18 KID10.0-19.9 v o 042
TD1900152JFRO0 190 199 25 32 152 1820 19 KID10.0-19.9 v 045
TD2000160JFRO0O 200 209 25 32 160 1916 20 KT1D20.0-26.9 v 048
TD2100168JFRO0O 210 219 25 32 168 2012 21 KID20.0-26.9 v 055
TD2200176JFRO0O 20 229 25 32 176 2108 22 K1D20.0-26.9 v 061
TD2300184JGR00O 230 239 32 42 184 2204 23 K71D20.0-26.9 v 068
TD2400192JGR00O 240 249 32 42 192 2300 24 K1D20.0-26.9 v 072
TD2500200JGR00O 250 259 32 42 200 2395 25 KTD20.0-26.9 v/ 076
Pilotbohrung wird empfohlen!
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8 GOULD®T WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 12D ©12,0-022,9

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 A ~@z
L

L2

Artikel-Nr. . : Schltssel

TD1200144T3R00 120 124 16 144 161 12 K1D10.0-19.9 v 0,14
TD1250150T3R00 125 129 16 150 167 12 KTD10.0-19.9 v 0,14
TD1300156T3R00 130 134 16 156 173 13 KID10.0-19.9 v 0,15
TD1350162T3R00 135 139 16 162 179 13 KID10.0-19.9 v 0,15
TD1400168T3R00 140 144 16 168 188 14 KTD10.0-19.9 v 0,17
TD1450174T3R00 145 149 16 174 194 14 KTD10.0-19.9 v 0,20
TD1500180T4R00 150 159 20 180 210 15  KID10.0-19.9 v 0,27
TD1600192T4R00 160 16,9 20 192 224 16 KTD10.0-19.9 v 0,30
TD1700204T4R00 17,0 17,9 20 204 238 17 KID10.0-19.9 v 0,32
TD1800216T5R00 180 189 25 216 252 18 KID10.0-19.9 v 0,48
TD1900228T5R00 190 199 25 228 266 19 KID10.0-19.9 v 0,52
TD2000240T5R00 20,0 20,9 25 240 280 20 KTD20.0-26.9 v 0,57
TD2100252T5R00 21,0 219 25 252 294 21 K1D20.0-26.9 v 0,65
TD2200264T5R00 220 229 25 264 308 22 K1D20.0-26.9 v 0,75

Pilotbohrung wird empfohlen!

NN

2 84 Member IMC Group
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P GOULD® WIS WECHSELKOPF-KERNLOCHBOHRER

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @
L

a
Q % °\%
3 g
L1
L

Artikel-Nr. . . Schliissel

TC0850026JCRO1 8,5 89 155 12 16 50 26 8 KTD6.0-9.9 v 007
TC1020030JDRO1 100 104 17 16 20 54 30 10 KTD10.0-19.9 v 008
TC1200035JDRO1 120 124 19 16 20 61 35 12 KID10.0-19.9 v 0,10
TC1400039JERO1 140 144 21 20 25 69 39 14 KTD10.0-19.9 v 0,16
TC1750042JERO1 170 179 245 20 27 72 42 17 K1D10.0-19.9 v 0,23
TC2100048JFRO1 210 219 28 25 32 80 48 21 K1D20.0-26.9 v 030
KOMT050104R

o o

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2005 IN2505 ......
S|

KOMT050104R 0,08/0,20 Fas-Geometrie
@=p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

I N\

0} & @
ZUBEHOR \
e

SM22-046-00 DST07S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 2 8 5
® /ngersoll

Cutting Tools



B GOULD®I WIS FASRINGE CB...R02

FASRINGE FUR GOLD-TWIST BOHRER @10,0 - 25,9 gk
|

Artikel-Nr.

CB100R02 34 100 104 20 2
CB105R02 34 10,5 10,9 20 2
CB110R02 34 110 114 20 2
CB115R02 34 115 19 20 2
CB120R02 34 120 124 20 2
CB125R02 34 12,5 12,9 20 2
CB130R02 34 130 134 20 2
CB135R02 34 135 139 20 2
CB140R02 38 14,0 144 22 2
CB145R02 38 145 149 22 2
CB150R02 38 150 159 22 2
CB160R02 42 160 16,9 23 2
CB170R02 42 17,0 17,9 23 2
CB180R02 42 18,0 18,9 23 2
CB190R02 42 190 199 24 2
CB200R02 42 200 209 24 2
CB210R02 47 21,0 219 24 2
CB220R02 47 220 229 24 2
CB230R02 47 230 239 24 2
CB240R02 47 240 249 24 2
CB250R02 47 250 259 24 2
Fiir Gold Twist Vollbohrer 3xD, 5xD und 8xD

3,65

1

B =

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung I
3

©

@-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

CRNG0802-45D 0,08/0,12 Fas-Geometrie

I

. ¥ @ ®
ZUBEHOR .

Durchmesserbereich

34-38 50250611 m7 SH M4x0.7x12 (4,0Nm) LW 3
42-47 50250611 07 SHM5X0.8X16 (6,5Nm) LW 4
= ( = Spannschraube (@ = Schraubendreher (® = Spannschraube @ = Schliissel
286 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



Tr VWIS~ BOHRKOPFE

P GolLbe

BOHRKOPFE FUR DIE GOLD-TWIST BOHRER

Guss-Bearbeitung

rostfreier Stahl-Bearbeitung Stahl-Bearbeitung

fl

Artikel-Nr.

rostfreier Stahl Stahl flacher Grund Qualitat
7,0 TKAO700RO1 TMAO0700R01 TPAQO700R01 IN 2505
71 TKAO710R01 TMA0710R01 TPAO710R01 IN 2505
7,2 TKAO720R01 TMA0720R01 TPAO720R01 IN 2505
7,3 TKAO730R01 TMAOQ730R01 TPAO730R01 IN 2505
74 TKAO740R01 TMAOQ740R01 TPAO740R01 IN 2505
7,5 TKAO750R01 TMAOQ750R01 TPAO750R01 IN 2505
7,6 TKAO760R01 TMAO760R01 TPAO760R01 IN' 2505
7,7 TKAO770R01 TMAO770R01 TPAO770R01 IN 2505
7,8 TKAQ780R01 TMAQ0780R01 TPAO780R01 IN 2505
7,9 TKAQ790R01 TMAQ790R01 TPAO790R01 IN 2505
8,0 TKAO8OORO1 TMAO800RO1 TPAOB0OORO1 TPFO800R01 IN 2505
8,1 TKAO810R01 TMAO0810R01 TPAO810R01 IN 2505
8,2 TKA0820R01 TMA0820R01 TPA0820R01 IN 2505
83 TKAO830R01 TMAO0830R01 TPAO830R01 IN 2505
8,4 TKAO840R01 TMA0840R01 TPAO840R01 IN 2505
8,5 TKAO850R01 TMAO850R01 TPAO850R01 TPFO850R01 IN 2505
8,6 TKA0860R01 TMAO0860R01 TPAO860RO1 IN 2505
8,7 TKA0870R01 TMA0870R01 TPAO870R01 IN 2505
8,8 TKAO880RO01 TMAO0880R01 TPAO8BORO1 IN 2505
8,9 TKAO890R01 TMAO890R01 TPAO890RO1 IN 2505
9,0 TKAO900RO1 TMAQ900R01 TPAO900RO1 TPFO900R01 IN 2505
9.1 TKAO910RO1 TMAQ910R01 TPA0910R01 IN 2505
9.2 TKA0920RO01 TMA0920R01 TPA0920R01 IN 2505
93 TKAO930RO01 TMA0930R01 TPAO930R01 IN 2505
9.4 TKA0940R01 TMA0940R01 TPA0940R01 IN 2505
9,5 TKA0950R01 TMA0950R01 TPAO950R01 TPFO950R01 IN 2505
9,6 TKA0960R01 TMA0960R01 TPA0960R01 IN 2505
9.7 TKAQO970R01 TMAQ970R01 TPA0970R01 IN 2505
9.8 TKAQ980R01 TMAQ980R01 TPAQ980R01 IN 2505 Z
9.9 TKAO990R01 TMAQ990R01 TPAO990R01 IN 2505 0
10,0 TKAT000R01 TMA1000R01 TPA1000R01 TPF1000R01 IN 2505 I
10,1 TKAT010R01 TMA1010R01 TPAT010R01 IN 2505
10,2 TKA1020R01 TMA1020R01 TPAT020R01 IN 2505
10,3 TKA1030R01 TMAT030R01 TPA1030R01 IN 2505
10,4 TKA1040R01 TMA1040R01 TPA1040R01 IN 2505
10,5 TKAT050R01 TMA1050R01 TPAT050R01 TPF1050R01 IN 2505
10,6 TKAT060R01 TMA1060R01 TPAT060R01 IN' 2505
10,7 TKA1070R01 TMA1070R01 TPA1070R01 IN 2505
10,8 TKA1080R01 TMA1080R01 TPAT080R01 IN 2505
10,9 TKA1090R01 TMA1090R01 TPAT090R01 IN 2505
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NN

8 Golbe

BOHRKOPFE FUR DIE GOLD-TWIST BOHRER

rostfreier Stahl

Stahl

TTWIIST " BOHRKOPFE

Artikel-Nr.
flacher Grund

Qualitat

288

11,0
11,1
11,2
11,3
114
11,5
11,6
11,7
11,8
11,9
12,0
12,1
1222
12,3
12,4
12,5
12,6
12,7
12,8
12,9
13,0
13,1
132
133
134
13,5
13,6
13,7
138
13,9
14,0
14,1
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7
14,8
14,9
15,0
15,1
15,2
15,3
15,4
15,5
15,6
15,7
15,8
15,9

TKA1100R01
TKA1110R01
TKA1120R01
TKA1130R01
TKA1140R01
TKAT150R01
TKA1160R01
TKA1170R01
TKA1180R01
TKA1190R01
TKA1200R01
TKA1210R01
TKA1220R01
TKA1230R01
TKA1240R01
TKA1250R01
TKA1260R01
TKA1270R01
TKA1280R01
TKA1290R01
TKA1300R01
TKA1310R01
TKA1320R01
TKA1330R01
TKA1340R01
TKA1350R01
TKA1360R01
TKA1370R01
TKA1380R01
TKA1390R01
TKA1400R01
TKA1410R01
TKA1420R01
TKA1430R01
TKA1440R01
TKA1450R01
TKA1460R01
TKA1470R01
TKA1480R01
TKA1490R01
TKA1500R01
TKA1510R01
TKA1520R01
TKA1530R01
TKA1540R01
TKA1550R01
TKA1560R01
TKA1570R01
TKA1580R01
TKA1590R01

TMA1100R01
TMA1110R01
TMA1120R01
TMA1130R01
TMA1140R01
TMA1150R01
TMA1160R01
TMA1170R01
TMA1180R01
TMAT190R01
TMA1200R01
TMA1210R01
TMA1220R01
TMA1230R01
TMA1240R01
TMA1250R01
TMA1260R01
TMA1270R01
TMA1280R01
TMA1290R01
TMA1300R01
TMA1310R01
TMA1320R01
TMA1330R01
TMA1340R01
TMA1350R01
TMA1360R01
TMA1370R01
TMA1380R01
TMA1390R01
TMA1400R01
TMA1410R01
TMA1420R01
TMA1430R01
TMA1440R01
TMA1450R01
TMA1460R01
TMA1470R01
TMA1480R01
TMA1490R01
TMA1500R01
TMA1510R01
TMA1520R01
TMA1530R01
TMA1540R01
TMA1550R01
TMA1560R01
TMA1570R01
TMA1580R01
TMA1590R01

TPA1100R01
TPA1110R01
TPA1120R01
TPAT130R01
TPA1140R01
TPA1150R01
TPA1160R01
TPA1170R01
TPA1180R01
TPAT190R01
TPA1200R01
TPA1210R01
TPA1220R01
TPA1230R01
TPA1240R01
TPA1250R01
TPA1260R01
TPA1270R01
TPA1280R01
TPA1290R01
TPA1300R01
TPA1310R01
TPA1320R01
TPA1330R01
TPA1340R01
TPA1350R01
TPA1360R01
TPA1370R01
TPA1380R01
TPA1390R01
TPA1400R01
TPA1410R01
TPA1420R01
TPAT430R01
TPA1440R01
TPA1450R01
TPA1460R01
TPA1470R01
TPA1480R01
TPAT490R01
TPA1500R01
TPA1510R01
TPA1520R01
TPA1530R01
TPA1540R01
TPA1550R01
TPA1560R01
TPA1570R01
TPA1580R01
TPA1590R01

TPF1100R01

TPF1150R01

TPF1200R01

TPF1250R01

TPF1300R01

TPF1350R01

TPF1400R01

TPF1450R01

TPF1500R01

TPF1550R01

® /rigersoll

Cutting Tools

IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505



B GOULD:

BOHRKOPFE FUR DIE GOLD-TWIST BOHRER

rostfreier Stahl

Stahl

ST WIS BOHRKOPFE

Artikel-Nr.
flacher Grund

Qualitat

16,0
16,1
16,2
16,3
16,4
16,5
16,6
16,7
16,8
16,9
17,0
171
17,2
17,3
17,4
17,5
17,6
17,7
17,8
17,9
18,0
18,1
18,2
18,3
18,4
18,5
18,6
18,7
18,8
18,9
19,0
19,1
19,2
19,3
194
19,5
19,6
19,7
19,8
19,9
20,0
20,1
20,2
20,3
204
20,5
20,6
20,7
20,8
20,9

TKA1600R01
TKA1610R01
TKA1620R01
TKA1630R01
TKA1640R01
TKA1650R01
TKA1660R01
TKA1670R01
TKA1680R01
TKA1690R01
TKA1700R01
TKA1710R01
TKA1720R01
TKA1730R01
TKA1740R01
TKA1750R01
TKA1760R01
TKA1770R01
TKA1780R01
TKA1790R01
TKA1800R01
TKA1810R01
TKA1820R01
TKA1830R01
TKA1840R01
TKA1850R01
TKA1860R01
TKA1870R01
TKA1880R01
TKA1890R01
TKA1900R01
TKA1910R01
TKA1920R01
TKA1930R01
TKA1940R01
TKA1950R01
TKA1960R01
TKA1970R01
TKA1980R01
TKA1990R01
TKA2000R01
TKA2010R01
TKA2020R01
TKA2030R01
TKA2040R01
TKA2050R01
TKA2060R01
TKA2070R01
TKA2080R01
TKA2090R01

TMA1600R01
TMA1610R01
TMA1620R01
TMA1630R01
TMA1640R01
TMA1650R01
TMA1660R01
TMA1670R01
TMA1680R01
TMA1690R01
TMA1700R01
TMA1710R01
TMA1720R01
TMA1730R01
TMA1740R01
TMA1750R01
TMA1760R01
TMA1770R01
TMA1780R01
TMA1790R01
TMA1800R01
TMA1810R01
TMA1820R01
TMA1830R01
TMA1840R01
TMA1850R01
TMA1860R01
TMA1870R01
TMA1880R01
TMA1890R01
TMA1900R01
TMA1910R01
TMA1920R01
TMA1930R01
TMA1940R01
TMA1950R01
TMA1960R01
TMA1970R01
TMA1980R01
TMA1990R01
TMA2000R01
TMA2010R01
TMA2020R01
TMA2030R01
TMA2040R01
TMA2050R01
TMA2060R01
TMA2070R01
TMA2080R01
TMA2090R01

TPA1600R01
TPA1610R01
TPA1620R01
TPA1630R01
TPA1640R01
TPA1650R01
TPA1660R01
TPA1670R01
TPA1680R01
TPA1690R01
TPA1700R01
TPA1710R01
TPA1720R01
TPA1730R01
TPA1740R01
TPA1750R01
TPA1760R01
TPA1770R01
TPA1780R01
TPA1790R01
TPA1800R01
TPA1810R01
TPA1820R01
TPA1830R01
TPA1840R01
TPA1850R01
TPA1860R01
TPA1870R01
TPA1880R01
TPA1890R01
TPAT900R01
TPA1910R01
TPA1920R01
TPAT930R01
TPA1940R01
TPAT1950R01
TPA1960R01
TPA1970R01
TPA1980R01
TPAT990R01
TPA2000R01
TPA2010R01
TPA2020R01
TPA2030R01
TPA2040R01
TPA2050R01
TPA2060RO01
TPA2070R01
TPA2080R01
TPA2090R01

TPF1600R01

TPF1650R01

TPF1700R01

TPF1750R01

TPF1800R01

TPF1850R01

TPF1900R01

TPF1950R01

TPF2000R01

TPF2050R01

® /rigersoll

Cutting Tools

IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
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8 Golbe

BOHRKOPFE FUR DIE GOLD-TWIST BOHRER

rostfreier Stahl

Stahl

TTWIIST " BOHRKOPFE

Artikel-Nr.
flacher Grund

Qualitat

290

21,0
21,1
21,2
21,3
21,4
21,5
21,6
21,7
218
21,9
22,0
2,1
22,2
22,3
2,4
22,5
2,6
22,7
22,8
22,9
23,0
23,1
232
233
234
23,5
23,6
237
238
23,9
24,0
24,1
24,2
24,3
24,4
24,5
24,6
24,7
24,8
24,9
25,0
25,1
25,2
25,3
25,4
255
25,6
257
25,8
25,9

TKA2100R01
TKA2110R01
TKA2120R01
TKA2130R01
TKA2140R01
TKA2150R01
TKA2160R01
TKA2170R01
TKA2180R01
TKA2190R01
TKA2200R01
TKA2210R01
TKA2220R01
TKA2230R01
TKA2240R01
TKA2250R01
TKA2260R01
TKA2270R01
TKA2280R01
TKA2290R01
TKA2300R01
TKA2310R01
TKA2320R01
TKA2330R01
TKA2340R01
TKA2350R01
TKA2360R01
TKA2370R01
TKA2380R01
TKA2390R01
TKA2400R01
TKA2410R01
TKA2420R01
TKA2430R01
TKA2440R01
TKA2450R01
TKA2460R01
TKA2470R01
TKA2480R01
TKA2490R01
TKA2500R01
TKA2510R01
TKA2520R01
TKA2530R01
TKA2540R01
TKA2550R01
TKA2560R01
TKA2570R01
TKA2580R01
TKA2590R01

TMA2100R01
TMA2110R01
TMA2120R01
TMA2130R01
TMA2140R01
TMA2150R01
TMA2160R01
TMA2170R01
TMA2180R01
TMA2190R01
TMA2200R01
TMA2210R01
TMA2220R01
TMA2230R01
TMA2240R01
TMA2250R01
TMA2260R01
TMA2270R01
TMA2280R01
TMA2290R01
TMA2300R01
TMA2310R01
TMA2320R01
TMA2330R01
TMA2340R01
TMA2350R01
TMA2360R01
TMA2370R01
TMA2380R01
TMA2390R01
TMA2400R01
TMA2410R01
TMA2420R01
TMA2430R01
TMA2440R01
TMA2450R01
TMA2460R01
TMA2470R01
TMA2480R01
TMA2490R01
TMA2500R01
TMA2510R01
TMA2520R01
TMA2530R01
TMA2540R01
TMA2550R01
TMA2560R01
TMA2570R01
TMA2580R01
TMA2590R01

TPA2100R01
TPA2110R01
TPA2120R01
TPA2130R01
TPA2140R01
TPA2150R01
TPA2160R01
TPA2170R01
TPA2180R01
TPA2190R01
TPA2200R01
TPA2210R01
TPA2220R01
TPA2230R01
TPA2240R01
TPA2250R01
TPA2260R01
TPA2270R01
TPA2280R01
TPA2290R01
TPA2300R01
TPA2310R01
TPA2320R01
TPA2330R01
TPA2340R01
TPA2350R01
TPA2360R01
TPA2370R01
TPA2380R01
TPA2390R01
TPA2400R01
TPA2410R01
TPA2420R01
TPA2430R01
TPA2440R01
TPA2450R01
TPA2460R01
TPA2470R01
TPA2480R01
TPA2490R01
TPA2500R01
TPA2510R01
TPA2520R01
TPA2530R01
TPA2540R01
TPA2550R01
TPA2560R01
TPA2570R01
TPA2580R01
TPA2590R01

TPF2100R01

TPF2150R01

TPF2200R01

TPF2250R01

TPF2300R01

TPF2350R01

TPF2400R01

TPF2450R01

TPF2500R01

TPF2550R01
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Cutting Tools

IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505



B QU ADS WIS WSP-VOLLBOHRER 2D 014 - 26

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @
L

@D
@d
@d1

Artikel-Nr. i Passende WSP

QR0140028JER00 140 20 25 46 28 2 1 v 015 (4]
QR0150030JER0O 150 20 25 49 30 2 1 v 015 (2]
QR0160032JER0O 160 20 25 52 32 2 1 v 016 (a]
QR0170034JFRO0 170 25 32 54 34 2 1 v 027 (6]
QR0175036JFRO0 17,5 25 32 57 36 2 1 v 027 (8]
QR0180036JFR00 180 25 32 57 36 2 1 v 027 (0]
QR0190038JFRO0 190 25 32 59 38 2 1 v 028 o
QR0195040JFRO0 195 25 32 63 40 2 1 v 029 ®
QR0200040JFRO0O 200 25 32 63 40 2 1 v 030 (c]
QR0210042JFRO0 21,0 25 32 65 42 2 1 v 030 ®
QR0220044JFR00 220 25 32 67 44 2 1 v 031 ®
QR0230046JFR00 230 25 32 68 46 2 1 v 031 @
QR0240048JFR00 240 25 32 70 48 2 1 v 033 ®
QR0250050JFRO0 250 25 32 72 50 2 1 v 033 ®
QR0260052JFRO0 260 25 32 73 52 2 1 v/ 034 (0

A SOMT050204SK ‘B SOMT060204SK '© SOMT0703065K

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfihrung IN2505 [ IN2530 | IN6505 .....
SOMT050204SK"  0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 e @ O

SOMT060204SK"  0,04/0,18 positive Geometrie RO,4 & \g) O ?
SOMT070306SK™  0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 e @ O a
SOMTO8T306SK"  0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 e © O I

1IN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

@ & @
ZUBEHOR \
&

Durchmesserbereich
14,0-16,0 SM20-043-00(0,7Nm)  DS-TPO4S (TX-Plus)
17,0-22,0 TS 220521/HG-P (0,8Nm) DS-TPO7S (TX-Plus)
23,0-26,0 50250651 (1,1Nm) ~ DST07S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 2 9 1
® /ngersoll

Cutting Tools



B QU A DT WIS WSP-VOLLBOHRER 2D 027 - 50

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B \@;‘

S )
[a)] o - g
Q g Q g
1
L1
L

Artikel-Nr. Passende WSP

QR0270054JFR00 270 25 40 77 54 2 1 v 049 ()
QR0280056JFRO0O 280 25 40 79 56 2 1 v 052 ()
QR0290058JGR0O0 290 32 40 81 58 2 1 v 066 ()
QR0300060JGR0OO 300 32 40 8 60 2 1 v 078 ()
QR0310062JGRO0O 310 32 40 8 62 2 1 v 081 ()
QR0320064JGR0O0 320 32 40 87 64 2 1 v/ 084 o
QR0330066JGR00O 330 32 40 89 66 2 1 v 087 (B
QR0340068JGR00 340 32 40 9N 68 2 1 v 089 (B
QR0350070JGRO0O 350 32 40 93 70 2 1 v 092 o
QR0360072JGR0OO 360 32 40 95 72 2 1 v 096 (B
QR0370074JGRO0 370 32 50 102 74 2 1 v 097 ®
QR0380076JGR0O0 380 32 50 104 76 2 1 v 1,00 ®
QR0390078JGRO0 390 32 50 106 78 2 1 v 1,05 ®
QR0400080JGROO 400 32 50 108 80 2 1 v 1,10 ®
QR0410082JHR00 410 40 50 110 82 2 1 v 148 ®
QR0420084JHR00 420 40 50 112 84 2 1 v 1,50 ®
QR0430086JHR00 430 40 50 114 86 2 1 v 155 ®
QR0440088JHRO0 440 40 60 123 88 2 1 v 1,60 ®
QR0450090JHR00 450 40 60 125 90 2 1 v 1,66 ®
QR0460092JHRO0 46,0 40 60 127 92 2 1 v o 1un ®
QR0470094JHR00 470 40 60 129 94 2 1 v 176 (D]
QR0480096JHR00 480 40 60 131 96 2 1 v 184 ®
QR0490098JHR00 490 40 60 133 98 2 1 v 186 ®
QR0500100JHRO0O 500 40 60 135 100 2 1 v o193 ®
%
2 92 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



A SOMTO09T308SK ‘B SOMT11T308SK " SOMT130408SK
— = 244

23,8 23,8
o2 — 5 w2 o2
9,2 397 H — 11,0 3,97 H — 12,8 4,40 H

4 @0
| 15,0 | 4,80 H
Artikel-Nr. fzimin/max)  Ausfiihrung IN2505 IN2530 | IN6505 .....
IS]

25,

tat

SOMTO09T308SK"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8 e @ D
SOMT11T308SK"  0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 e © O
SOMT130408SK"  0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ D
SOMT150510SK"  0,06/024 positive Geometrie R1,0 e © O
DIN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=-P O=M @=K @=N O=5 OC=H

I N\

0] & @
ZUBEHOR N\
&

Durchmesserbereich
27,0- 36,0 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S
37,0-43,0 SM40-093-20 (4,5Nm) DST155
44,0-50,0 SM50-113-20 (8,0Nm) DS-T20S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 2 9 3
® /ngersoll

Cutting Tools



P QU A D WIS WSP-VOLLBOHRER 3D 014 - 926

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B \@;‘

Q7 e | o =
Q SRS
L1
L

Artikel-Nr. @ Passende WSP

QR0140042JER00 140 20 25 60 42 2 1 v 016 ()
QRO145045JER00 145 20 25 64 45 2 1 v 016 ()
QR0150045JER00 150 20 25 64 45 2 1 v 016 ()
QRO155048JER00 155 20 25 68 48 2 1 v 017 ()
QR0160048JER00O 160 20 25 68 48 2 1 v 017 ()
QR0165051JFR00 165 25 32 7 51 2 1 v 028 o
QR0170051JFROO 170 25 32 1N 51 2 1 v 028 (B
QR0O175054JFRO0 175 25 32 75 54 2 1 v 028 (B
QR0180054JFR00 180 25 32 75 54 2 1 v 029 o
QR0185057JFRO0 185 25 32 718 57 2 1 v 029 (B
QR0190057JFRO0 190 25 32 78 57 2 1 v 030 (B
QR0195060JFR00 195 25 32 83 60 2 1 v 031 ®
QR0200060JFRO0O 200 25 32 83 60 2 1 v 032 ®
QR0205063JFR00 205 25 32 8 63 2 1 v 032 ®
QR0210063JFR00 210 25 32 8 63 2 1 v 033 ®
QR0215066JFRO0 21,5 25 32 89 66 2 1 v 033 ®
QR0220066JFR00 220 25 32 89 66 2 1 v 034 ®
QR0225069JFR00 225 25 32 9N 69 2 1 v 034 ®
QR0230069JFRO0O 230 25 32 9N 69 2 1 v 035 ®
QR0235072JFR00 235 25 32 9% 72 2 1 v 036 ®
QR0240072JFR00 240 25 32 94 72 2 1 v 036 (D]
QR0245075JFRO0 245 25 32 97 75 2 1 v 037 ®
QR0250075JFR00 250 25 32 97 75 2 1 v 037 ®
QR0255078JFRO0 255 25 32 99 78 2 1 v 038 ®
QR0260078JFRO0 260 25 32 99 78 2 1 v 039 ®
%
2 94 Member IMC Group
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& SOMT0703065K

‘A’ SOMT050204SK

22,85

4’%@0}’

| 79 | 3,97 H

Artikel-Nr. fzimin/max)  Ausfiihrung IN2505 IN2530 | IN6505 .....
IS]

tat

SOMT050204SK"  0,04/0,18 positive Geometrie RO,4 e @ D
SOMT060204SK"  0,04/0,18 positive Geometrie R0, 4 e © O
SOMT070306SK™  0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 e © O
SOMTO8T306SK"  0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 e @ O
IN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @-P O=M @=kK @®=N O=5 OC=H

I N\

@ & @
ZUBEHOR \
&

Durchmesserbereich
14,0-16,0 SM20-043-00 (0,7Nm) DS-TPO4S (TX-Plus)
16,5-22,0 TS 220521/HG-P (0,8Nm) DS-TPO7S (TX-Plus)
22,5-26,0 50250651 (1,1Nm) ~ DST07S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 2 9 5
® /ngersoll

Cutting Tools



B QU A DI WIST WSP-VOLLBOHRER 3D 826,5 - 650,5

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B \@;‘

07 e | o =
Q SRS
L1
L

Artikel-Nr. @ Passende WSP

QR0265081JFR00 265 25 40 104 81 2 1 v 053 0
QR0270081JFRO0 270 25 40 104 81 2 1 v 053 ()
QR0275084JFR00 27,5 25 40 107 84 2 1 v 056 (4]
QR0280084JFRO0O 280 25 40 107 84 2 1 v 056 ()
QR0285087JGR0O0 285 32 40 110 87 2 1 v 075 (2]
QR0290087JGR00 290 32 40 110 87 2 1 v 075 ()
QR0295090JGR0OO 295 32 40 113 90 2 1 v 085 (4]
QR0300090JGR0OO 300 32 40 113 90 2 1 v 085 (4]
QR0310093JGR0OO 310 32 40 116 93 2 1 v 090 (4]
o QR0320096JGR00 320 32 40 119 9% 2 1 v 093 (B
QR0330099JGR0OO 330 32 40 122 99 2 1 v 097 o
QR0340102JGRO0O 340 32 40 125 102 2 1 v 101 (B)
QR0345105JGR0O0 345 32 40 128 105 2 1 v 1,04 (B)
QR0350105JGRO0O 350 32 40 128 105 2 1 v 104 (0]
QR0360108JGRO0O 360 32 40 131 108 2 1 v 107 (B)
QR0370111JGROO 370 32 50 139 1M 2 1 v 112 ®
QR0375114JGRO0 375 32 50 142 114 2 1 v 117 ®
QR0380114JGR00 380 32 50 142 114 2 1 v o117 ®
QR0390117JGROO 390 32 50 145 117 2 1 v 123 ®
QR0400120JGRO0O 400 32 50 148 120 2 1 v 1.3 ®
QR0405123JGR0O0 40,5 40 50 151 123 2 1 v/ 148 ®
QR0410123JHRO0 41,0 40 50 151 123 2 1 v/ 148 ®
QR0420126JHR00 42,0 40 50 154 126 2 1 v 1,62 ®
QR0430129JHRO0 430 40 50 157 129 2 1 v 178 ®
QR0440132JHR00 44,0 40 60 167 132 2 1 v 183 ®
QR0450135JHR00 450 40 60 170 135 2 1 v 192 ®
QR0460138JHR00 46,0 40 60 173 138 2 1 v 199 ®
QR0465141JHRO0 46,5 40 60 176 141 2 1 v 205 ®
QR0470141JHR0O0 47,0 40 60 176 141 2 1 v 205 ®
% QR0480144JHRO0 48,0 40 60 179 144 2 1 v 21 ®
i QR0490147JHRO0 490 40 60 182 147 2 1 v 216 ®
QR0500150JHR0O0 50,0 40 60 185 150 2 1 v o226 ®
QR0505153JHR00 50,5 40 60 188 153 2 1 v 230 ®
2 9 6 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



A SOMTO09T308SK ‘B SOMT11T308SK " SOMT130408SK
— = 244

23,8 23,8
o2 — 5 w2 o2
9,2 397 H — 11,0 3,97 H — 12,8 4,40 H

4 @0
| 15,0 | 4,80 H
Artikel-Nr. fzimin/max)  Ausfiihrung IN2505 IN2530 | IN6505 .....
IS]

25,

tat

SOMTO09T308SK"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8 e @ D
SOMT11T308SK"  0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 e © O
SOMT130408SK"  0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ D
SOMT150510SK"  0,06/024 positive Geometrie R1,0 e © O
DIN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=-P O=M @=K @=N O=5 OC=H

I N\

0] & @
ZUBEHOR N\
&

Durchmesserbereich
26,5-36,0 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S
37,0-43,0 SM40-093-20 (4,5Nm) DST155
44,0 - 50,5 SM50-113-20 (8,0Nm) DS-T20S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 2 9 7
® /ngersoll

Cutting Tools



8 QUAD@T WIS~ WSP-VOLLBOHRER 4D 014 - 026

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %

@D
@d
@d1l

L1

Artikel-Nr. Passende WSP
QR0140056JER00 140 20 25 74 56 2 1 v 016 ()
QRO150060JER00 150 20 25 79 60 2 1 v 017 ()
QR0160064JER00 160 20 25 84 64 2 1 v 018 ()
QR0170068JFRO0 170 25 32 88 68 2 1 v 029 (]
QR0175072JFR0O0 17,5 25 32 93 72 2 1 v 030 (B)
QR0180072JFRO0 180 25 32 93 72 2 1 v 030 (1)
QR0190076JFROO 190 25 32 97 76 2 1 v 032 (1)
QR0195080JFRO0 195 25 32 103 80 2 1 v 034 ®
QR0200080JFRO0 200 25 32 103 80 2 1 v/ 034 ®
QR0210084JFR0O0 21,0 25 32 107 84 2 1 v 035 ®
QR0220088JFR00 20 25 32 111 88 2 1 v 037 ®
QR0230092JFR0O0 230 25 32 14 92 2 1 v 038 (0]
QR0240096JFRO0 240 25 32 118 96 2 1 v 04 ®
QR0250100JFROO 250 25 32 122 100 2 1 v 042 ®
QR0260104JFRO0 260 25 32 125 104 2 1 v 045 ®
%
2 9 8 Member IMC Group
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)

‘A SOMT0502045K

€ SOMT070306SK

D’ SOMT08T306SK

= 22,85 o8

e | 7.9 | 3,97 H
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2505 IN2530 | IN6505 .....
S|

SOMT050204SK™  0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 e @ D
SOMT060204SK™"  0,04/0,18 positive Geometrie RO,4 e @ O
SOMT070306SK™  0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 e @ D
SOMTO08T306SK™  0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 e @ O
DIN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=p C=M @=K @=N O=5 O=H

I N\

O] & @
ZUBEHOR N
&

Durchmesserbereich

14,0-16,0 SM20-043-00(0,7Nm)  DS-TPO4S (TX-Plus)
17,0-22,0 TS 220521/HG-P (0,8Nm) DS-TPO7S (TX-Plus)
23,0-26,0 S0 250651 (1,1Nm) ~ DST07S
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 2 9 9
® /ngersoll

Cutting Tools



8 QUAD®T WIS WSP-VOLLBOHRER 4D 027 - 050

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %

@d

22,
@d1

L1

Artikel-Nr. Passende WSP

QR0270108JFRO0 270 25 40 131 108 2 1 v 059 ()
QR0280112JFRO0O 280 25 40 135 112 2 1 v o062 ()
QR0290116JGR0OO 290 32 40 139 116 2 1 v 080 ()
QR0300120JGR00O 300 32 40 143 120 2 1 v 0% ()
QR0310124JGR0O0 31,0 32 40 147 124 2 1 v 097 ()
QR0320128JGR0O0 320 32 40 151 128 2 1 v 1,04 o
QR0330132JGRO0 330 32 40 155 132 2 1 v 1,09 o
QR0340136JGR00 340 32 40 159 136 2 1 v 113 (B
QR0350140JGR0OO 350 32 40 163 140 2 1 v o117 (B
QR0360144JGR00 36,0 32 40 167 144 2 1 v 123 (B
QR0370148JGRO0O 370 32 50 176 148 2 1 v o129 ®
QR0380152JGR0O0 380 32 50 180 152 2 1 /o134 ®
QR0390156JGRO0 390 32 50 184 156 2 1 v o4 ®
QR0400160JGROO 400 32 50 188 160 2 1 v 150 ®
QR0410164JHR00 410 40 50 192 164 2 1 v 186 ®
QR0420168JHR00 420 40 50 196 168 2 1 v 19 ®
QR0430172JHR00 430 40 50 200 172 2 1 v 202 ®
QR0440176JHRO0 440 40 60 211 176 2 1 v 210 ®
QR0450180JHR00 450 40 60 215 180 2 1 o219 ®
QR0460184JHRO0 460 40 60 219 184 2 1 v 230 ®
QR0470188JHR00 470 40 60 223 188 2 1 v 237 (D]
QR0480192JHR00 480 40 60 227 192 2 1 v o247 ®
QR0490196JHR00 490 40 60 231 196 2 1 o259 ®
QR0500200JHR0O0 500 40 60 235 200 2 1 v/ 2,64 ®
%
300 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



A SOMTO09T308SK ‘B SOMT11T308SK " SOMT130408SK
— = 244

23,8 23,8
o2 — 5 w2 o2
9,2 397 H — 11,0 3,97 H — 12,8 4,40 H

4 @0
| 15,0 | 4,80 H
Artikel-Nr. fzimin/max)  Ausfiihrung IN2505 IN2530 | IN6505 .....
IS]

25,

tat

SOMTO09T308SK"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8 e @ D
SOMT11T308SK"  0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 e © O
SOMT130408SK"  0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ D
SOMT150510SK"  0,06/024 positive Geometrie R1,0 e © O
DIN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=-P O=M @=K @=N O=5 OC=H

I N\

0] & @
ZUBEHOR N\
&

Durchmesserbereich
27,0- 36,0 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S
37,0-43,0 SM40-093-20 (4,5Nm) DST155
44,0-50,0 SM50-113-20 (8,0Nm) DS-T20S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 3 0 1
® /ngersoll

Cutting Tools



8 QUAD®T WIS WSP-VOLLBOHRER 5D 014 - 026

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %

@D
@d
@d1

L1

Artikel-Nr. ko Passende WSP
QR0140070JEROO 14,0 20 25 88 70 2 1 v 017 (1]
QR0O150075JER0OO 150 20 25 94 75 2 1 v 018 (1]
QR0O160080JER0O 160 20 25 100 80 2 1 v 019 (2]
QR0O170085JFRO0 170 25 32 105 85 2 1 v 031 (i)
QR0O180090JFRO0 180 25 32 111 90 2 1 v 032 (]
QR0O190095JFRO0 190 25 32 116 95 2 1 v 034 (]
QR0200100JFROO 20,0 25 32 123 100 2 1 v 036 ®
QR0210105JFRO0 21,0 25 32 128 105 2 1 v 038 ®
QR0220110JFRO0 220 25 32 133 110 2 1 v 040 ®
QR0230115JFRO0 230 25 32 137 115 2 1 v 042 (]
QR0240120JFRO0 240 25 32 142 120 2 1 v 045 (0]
QR0250125JFR0O0 250 25 32 147 125 2 1 v 046 (0]
QR0260130JFRO0 260 25 32 151 130 2 1 v 050 (0]
%
3 0 2 Member IMC Group
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Cutting Tools



)

‘A SOMT0502045K

€ SOMT070306SK

D’ SOMT08T306SK

= 22,85 o8

e | 7.9 | 3,97 H
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2505 IN2530 | IN6505 .....
S|

SOMT050204SK™  0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 e @ D
SOMT060204SK™"  0,04/0,18 positive Geometrie RO,4 e @ O
SOMT070306SK™  0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 e @ D
SOMTO08T306SK™  0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 e @ O
DIN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=p C=M @=K @=N O=5 O=H

I N\

O] & @
ZUBEHOR N
&

Durchmesserbereich

14,0-16,0 SM20-043-00(0,7Nm)  DS-TPO4S (TX-Plus)
17,0-22,0 TS 220521/HG-P (0,8Nm) DS-TPO7S (TX-Plus)
23,0-26,0 S0 250651 (1,1Nm) ~ DST07S
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 3 0 3
® /ngersoll

Cutting Tools



P QU A D@ WIS WSP-VOLLBOHRER 5D 027 - 950

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B \@;‘

Artikel-Nr. Passende WSP

QR0270135JFR00 270 25 40 158 135 2 1 v 065 0
QR0280140JFR0O0 280 25 40 163 140 2 1 v 068 ()
QR0290145JGR00 290 32 40 168 145 2 1 v 086 (4]
QR0300150JGRO0O 300 32 40 173 150 2 1 v 1,04 ()
QR0310155JGR0OO 310 32 40 178 155 2 1 v 1,08 (2]
QR0320160JGRO0O 320 32 40 183 160 2 1 v 114 (B)
QR0330165JGR0O0O 330 32 40 188 165 2 1 v 120 (0}
QR0340170JGR0O0 340 32 40 193 170 2 1 v o126 (0}
QR0350175JGR0OO 350 32 40 198 175 2 1 v 129 o
QR0360180JGRO0O 360 32 40 203 180 2 1 v 139 (B
QR0370185JGR0OO 370 32 50 213 185 2 1 v 140 ®
QR0380190JGRO0O 380 32 50 218 190 2 1 v 150 ®
QR0390195JGR0OO 390 32 50 223 195 2 1 v 156 ®
QR0400200JGRO0O 400 32 50 228 200 2 1 v 1,68 ®
QR0410205JHR00 410 40 50 233 205 2 1 v 2,08 ®
QR0420210JHRO0 42,0 40 50 238 210 2 1 v 216 ®
QR0430215JHR00 430 40 50 243 215 2 1 v 228 ®
QR0440220JHR00 44,0 40 60 255 220 2 1 v 236 ®
QR0450225JHR00 450 40 60 260 225 2 1 v 245 ®
QR0460230JHR00 46,0 40 60 265 230 2 1 v 256 ®
QR0470235JHR00 47,0 40 60 270 235 2 1 v/ 263 ®
QR0480240JHRO0 48,0 40 60 275 240 2 1 v 273 ®
QR0490245JHR00 49,0 40 60 280 245 2 1 v 285 ®
QR0500250JHR00 50,0 40 60 285 250 2 1 v 295 ®
%
304 Member IMC Group

® /ngersol/
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A SOMTO09T308SK ‘B SOMT11T308SK " SOMT130408SK
— = 244

23,8 23,8
o2 — 5 w2 o2
9,2 397 H — 11,0 3,97 H — 12,8 4,40 H

4 @0
| 15,0 | 4,80 H
Artikel-Nr. fzimin/max)  Ausfiihrung IN2505 IN2530 | IN6505 .....
IS]

25,

tat

SOMTO09T308SK"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8 e @ D
SOMT11T308SK"  0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 e © O
SOMT130408SK"  0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ D
SOMT150510SK"  0,06/024 positive Geometrie R1,0 e © O
DIN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=-P O=M @=K @=N O=5 OC=H

I N\

0] & @
ZUBEHOR N\
&

Durchmesserbereich
27,0- 36,0 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S
37,0-43,0 SM40-093-20 (4,5Nm) DST155
44,0-50,0 SM50-113-20 (8,0Nm) DS-T20S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 3 0 5
® /ngersoll

Cutting Tools



B0 QUAD@D/RJUIZ" WSP-VOLLBOHRER 2D 013 - 329
AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E ~@¥
L

Artikel-Nr. o Passende WSP
Q0130026WWR00 13 20 25 44 26 2 1 v 015 (alBlc)
Q0140028 WWR00 14 20 25 46 28 2 1 v 016 (alBIC)
Q0150030WWR00 15 20 25 49 30 2 1 v 016 006
Q0160032WXR00 16 25 32 52 32 2 1 v 026 (CTETF}
Q0170034WXR00 17 25 32 54 34 2 1 v 026 (CTETF}
Q0180036WXR00 18 25 32 57 36 2 1 v 026 (DTETF)
Q0190038WXR00 9 25 32 59 38 2 1 v/ 027 (CTETF]
20200040WXR00 20 25 32 63 40 2 1 v 029 (CTETF)
Q0210042WXR00 21 25 32 65 42 2 1 v 033 (OTETF)
00220044WXR01 22 25 32 67 44 2 1 v 033 ®00
Q0230046WXR00 23 25 45 71 46 2 1 v 042 (aTuli}
Q0240048WXR00 24 25 45 74 48 2 1 v 044 ®00
Q0250050WXR00 25 25 45 77 50 2 1 v 045 B00
Q0260052WXR00 26 25 45 79 52 2 1 v 046 ®00
Q0270054WXR00 27 25 45 81 54 2 1 v 047 (GIHT 1)
Q0280056WXR00 280 25 45 84 56 2 1 v 049 OO0
Q0290058WYRO01 29 32 45 8 58 2 1 v 066 OO0
%
306

® /rigersoll

Cutting Tools



€ SCLT050204N

‘B SHGT050204-HP

‘A’ SCLT050204N-PH

2.2 &

@26 ﬁ?
8 Lﬂ'
22,9 Q@‘b
4 7,94 4
J SHLT090408N-PH1 K’ SHGT090408-HP ‘L’ SHLT090408N

24,1 o2

y’

3

m ; 24,1 yo‘*y

L L L

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung ' ...
© ® &

'F SHLT060204N

'E’ SHGT060204-HP

(D) SHLT060204N-PH

G SPLTO7T308N-PH 'H. SDGT07T308-HP (1’ SPLTO7T308N

22,9

S

SCLT050204N-PH" 0,05/0,12 positive Geometrie RO,4

SHGT050204-HP  0,05/0,12  NE-Geometrie, poliert RO,4 O

SCLT050204N 0,05/0,12 Gussgeometrie RO,4 .
SHLT060204N-PH™  0,06/0,20 positive Geometrie R0,4 & \Ng) &
SHGT060204-HP  0,08/015  NE-Geometrie, poliert R0, O

SHLT060204N 0,08/0,25 Gussgeometrie RO,4 .
SPLTO7T308N-PH"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8 e @ e
SDGT07T308-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,8 .

SPLTO7T308N 0,10/0,25 Gussgeometrie R0,8 @)
SHLT090408N-PH1" 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ e
SHGT090408-HP  0,10/020  NE-Geometrie, poliert R0, O

SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie R0,8 .

DIN6520 nur als Umfangsschneide verwenden. @=-P O=M @=K @=N O=5 C=H

I N\

0} & @
ZUBEHOR N\
¢

Durchmesserbereich

13-15 SM20-043-00 (0,7Nm) DS-TP06S (TX-Plus)
16-21 SM22-052-00 (0,8Nm) DST07S
22-27 SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S

28-29 SM35-088-60 (3,0Nm) DS-T10S
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 7
® /figGersoll %0

Cutting Tools



B0 QUAD@DRIUIZ" WSP-VOLLBOHRER 2D 030 - 350
AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E \@;‘

Artikel-Nr. Passende WSP
Q0300060WYR00 30 32 55 9 60 2 1 v 078 (alBlc)
Q0310062WYR00 31 32 55 94 62 2 1 v 081 006
Q0320064WYR00 32 32 55 9% 64 2 1 v 084 006
Q0330066WYR00 3332 55 99 66 2 1 v 087 006
Q0340068WYR00 34 32 55 101 68 2 1 v 089 (CTETF}
Q0350070WYR00 35, 32 55 104 70 2 1 v 092 (DTETF)
Q0360072WYR00 36 32 55 107 72 2 1 v/ 096 (CTETF]
Q0370074WYR00 37 32 55 110 74 2 1 v 097 (CTETF)
Q0380076WYR00 38 32 55 113 76 2 1 v/ 1,00 (OTETF}
Q0390078WYR00 39 32 55 115 78 2 1 v/ 105 (CTETF}
Q0400080WYR00 40 32 60 118 80 2 1 v 1,10 (CTETF}
Q0410082WZR00 4 40 60 121 82 2 1 v 148 {DTETF)
Q0420084WZR01 42 40 60 123 84 2 1 v/ 150 ®00
Q0430086WZR01 43 40 60 126 86 2 1 v 155 ®00
Q0440088WZR00 44 40 60 128 88 2 1 v 1,60 BO0
Q0450090WZR00 45 40 60 132 90 2 1 v/ 166 ®O00
Q0460092WZR00 46 40 60 135 92 2 1 v 1 ®O0
Q0470094WZR00 47 40 60 137 94 2 1 v 176 @00
Q0480096WZR00 48 40 60 140 96 2 1 v/ 184 ®00
Q0490098WZR00 49 40 60 142 98 2 1 v 186 B00
Q0500100WZR00 50 40 60 145 100 2 1 v 193 ®00
%
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Cutting Tools



‘B SHGT090408-HP '€ SHLT090408N

Q‘b
I L)
43 X
y& 4,5 2 24,5
48 Fﬂ | | |
&F
.

‘A SHLT090408N-PH1

24,1
y’

24,1
y’

98 9.8
‘D) SHLT110408N-PH1 'E’ SHGT110408-HP 'F SHLT110408N

@4.5

us | | 15 48 ﬁ 15 |
G SPLT140512N-PH 'H' SDGT140512-HP ‘1 SPLT140512N

@57

5,7 @,'f” 5,7
al i
143 52| | 143
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2005 | IN2010 | IN2530 | IN6520 ...
3
© ® ©

SHLT090408N-PH1" 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8

o‘b

43
yo‘@

4.8 ﬂ
&

A

SHGT090408-HP  0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie R0,8 .

SHLT110408N-PH1" 0,08/0,23 positive Geometrie R0,8 e @ e
SHGT110408-HP  014/023  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SHLT110408N 0,16/0,28 Gussgeometrie R0,8 .

SPLT140512N-PH" 0,06/0,26 positive Geometrie R1,2 e @ e
SDGT140512-HP 0,15/0,26 NE-Geometrie, poliert R1,2 .

SPLT140512N 0,18/0,30 Gussgeometrie R1,2 .

IN6520 nur als Umfangsschneide verwenden. @=p O=M @=K @®=N O=5 O=H

I N\

0] & @
ZUBEHOR N\
&

Durchmesserbereich
30-33 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S
34-41 SM40-093-20 (4,5Nm) DST155
42 -50 SM50-122-50 (7,5Nm) DST20S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 9
® /Figérsol/ %0

Cutting Tools



8 QUAD®D/RAUL WSP-VOLLBOHRER 3D 012,5 - 027,5
AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E ~@;‘

%*}aﬂi%g\f:f

Artikel-Nr. Passende WSP
Q0125038WWR00 125 20 25 57 38 2 1 v 016 (alBlc)
Q0130039WWR00 13 20 25 57 39 2 1 v 016 (alBIC)
Q0135041WWR00 135 20 25 60 41 2 1 v 016 o0
Q0140042WWR00 14 20 25 60 42 2 1 v 017 o0
Q0145044WWR00 145 20 25 64 44 2 1 v 017 (aJlc)
Q0150045WWR00 15 20 25 64 45 2 1 v 017 006
Q0155047WXR00 155 25 32 68 47 2 1 v 029 (CTETF)
20160048WXR00 16 25 32 68 48 2 1 v 030 (CTETF)
Q0165050WXR00 165 25 32 71 50 2 1 v/ 030 (OTETF}

o Q0170051WXR00 17 25 32 Al 51 2 1 v 030 (CTETF)
Q0175051WXR00 17,5 25 32 75 53 2 1 v 031 (C]ETF)
Q0180054WXR00 18 25 32 75 54 2 1 v 032 {DTETF)
Q0185055WXR00 185 25 32 78 55 2 1 v/ 032 (DTETF)
Q0190057WXR00 19 25 32 78 57 2 1 v 032 (CTETF)
Q0195057WXR00 195 25 32 83 59 2 1 v 033 (OTETF)
Q0200060WXR00 20 25 32 83 40 2 1 v/ 034 (OTETF}
Q0205061WXR00 205 25 32 8 61 2 1 v/ 035 (CTETF}
Q0210063WXR00 21 25 32 8 63 2 1 v 036 (CTETF}
Q0215064WXR00 215 25 32 89 64 2 1 v 037 (DTETF)
Q0220066WXR01 22 25 32 89 66 2 1 v 037 B00
Q0225067WXR00 225 25 45 94 67 2 1 v 042 ®00
Q0230069WXR00 23 25 45 94 69 2 1 v 045 ®00
Q0235070WXR00 235 25 45 98 70 2 1 v/ 047 ®O0
Q0240072WXR00 24 25 45 98 72 2 1 v 048 ®00
Q0245074WXR00 245 25 45 102 74 2 1 v 049 @00
Q0250075WXR00 25 25 45 102 75 2 1 v 050 B00
Q0255077WXR00 255 25 45 105 78 2 1 v 051 B00
20260078WXR00 26 25 45 105 78 2 1 v 052 ®00
Q0265079WXR00 265 25 45 108 79 2 1 v 052 ®00

% Q0270081WXR00 27 25 45 108 81 2 1 v 053 ®00

i Q0275083WXR00 275 25 45 112 84 2 1 v 054 @00

31 0 Member IMC Group
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‘A’ SCLT050204N-PH

€ SCLT050204N

‘B SHGT050204-HP

2.2 &

L

@26 f
6
22,9 Q@‘b
7.9 4 7,94 7,94 4
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2005 | IN2010 | IN2530 | IN6520 ...
3
© ® &

SCLT050204N-PH"  0,05/0,12 positive Geometrie RO,4

(D) SHLT060204N-PH

'E’ SHGT060204-HP 'F SHLT060204N

G SPLTO7T308N-PH 'H. SDGT07T308-HP (1’ SPLTO7T308N

22,9

S

4

"m

SHGT050204-HP 0,05/0,12 NE-Geometrie, poliert R0,4 .

SCLT050204N 0,05/0,12 Gussgeometrie RO,4 .

SHLT060204N-PH"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,4 e @ e
SHGT060204-HP  0,08/0,15  NEGeometrie, poliert RO,4 O

SHLT060204N 0,08/0,25 Gussgeometrie RO,4 .

SPLTO7T308N-PH"  0,06/0,20 positive Geometrie RO,8 e @ e
SDGTO7T308-HP  0,08/0,15  NEGeometrie, poliert RO,8 @)

SPLTO7T308N 0100025  Gussgeometrie RO,8 @)

IN6520 nur als Umfangsschneide verwenden. @=p O=M @=K @®=N O=5 O=H

I N\

@® & @
ZUBEHOR N\
&

Durchmesserbereich

12,5-15 SM20-043-00 (0,7Nm) DS-TPO4S (TX-Plus)
15,5-21,5 SM22-052-00 (0,8Nm) DST07S
22-21,5 SM25-064-00 (1,1Nm) DST08S
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 11
® IFigérsoll ’

Cutting Tools



8 QU AD®D/U WSP-VOLLBOHRER 3D 028 - 050,5
AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E ~@;‘

[a] = == o]
=" = = = 8 T
Q = —— — S §

Artikel-Nr. Passende WSP
00280084WXR00 28 25 45 112 84 2 1 v 056 (alBlc)
Q0285085WYR01 285 32 45 115 85 2 1 v 072 (alBIC)
Q0290087WYRO01 29 32 45 115 87 2 1 v 075 o0
Q0295088WYR00 295 32 55 121 88 2 1 v/ 084 006
Q0300090WYR00 30 32 55 121 90 2 1 v 087 006
Q0310093WYR00 31 32 55 125 93 2 1 v 090 006G
Q0320096WYR00 32 32 55 128 96 2 1 v 093 (alnlc)
Q0330099WYR00 33 32 55 132 99 2 1 v 097 (alBlc)
Q0340102WYR00 34 32 55 135 102 2 1 v 101 (OTETF}

o Q0345104WYR00 345 32 55 139 104 2 1 v 1,04 (CTETF)
Q0350105WYR00 35 32 55 139 105 2 1 v 1,05 (CTETF}
Q0360108WYR00 36 32 55 143 108 2 1 v 1,10 {DTETF)
Q0370111WYR00 37 32 55 147 1M 2 1 v n (DTETF}
Q0375113WYR00 375 32 55 151 113 2 1 v 114 (CTETF)
Q0380114WYR00 38 32 55 151 114 2 1 v 117 (OTETF)
Q0390117WYR00 39 32 55 154 117 2 1 v 123 (OTETF)
Q0400120WYR00 40 32 60 158 120 2 1 v 131 (CTETF}
Q0405122WYR00 405 32 60 162 122 2 1 v 139 (CTETF}
Q0410123WZR00 41 40 60 162 123 2 1 v 148 (DTETF}
Q0420126WZR01 42 40 60 165 126 2 1 v 1,62 B00
Q0430129WZR01 43 40 60 169 129 2 1 v 178 ®00
Q0440132WZR00 44 40 60 172 132 2 1 v 183 ®00
Q0450135WZR00 45 40 60 177 135 2 1 /o192 ®O0
Q0460138WZR00 4 40 60 181 138 2 1 /o199 ®00
Q0465140WZR00 46,5 40 60 184 140 2 1 v 196 @00
Q0470141WZR00 47 40 60 184 141 2 1 v 2,05 B00
Q0480144WZR00 48 40 60 188 144 2 1 v 2N B00
Q0490147WZR00 49 40 60 191 147 2 1 v 216 ®00
Q0500150WZR00 50 40 60 195 150 2 1 /o226 ®O0

% Q0505152WZR00 505 40 60 198 152 2 1 v o 231 ®O0
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‘B SHGT090408-HP '€ SHLT090408N

Q‘b
I L)
43 X
y& 4,5 2 24,5
48 Fﬂ | | |
&F
.

‘A SHLT090408N-PH1

24,1
y’

24,1
y’

98 9.8
‘D) SHLT110408N-PH1 'E’ SHGT110408-HP 'F SHLT110408N

@4.5

us | | 15 48 ﬁ 15 |
G SPLT140512N-PH 'H' SDGT140512-HP ‘1 SPLT140512N

@57

5,7 @,'f” 5,7
al i
143 52| | 143
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2005 | IN2010 | IN2530 | IN6520 ...
3
© ® ©

SHLT090408N-PH1" 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8

o‘b

43
yo‘@

4.8 ﬂ
&

A

SHGT090408-HP  0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie R0,8 .

SHLT110408N-PH1" 0,08/0,23 positive Geometrie R0,8 e @ e
SHGT110408-HP  014/023  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SHLT110408N 0,16/0,28 Gussgeometrie R0,8 .

SPLT140512N-PH" 0,06/0,26 positive Geometrie R1,2 e @ e
SDGT140512-HP 0,15/0,26 NE-Geometrie, poliert R1,2 .

SPLT140512N 0,18/0,30 Gussgeometrie R1,2 .

IN6520 nur als Umfangsschneide verwenden. @=p O=M @=K @®=N O=5 O=H

I N\

0] & @
ZUBEHOR N\
&

Durchmesserbereich
28-33 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S
34-41 SM40-093-20 (4,5Nm) DST155
42-50,5 SM50-122-50 (7,5Nm) DST20S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1
® /Figérsol/ o

Cutting Tools



B0 QUAD@DRIUIZ" WSP-VOLLBOHRER 3D 051 - 360
AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E ~@z
L

Artikel-Nr. o Passende WSP
Q0510153WZR00 51 40 75 199 153 4 1 v 225 006
Q0520156WZR00 52 40 75 203 156 4 1 v 235 (alulc])
Q0530159WZR00 53 40 75 206 159 4 1 v 245 00
Q0540162WZR00 54 40 75 208 162 4 1 v 255 206
Q0550165WZR00 55 40 75 211 165 4 1 v 2,65 006
Q0560168WZR00 56 40 75 215 168 4 1 v 275 [OIFIF]
Q0570171WZR00 57 40 75 220 171 4 1 v 285 (OTETF]
Q0580174WZR00 58 40 75 224 174 4 1 v 295 (DI 1F)
Q0590177WZR00 59 40 75 227 177 4 1 v 307 (OTETF)
Q0600180WZR00 60 40 75 231 180 4 1 v 315 [DIEIF]
7
314

® /rigersoll

Cutting Tools



‘A’ SPLTO7T308N-PH

' SDGTO7T308-HP

€ SPLTO7T308N

22,9 Qg‘b
7,94 ﬂ
£ SHGT090408-HP T SHLT090408N

‘D’ SHLT090408N-PH1
24,1 y@ m 241 & 24,1 y@
B .1 B LR
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung ...
S
@ ® &

SPLTO7T308N-PH"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8

SDGT07T308-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,8 .
SPLTO7T308N 0,10/0,25 Gussgeometrie R0,8 .
SHLT090408N-PH1" 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ e
SHGT090408-HP 0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 .
SHLT090408N 0,12/0,25  Gussgeometrie R0, @)
DIN6520 nur als Umfangsschneide verwenden. @=-P C=M @@=k @=N O=5 O=H

I N\

® & @
ZUBEHOR \
&

Durchmesserbereich

51-55 SM25-064-00 (1,1Nm) DST08S
56- 60 SM35-088-60 (3,0Nm) DS-T10S
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1
® /Figérsol/ 3

Cutting Tools



B0 QUA D@D WSP-VOLLBOHRER 4D 013 - 329
AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E \@;‘

@d1

Artikel-Nr. Passende WSP
Q0130052WWR00 13 20 25 70 52 2 1 v 017 (alBlc)
Q0140056WWR00 4 20 25 74 56 2 1 v 018 006
Q0150060WWR00 15 20 25 79 60 2 1 v/ 018 006
Q0160064WXR00 16 25 32 84 64 2 1 v 028 (CTETF}
Q0170068WXR00 17 25 32 88 68 2 1 v 032 (CTETF}
Q0180072WXR00 18 25 32 93 72 2 1 v/ 034 (DTETF)
20190076WXR00 19 25 32 97 76 2 1 v 035 (CTETF)
20200080WXR00 20 25 32 103 80 2 1 v 037 (CTETF)
Q0210084WXR00 21 25 32 107 84 2 1 v 039 (OTETF)
Q0220088WXRO01 22 25 32 111 88 2 1 v 040 ®00
Q0230092WXR00 23 25 45 17 92 2 1 v 048 (aTuli}
Q0240096WXR00 2425 45 122 96 2 1 v 052 ®00
Q0250100WXR00 25 25 45 127 100 2 1 v/ 054 ®00
Q0260104WXR00 26 25 45 131 104 2 1 v 057 ®00
Q0270108WXR00 27 25 45 135 108 2 1 v 059 BO0
Q0280112WXR00 28 25 45 140 112 2 1 v 062 OO0
Q0290116WYRO1 29 32 45 144 116 2 1 v 080 OO0
%
316

® /rigersoll

Cutting Tools



€ SCLT050204N

‘B SHGT050204-HP

‘A’ SCLT050204N-PH

2.2 &

@26 ﬁ?
8 Lﬂ'
22,9 Q@‘b
4 7,94 4
J SHLT090408N-PH1 K’ SHGT090408-HP ‘L’ SHLT090408N

24,1 o2

y’

3

m ; 24,1 yo‘*y

L L L

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung ' ...
© ® &

'F SHLT060204N

'E’ SHGT060204-HP

(D) SHLT060204N-PH

G SPLTO7T308N-PH 'H. SDGT07T308-HP (1’ SPLTO7T308N

22,9

S

SCLT050204N-PH" 0,05/0,12 positive Geometrie RO,4

SHGT050204-HP  0,05/0,12  NE-Geometrie, poliert RO,4 O

SCLT050204N 0,05/0,12 Gussgeometrie RO,4 .
SHLT060204N-PH™  0,06/0,20 positive Geometrie R0,4 & \Ng) &
SHGT060204-HP  0,08/015  NE-Geometrie, poliert R0, O

SHLT060204N 0,08/0,25 Gussgeometrie RO,4 .
SPLTO7T308N-PH"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8 e @ e
SDGT07T308-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,8 .

SPLTO7T308N 0,10/0,25 Gussgeometrie R0,8 @)
SHLT090408N-PH1" 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ e
SHGT090408-HP  0,10/020  NE-Geometrie, poliert R0, O

SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie R0,8 .

DIN6520 nur als Umfangsschneide verwenden. @=-P O=M @=K @=N O=5 C=H

I N\

0} & @
ZUBEHOR N\
¢

Durchmesserbereich

13-15 SM20-043-00 (0,7Nm) DS-TP06S (TX-Plus)
16-21 SM22-052-00 (0,8Nm) DST07S
22-27 SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S

28-29 SM35-088-60 (3,0Nm) DS-T10S
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 17
® /figGersoll ’

Cutting Tools



B0 QUA D@D WSP-VOLLBOHRER 4D 030 - 350
AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E \@;‘

@d1

Artikel-Nr. Passende WSP
Q0300120WYR00 30 32 55 151 120 2 1 v 0% (alBlc)
Q0310124WYR00 31 32 55 156 124 2 1 v 097 (alBIC)
Q0320128WYR00 32 32 55 160 128 2 1 v 1,04 006
Q0330132WYR00 3332 55 165 132 2 1 v 1,09 006
Q0340136WYR00 34 32 55 169 136 2 1 v 113 (C]ETF)
Q0350140WYR00 35 32 55 174 140 2 1 v o117 (DTETF}
Q0360144WYR00 36 32 55 179 144 2 1 v 123 (CTETF)
Q0370148WYR00 37 32 55 184 148 2 1 v 129 (CTETF)
Q0380152WYR00 38 32 55 189 152 2 1 v 134 (OTETF}
Q0390156WYR00 39 32 55 193 156 2 1 /1M (CTETF}
Q0400160WYR00 40 32 60 198 160 2 1 v 150 (CTETF}
Q0410164WZR00 41 40 60 203 164 2 1 v 186 (CTETF}
Q0420168WZR01 42 40 60 207 168 2 1 v 19 B00
Q0430172WZR01 43 40 60 212 172 2 1 v 202 ®00
Q0440176WZR00 44 40 60 216 176 2 1 v 210 (GIHT 1)
Q0450180WZR00 45 40 60 222 180 2 1 /219 ®O00
Q0460184WZR00 46 40 60 227 184 2 1 v 230 @00
Q0470188WZR00 47 40 60 231 188 2 1 v 237 (aTuli}
Q0480192WZR00 48 40 60 236 192 2 1 Vo247 ®00
Q0490196WZR00 49 40 60 240 196 2 1 v o259 B00
Q0500200WZR00 50 40 60 245 200 2 1 v 264 ®00
%
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‘B SHGT090408-HP '€ SHLT090408N

Q‘b
I L)
43 X
y& 4,5 2 24,5
48 Fﬂ | | |
&F
.

‘A SHLT090408N-PH1

24,1
y’

24,1
y’

98 9.8
‘D) SHLT110408N-PH1 'E’ SHGT110408-HP 'F SHLT110408N

@4.5

us | | 15 48 ﬁ 15 |
G SPLT140512N-PH 'H' SDGT140512-HP ‘1 SPLT140512N

@57

5,7 @,'f” 5,7
al i
143 52| | 143
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2005 | IN2010 | IN2530 | IN6520 ...
3
© ® ©

SHLT090408N-PH1" 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8

o‘b

43
yo‘@

4.8 ﬂ
&

A

SHGT090408-HP  0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie R0,8 .

SHLT110408N-PH1" 0,08/0,23 positive Geometrie R0,8 e @ e
SHGT110408-HP  014/023  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SHLT110408N 0,16/0,28 Gussgeometrie R0,8 .

SPLT140512N-PH" 0,06/0,26 positive Geometrie R1,2 e @ e
SDGT140512-HP 0,15/0,26 NE-Geometrie, poliert R1,2 .

SPLT140512N 0,18/0,30 Gussgeometrie R1,2 .

IN6520 nur als Umfangsschneide verwenden. @=p O=M @=K @®=N O=5 O=H

I N\

0] & @
ZUBEHOR N\
&

Durchmesserbereich
30-33 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S
34-41 SM40-093-20 (4,5Nm) DST155
42 -50 SM50-122-50 (7,5Nm) DST20S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 19
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B0 QUAD@DRIUIE" WSP-VOLLBOHRER 5D 013 - 027
AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E ~@¥
L

@d1

Artikel-Nr. o Passende WSP
Q0130065WWR00 13 20 25 83 65 2 1 v 026 (alBlc)
Q0140070WWR00 4 20 25 88 70 2 1 v 028 006
Q0150075WWR00 15 20 25 94 75 2 1 v 030 006
Q0160080WXR00 16 25 32 100 80 2 1 v 032 (CTETF}
Q0170085WXR00 17 25 32 105 85 2 1 v/ 034 (CTETF}
Q0180090WXR00 18 25 32 111 90 2 1 v/ 036 (DTETF)
Q0190095WXR00 9 25 32 116 9 2 1 v/ 038 (CTETF]
20200100WXR00 20 25 32 123 100 2 1 v 040 (CTETF)
Q0210105WXR00 21 25 32 128 105 2 1 v 042 (OTETF)
Q0220110WXR00 22 25 32 133 110 2 1 v 044 ®00
Q0230115WXR00 23 25 45 140 115 2 1 v/ 051 (aTuli}
Q0240120WXR00 24 25 45 146 120 2 1 v 056 ®00
20250125WXR00 25 25 45 152 125 2 1 v 059 B00
Q0260130WXR00 26 25 45 157 130 2 1 v 062 ®00
Q0270135WXR00 27 25 45 162 135 2 1 v/ 065 (GIHT 1)
%
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Cutting Tools



‘A’ SCLT050204N-PH

€ SCLT050204N

‘B SHGT050204-HP

2.2 &

L

@26 f
6
22,9 Q@‘b
7.9 4 7,94 7,94 4
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2005 | IN2010 | IN2530 | IN6520 ...
3
© ® &

SCLT050204N-PH"  0,05/0,12 positive Geometrie RO,4

(D) SHLT060204N-PH

'E’ SHGT060204-HP 'F SHLT060204N

G SPLTO7T308N-PH 'H. SDGT07T308-HP (1’ SPLTO7T308N

22,9

S

4

"m

SHGT050204-HP 0,05/0,12 NE-Geometrie, poliert R0,4 .

SCLT050204N 0,05/0,12 Gussgeometrie RO,4 .

SHLT060204N-PH"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,4 e @ e
SHGT060204-HP  0,08/0,15  NEGeometrie, poliert RO,4 O

SHLT060204N 0,08/0,25 Gussgeometrie RO,4 .

SPLTO7T308N-PH"  0,06/0,20 positive Geometrie RO,8 e @ e
SDGTO7T308-HP  0,08/0,15  NEGeometrie, poliert RO,8 @)

SPLTO7T308N 0100025  Gussgeometrie RO,8 @)

IN6520 nur als Umfangsschneide verwenden. @=p O=M @=K @®=N O=5 O=H

I N\

0] & @
ZUBEHOR N\
&

Durchmesserbereich

13-15 SM20-043-00 (0,7Nm) DS-TP06S (TX-Plus)
16-21 SM22-052-00 (0,8Nm) DS-T07S
22-27 SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 21
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Cutting Tools



B0 QUAD@D/RJUIZ" WSP-VOLLBOHRER 5D 028 - 350
AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E ~@¥
L

@d1

Artikel-Nr. o Passende WSP
20280140WXR00 28 25 45 168 140 2 1 v 068 (alBlc)
Q0290145WYR00 29 32 45 173 145 2 1 v 086 (alBIC)
Q0300150WYR00 30 32 55 181 150 2 1 v 1,04 006
Q0310155WYR00 31 32 55 187 155 2 1 v/ 1,08 006
Q0320160WYR00 32 32 55 192 160 2 1 v 114 006
Q0330165WYR00 3332 55 198 165 2 1 v 120 006G
Q0340170WYR00 34 32 55 203 170 2 1 v/ 126 (CTETF]
Q0350175WYR00 35 32 55 209 175 2 1 v 129 (CTETF)
Q0360180WYR00 36 32 55 215 180 2 1 v 139 (OTETF}
Q0370185WYR00 37 32 55 221 185 2 1 v/ 140 (CTETF}
Q0380190WYR00 38 32 55 227 190 2 1 v 150 (CTETF}
Q0390195WYR00 39 32 55 232 195 2 1 v 156 {DTETF)
Q0400200WYR00 40 32 60 238 200 2 1 v/ 1,68 (DTETF)
Q0410205WZR00 41 40 60 244 205 2 1 v 208 (CTETF)
Q0500250WQR00 50 50 75 297 250 2 1 v/ 381 BO0
%
322

® /rigersoll
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‘B SHGT090408-HP '€ SHLT090408N

Q‘b
I L)
43 X
y& 4,5 2 24,5
48 Fﬂ | | |
&F
.

‘A SHLT090408N-PH1

24,1
y’

24,1
y’

98 9.8
‘D) SHLT110408N-PH1 'E’ SHGT110408-HP 'F SHLT110408N

@4.5

us | | 15 48 ﬁ 15 |
G SPLT140512N-PH 'H' SDGT140512-HP ‘1 SPLT140512N

@57

5,7 @,'f” 5,7
al i
143 52| | 143
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2005 | IN2010 | IN2530 | IN6520 ...
3
© ® ©

SHLT090408N-PH1" 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8

o‘b

43
yo‘@

4.8 ﬂ
&

A

SHGT090408-HP  0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie R0,8 .

SHLT110408N-PH1" 0,08/0,23 positive Geometrie R0,8 e @ e
SHGT110408-HP  014/023  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SHLT110408N 0,16/0,28 Gussgeometrie R0,8 .

SPLT140512N-PH" 0,06/0,26 positive Geometrie R1,2 e @ e
SDGT140512-HP 0,15/0,26 NE-Geometrie, poliert R1,2 .

SPLT140512N 0,18/0,30 Gussgeometrie R1,2 .

IN6520 nur als Umfangsschneide verwenden. @=p O=M @=K @®=N O=5 O=H

I N\

0] & @
ZUBEHOR N\
&

Durchmesserbereich
28-33 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S
34-41 SM40-093-20 (4,5Nm) DST155
50 SM50-122-50 (7,5Nm) DST20S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 2
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Cutting Tools



B0 QUAD®DRALIF" KASSETTEN-VOLLBOHRER 2,5XD 051 - 680
AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E \@L‘
_§
[a) ° r\ ke
&L - l——/ Q

L1

Artikel-Nr. . @ Passende WSP
Q0510133WQR01 51 50 75 170 133 4 1 v 289 006
Q0510133WQR01 52 50 75 170 133 4 1 PA-5108 v 289 (alulc]
Q0510133WQR01 53 50 75 170 133 4 1 PA-5109 o289 006G
Q0540140WQR01 54 50 75 180 140 4 1 v/ 320 006
Q0540140WQR01 55 50 75 180 140 4 1 PA-5108 v 320 (alulc]
Q0540140WQRO01 56 50 75 180 140 4 1 PA-5109 v 320 006
Q0570155WQR01 57 50 75 201 155 4 1 v 351 (CIETF)
Q0570155WQR01 58 50 75 201 155 4 1 PA-5110 v 351 (CIETF]
Q0570155WQR01 59 50 75 201 155 4 1 PASIN v 351 (CIETF]

o Q0570155WQR01 60 50 75 201 155 4 1 PA5112 v 351 {O1E{F]
Q0570155WQR01 61 50 75 201 155 4 1 PAS113 v 351 (CIETF
Q0570155WQR01 62 50 75 201 155 4 1 PA-S114 v 351 (CIETF]
Q0630165WQR01 63 50 75 215 165 4 1 v 417 (CIETF
Q0630165WQR01 64 50 75 215 165 4 1 PA-5110 v 417 (CIETF)
Q0630165WQR01 65 50 75 215 165 4 1 PASII /o417 {O1ETF]
Q0630165WQR01 66 50 75 215 165 4 1 PA5112 v 417 {O1E{F]
Q0670183WQR01 67 50 75 240 183 4 1 v/ 490 00
Q0670183WQR01 68 50 75 240 183 4 1 PA-5115 v 49 ®00
Q0670183WQR01 69 50 75 240 183 4 1 PA-5116 v 490 (GIHT1
Q0670183WQR01 70 50 75 240 183 4 1 PA-5117 v 490 B00
Q0670183WQR01 Al 50 75 240 183 4 1 PA-5118 v 49 ®00
Q0670183WQR01 72 50 75 240 183 4 1 PA-5119 v 490 ®00
Q0670183WQR01 73 50 75 240 183 4 1 PA-5120 v 49 ®00
Q0740200WQR00 74 50 75 250 200 4 1 v 587 0
Q0740200WQR00 75 50 75 250 200 4 1 PA-5115 v 587 (1
Q0740200WQR00 76 50 75 250 200 4 1 PA-5116 v 587 0
Q0740200WQR00 77 50 75 250 200 4 1 PA-5117 v 587 (1]
Q0740200WQR00 78 50 75 250 200 4 1 PA-5118 v 587 (1]
Q0740200WQR00 79 50 75 250 200 4 1 PA-5119 v 587 (1]

% Q0740200WQR00 80 50 75 250 200 4 1 PA-5120 v 587 0

i im Lieferumfang enthalten: Korper, Kassetten und Abstimmplatten
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Cutting Tools



‘A SPLTO7T308N-PH ‘B SPLTO7T308N '€ SDGT07T308-HP

22,9

4 7,94

'E’ SHLT090408N

S
A
24,1 y‘*}
1 I L)
43 98 43
2
48 48 ﬂ
48

&

‘D) SHLT090408N-PH1 'F SHGT090408-HP

24,1
y’

2,
24,1 Q_Q

98
&' SHLT110408N-PH1 ‘H' SHLT110408N 17 SHGT110408-HP
24,5 ?/
us us | ‘

*J’ SPLT120408N-PH

24,5
24,5

Q‘b
y“
&
12,7 | ﬂ
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2005 | IN2010 | IN2530 | IN6520 ...
© ® &

SPLTO7T308N-PH"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8

SPLTO7T308N 0,10/0,25 Gussgeometrie R0,8 .
SDGT07T308-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,8 .
SHLT090408N-PH1" 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ e
SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie R0,8 .
SHGT090408-HP 0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 .
SHLT110408N-PH1" 0,08/0,23 positive Geometrie R0,8 e @ e
SHLT110408N 0,16/0,28  Gussgeometrie RO, @)
SHGT110408-HP  0,14/0,23 NE-Geometrie, poliert R0,8 O
SPLT120408N-PH  0,08/0,28 positive Geometrie RO,8 & ®
DIN6520 nur als Umfangsschneide verwenden. @=p O=M @=kK @®=N O=5 O=H

I N\

&

) D @ [F)[+] ® @ ®
ZUBEHOR u g /

Durchmesserbereich

51-53 55E212R01 55E192R01 SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S SH M4x0.7x16 MW 4.3X8
54-56 55E223R01 55E213R01 SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S SH M4x0.7x16 MW 4.3X8
57-62 55F243R02 55F233R01 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S SH M5X0.8X16 (6,5Nm) MW 5.5X10
63-66 55F263R01 55F243R03 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S SH M5X0.8X16 (6,5Nm) MW 5.5X10
67-73 55G294R01 556264R01 SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S SH Méx1.0x20 MW 6.4X12
74-80 55H314R00 55H294R00 SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S SH Méx1.0x20 MW 6.4X12

@ = Umfangskassette (@ = Zentrumskassette (@ = Spannschraube WSP @ = Schraubendreher (® = Spannschraube Kassette ® = Unterlegscheibe

Member IMC Group 3 2 5
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Cutting Tools



B0 QUADeDRILIF" KASSETTEN-VOLLBOHRER 3,5XD 051 - 680
AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 E \@L‘
_§
[a) ° r\ ke
&L - l——/ Q

L1

Artikel-Nr. . @ Passende WSP
Q0510186WQR00 51 50 75 223 186 4 1 v 366 006
Q0510186WQR00 52 50 75 223 186 4 1 PA-5108 v 3,66 (alulc]
Q0510186WQR00 53 50 75 223 186 4 1 PA-5109 /o 366 006G
Q0540196WQR00 54 50 75 236 196 4 1 v/ 398 006
Q0540196WQR00 55 50 75 236 196 4 1 PA-5108 v 398 (alulc]
Q0540196WQR00 56 50 75 236 196 4 1 PA-5109 v 398 006
Q0570217WQR00 57 50 75 263 217 4 1 v 428 (CIETF)
Q0570217WQR00 58 50 75 263 217 4 1 PA-5110 v/ 428 (CIETF]
Q0570217WQR00 59 50 75 263 217 4 1 PASTIN v 428 (CIETF]

o Q0570217WQR00 60 50 75 263 217 4 1 PA-5112 v 428 (CIEDF]
Q0570217WQR00 61 50 75 263 217 4 1 PAS113 v 428 (CIETF
Q0570217WQR00 62 50 75 263 217 4 1 PA-S114 v 428 (CIETF]
Q0630231WQR00 63 50 75 281 231 4 1 v/ 560 {DJETF]
Q0630231WQR00 64 50 75 281 231 4 1 PA-5110 v 560 (CIETF)
Q0630231WQR00 65 50 75 281 231 4 1  PASTIN v 560 (CIETF]
Q0630231WQR00 66 50 75 281 231 4 1 PA5112 v/ 560 {O1E{F]
Q0670256WQR00 67 50 75 313 256 4 1 /o 640 00
Q0670256WQR00 68 50 75 313 256 4 1 PA-5115 v 640 ®00
Q0670256WQR00 69 50 75 313 256 4 1 PA-5116 v 640 (GIHT1
Q0670256WQR00 70 50 75 313 256 4 1 PA-5117 v 640 B00
Q0670256WQR00 Al 50 75 313 256 4 1 PA-5118 v 640 ®00
Q0670256WQR00 72 50 75 313 256 4 1 PA-5119 v 640 ®00
Q0670256WQR00 73 50 75 313 256 4 1 PA-5120 /o 640 ®00
Q0740280WQR00 74 50 75 330 280 4 1 v 766 0
Q0740280WQR00 75 50 75 330 280 4 1 PA-5115 v 766 (1
Q0740280WQR00 76 50 75 330 280 4 1 PA-5116 v 766 0
Q0740280WQR00 77 50 75 330 280 4 1 PA-5117 v 766 (1]
Q0740280WQR00 78 50 75 330 280 4 1 PA-5118 v 766 (1]
Q0740280WQR00 79 50 75 330 280 4 1 PA-5119 v 166 (1]

% Q0740280WQR00 80 50 75 330 280 4 1 PA-5120 v 7166 0

i im Lieferumfang enthalten: Korper, Kassetten und Abstimmplatten
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‘A SPLTO7T308N-PH ‘B SPLTO7T308N '€ SDGT07T308-HP

22,9

4 7,94

'E’ SHLT090408N

S
A
24,1 y‘*}
1 I L)
43 98 43
2
48 48 ﬂ
48

&

‘D) SHLT090408N-PH1 'F SHGT090408-HP

24,1
y’

2,
24,1 Q_Q

98
&' SHLT110408N-PH1 ‘H' SHLT110408N 17 SHGT110408-HP
24,5 ?/
us us | ‘

*J’ SPLT120408N-PH

24,5
24,5

Q‘b
y“
&
12,7 | ﬂ
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INTOK | IN2005 | IN2010 | IN2530 | IN6520 ...
© ® &

SPLTO7T308N-PH"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8

SPLTO7T308N 0,10/0,25 Gussgeometrie R0,8 .
SDGT07T308-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,8 .
SHLT090408N-PH1" 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ e
SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie R0,8 .
SHGT090408-HP 0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 .
SHLT110408N-PH1" 0,08/0,23 positive Geometrie R0,8 e @ e
SHLT110408N 0,16/0,28  Gussgeometrie RO, @)
SHGT110408-HP  0,14/0,23 NE-Geometrie, poliert R0,8 O
SPLT120408N-PH  0,08/0,28 positive Geometrie RO,8 & ®
DIN6520 nur als Umfangsschneide verwenden. @=p O=M @=kK @®=N O=5 O=H

I N\

&

) D @ [F)[+] ® @ ®
ZUBEHOR u g /

Durchmesserbereich

51-53 55E212R01 55E192R01 SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S SH M4x0.7x16 MW 4.3X8
54-56 55E223R01 55E213R01 SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S SH M4x0.7x16 MW 4.3X8
57-62 55F243R02 55F233R01 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S SH M5X0.8X16 (6,5Nm) MW 5.5X10
63-66 55F263R01 55F243R03 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S SH M5X0.8X16 (6,5Nm) MW 5.5X10
67-73 55G294R01 556264R01 SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S SH Méx1.0x20 MW 6.4X12
74-80 55H314R00 55H294R00 SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S SH Méx1.0x20 MW 6.4X12

™ = Umfangskassette @ = Zentrumskassette (3 = Spannschraube WSP @ = Schraubendreher (® = Spannschraube Kassette ® = Unterlegscheibe

Member IMC Group 3 2 7
® /ngersoll

Cutting Tools



B8 QU A D@D BOHRSENKFRASER 1551...W

2
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @
L

Artikel-Nr. o Passende WSP
1551D016025W4R01 6 20 75 16 50 54 2 1 v 014 (alBlc)
1551D020034W4R01 20 20 8 20 60 54 2 1 v 016 (alBIC)
1551E025039W5R01 25 25 95 25 63 70 2 1 v 028 (CTETF)
1551F030049W5R01 30 25 105 30 73 89 2 1 v 035 ®00
15S1F032049W5R01 32 25 105 32 73 89 2 1 v 037 ®O0
1551J040060W6R01 40 32 120 40 84 130 2 1 v 0,68 o000
v
3 2 8 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



€ SHLT060204N

‘B SHGT060204-HP

‘A SHLT060204N-PH

22,6 YQ

'F. SPLTO7T308N

'E SDGT07T308-HP

‘D SPLTO7T308N-PH
22,9 2

A A
A A1
K M

(1 SHLT090408N

G SHLT090408N-PH1

*J’ SPLT140512N-PH ‘L’ SPLT140512N

24,1 5 Q,
y . i yw
K . 4
e”r‘v

98 4
25,7 Q:;'/ 5,7 2
5 3 @&
143 5,2‘ | 143 5 |
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung INT0K [ IN2005 | IN2010 | IN2530 | IN6520 ...
© ® &

25,7

&

\w)
14,3

SHLT060204N-PH" 0,06/0,20 positive Geometrie RO,4

SHGT060204-HP  0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

SHLT060204N 0,08/0,25 Gussgeometrie RO,4 .
SPLTO7T308N-PH"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8 e @ e
SDGTO7T308-HP  0,08/0,15  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SPLTO7T308N 0,10/0,25 Gussgeometrie R0,8 .
SHLT090408N-PH1" 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ e
SHGT090408-HP  0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,8 .

SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie R0,8 @)
SPLT140512N-PH"  0,06/026 positive Geometrie R1,2 & ©®© &
SDGT140512-HP  0,15/0,26  NEGeometrie, poliert R1,2 O

SPLT140512N 0,18/030  Gussgeometrie R1,2 @)

DIN6520 nur als Umfangsschneide verwenden. @=-P O=M @=K @=N O=5 C=H

I N\

0} & @
ZUBEHOR N\
¢

Durchmesserbereich

16-20 SM22-052-00 (0,8Nm) DST07S

25 SM25-064-00 (1,1Nm) DS-T08S
30-32 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S
40 SM50-122-50 (7,5Nm) DST20S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 29
® /figGersoll ’

Cutting Tools



B QUAD@DRMUE " SENKFRASER 15C1...W

) A
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @ @

Artikel-Nr. Passende WSP
15€1C010025W2R01 10 45 12 70 10 475 45 1 v 010 (alBlc)
15C1C011025W2R01 1" 4,5 12 70 1 475 45 1 v 010 (alBIC)
15C1C013027W3R01 13 45 16 75 13 51 45 2 v/ 0omn 006
15C1D015025W4R01 15 45 20 75 15 50 54 2 v 013 (CTETF}
15C1D018025W4R01 18 75 20 75 18 50 54 2 v 014 (C]ETF)
15C1D020035W4R01 20 95 20 8 20 60 54 2 v 016 (DTETF)
15C1F024039W5R01 24 65 25 95 24 63 7.0 2 v 027 ®00
15C1G026044W5R01 26 50 25 100 26 68 10,5 2 v 029 OO0
15C1G030049W5R01 30 90 25 105 30 73 105 2 v 035 OO0
15C1G033049W5R01 33 120 25 105 33 73 105 2 v 038 OO0
15C1G036050W6R01 36 150 32 110 36 74 105 3 v 056 000
15C1J040060W6R01 40 145 32 120 40 84 13 3 v 0,62 OO
15C1J048060W7RO01 48 220 40 130 48 90 13 3 v 1,10 OO

D1 entspricht dem Mindestdurchmesser der Durchgangsbohrung

NN

@ & @
ZUBEHOR \
& /

Durchmesserbereich

10-13 SM20-043-00 (0,7Nm) DS-TPO4S (TX-Plus)
15-20 SM22-052-00 (0,8Nm) DST07S
24 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S
=2 26-36 SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S
40-48 SM50-122-50 (7,5Nm) DST20S
;1 (@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
3 3 0 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



€ SCLT050204N

‘B SHGT050204-HP

‘A’ SCLT050204N-PH
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2,4
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2.2 &

'E’ SHGT060204-HP 'F SHLT060204N

(D) SHLT060204N-PH

»

2,6 f
6 24 A4
&' SHLT090408N-PH1 'H' SHGT090408-HP 1 SHLT090408N
24,1 y@ 24,1 ygy
98 43 43 98 43
J SHLT110408N-PH1 K’ SHGT110408-HP ‘L’ SHLT110408N
24,5 y& @45 ye%
s | | a8 Fﬂ | | 48 ﬁ 1ns | | a8 ﬂ
‘M’ SPLT140512N-PH ‘M SDGT140512-HP 0 SPLT140512N
257 & 25,7 & :
N2 ﬂ;! m ! a N ﬂ
143 52 | 14,3 52 14,3 52

Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfiihrung IN2005
©

SCLT050204N-PH" 0,05/0,12 positive Geometrie RO,4

® &

SHGT050204-HP  005/0,12  NEGeometrie, poliert R0,4 @)

SCLT050204N 0,05/0,12 Gussgeometrie RO,4 .

SHLT060204N-PH" 0,06/0,20 positive Geometrie RO,4 e @ e

SHGT060204-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

SHLT060204N 0,08/0,25 Gussgeometrie RO,4 .

SHLT090408N-PH1" 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ e

SHGT090408-HP 0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie R0,8 .

SHLT110408N-PH1" 0,08/0,23 positive Geometrie R0,8 e @ e

SHGT110408-HP  014/023  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SHLT110408N 0,16/0,28 Gussgeometrie R0,8 .

SPLT140512N-PH" 0,06/0,26 positive Geometrie R1,2 e @ e

SDGT140512-HP 0,15/0,26 NE-Geometrie, poliert R1,2 .

SPLT140512N 0,18/0,30 Gussgeometrie R1,2 .

IN6520 nur als Umfangsschneide verwenden. @=p O=M @=K @®=N O=5 O=H
7
® /figérsoll 1

Cutting Tools



B QUAD@DRIUE" SENKFRASER 15C1...X

D &
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @

M
2d1l

Artikel-Nr. o Passende WSP
15C1D015030X5R01 15 45 13 30 15 8 2 v 003 (alBlc)
15C1D018030X5R01 18 75 13 30 18 8 2 v/ 004 006
15C1D020035X6R01 20 95 18 35 20 10 2 v 006 006
15C1F024035X7R01 24 65 21 35 24 12 2 v 007 (C]ETF)
15C1G026040X7R01 26 50 21 40 26 12 2 v 0,08 ®O0
15C1G030045X8R01 30 90 29 45 30 16 2 v/ 015 ®00
15C1G033050X8R01 33 120 29 50 33 16 2 v/ 020 ®00
15C1G036050X8R01 36 150 29 50 36 16 2 v 024 ®00
15C1J040060X8R01 40 145 29 60 40 16 2 v 030 OO0
15C1J048070X8R01 48 220 29 70 48 16 2 v 050 OO0

D1 entspricht dem Mindestdurchmesser der Durchgangsbohrung

NN

3 3 2 Member IMC Group
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€ SHLT060204N

‘B SHGT060204-HP

‘A SHLT060204N-PH

»

22,6 /

6

'F SHLT090408N

'E’ SHGT090408-HP

(]

‘D) SHLT090408N-PH1

24,1
y’

J“ [, 9.8

LB.
3

@41
y’
9.8
&' SHLT110408N-PH1 ‘H' SHGT110408-HP 1 SHLT110408N
24,5 24,5 Q_QQ’
s | | 48 ﬁ ns || a8 ﬂ

‘K SDGT140512-HP ‘L’ SPLT140512N

(]

*J’ SPLT140512N-PH

25,7 9,
25,7 &

. - ﬂ \\%f
14,3 52 14,3 52

Q_Q
24
Q‘b
43
y&
4,8 Fﬂ
&
A

Artikel-Nr. fz(min/max)

Ausfithrung

SHLT060204N-PH"  0,06/0,20

positive Geometrie R0,4

INTOK | IN2005 | IN2010 | IN2530 | IN6520 .-.
© ® &

SHGT060204-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,4 .

SHLT060204N 0,08/0,25 Gussgeometrie RO,4 .
SHLT090408N-PH1" 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ e
SHGT090408-HP  0,10/020  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie R0,8 .
SHLT110408N-PH1" 0,08/0,23 positive Geometrie R0,8 e @ e
SHGT110408-HP 0,14/0,23 NE-Geometrie, poliert R0,8 .

SHLT110408N 0,16/0,28 Gussgeometrie R0,8 @)
SPLT140512N-PH"  0,06/0,26 positive Geometrie R1,2 & ® &
SDGT140512-HP  0,15/0,26  NEGeometrie, poliert R1,2 O

SPLT140512N 0,18/030  Gussgeometrie R1,2 @)

DIN6520 nur als Umfangsschneide verwenden. @=-P O=M @=K @=N O=5 C=H

I N\

. ®
ZUBEHOR

&
&

®/ _
Durchmesserbereich

15-20 SM22-052-00 (0,8Nm) DST07S

24 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S
26-36 SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S
40-48 SM50-122-50 (7,5Nm) DST20S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

® /figérsoll 333
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™

(O RAE/2\\1/ WECHSELKOPF REIBAHLE GRUNDHALTER 3D / 5D / 8D

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA %

Artikel-Nr.

XS5115050T3R01 11,501 13,5 16 498 3D 978 BNS v
X$5115077T3R01 11,501 13,5 16 77 5xD 125 BNS v
XS5115117T3R01 11,501 13,5 16 17,5 8D 1655 BN5 v
XS6135057T3R01 13,501 16 16 57,4 3xD 1054  BN6 v
XS6135089T3R01 13,501 16 16 89,4 5xD 1374  BN6 v
XS6135137T3R01 13,501 16 16 1374 8D 1854 BN6 v
XS7160070T4R01 16,001 20 20 706  3xD 1206 BN7 v
XS7160110T4R01 16,001 20 20 110,6  5xD  160,6  BN7 v
XS7160171T4R01 16,001 20 20 1706 8D 2206 BN7 v
XS8200088T4R01 20,001 254 20 878 3xD 1378 BNS v
XS8200138T4R01 20,001 254 20 1378 5xD 1878 BNS v/
X58200213T4R01 20,001 254 20 2128 8D 2628 BN8 v
X$9250107U7R01 25401 32 32 1071 3D 167,17 BN9 v
X59250171U7R01 25,401 32 32 1711 5D 231,17 BN9 v
X59250267U7R01 25401 32 32 2671 8D 327,17 BN9 v

NN

ra

. ®
ZUBEHOR

Durchmesserbereich

11,501-13,5  TM-B5-KEY TM-B5-SCR
13,501-16 TM-B6-KEY TM-B6-SCR
16,001 - 20 TM-B7-KEY TM-B7-SCR
20,001-25,4  TM-B8-KEY TM-B8-SCR
25,401 - 32 TM-B9-KEY TM-B9-SCR
(@ = Spannschliissel @ = Spannschraube
3 3 4 Member IMC Group
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B OWIIK@®RE/\\]" REIBKOPF XLB_

) ) A
FOR WECHSELKOPFSYSTEM @

V.

o &
20°
y
L
IR B v EEE =
IN2005 + 4+ + +
=+ gutgeeignet O bedingt geeignet %

Artikel-Nr. Drallrichtung D

XLB11501R71 LH 11,501 93 107 6 BNS TM-B5-KEY
XLB12000R71 LH 12,000 93 107 6 BN5S TM-BS5-KEY
XLB13000R71 LH 13,000 93 107 6  BNS TM-B5-KEY
XLB13500R71 LH 13,500 93 107 6 BN5S TM-B5-KEY
XLB13501R71 LH 13,501 94 107 6  BN6 TM-B6-KEY
XLB14000R71 LH 14,000 94 107 6  BN6 TM-B6-KEY
XLB15000R71 LH 15000 94 107 6  BN6 TM-B6-KEY
XLB16000R71 LH 16,000 94 107 6  BN6 TM-B6-KEY
XLB16001R71 LH 16,001 106 1,07 6  BN7 TM-B7-KEY
XLB17000R71 LH 17,000 106 107 6  BN7 TM-B7-KEY
XLB18000R71 LH 18,000 106 107 6  BN7 TM-B7-KEY
XLB19000R71 LH 19,000 106 107 6  BN7 TM-B7-KEY
XLB20000R71 LH 20,000 106 107 6  BN7 TM-B7-KEY
XLB20001R71 LH 20,001 128 107 8 BN8 TM-B8-KEY
XLB21000R71 LH 21,000 128 107 8  BN8 TM-B8-KEY
XLB22000R71 LH 22,000 128 107 8 BN8 TM-B8-KEY
XLB23000R71 LH 23,000 128 107 8 BN8 TM-B8-KEY
XLB24000R71 LH 24,000 128 107 8 BN8 TM-B8-KEY
XLB25000R71 LH 25,000 128 107 8 BN8 TM-B8-KEY
XLB26000R71 LH 26,000 128 107 8 BN9 TM-B9-KEY
XLB27000R71 LH 27,000 128 107 8 BN9 TM-B9-KEY
XLB2800OR71 LH 28,000 128 107 8 BN9 TM-B9-KEY
XLB29000R71 LH 29,000 128 107 8 BN9 TM-B9-KEY
XLB3000OR71 LH 30,000 128 107 8 BN9 TM-B9-KEY
XLB31000R71 LH 31,000 128 107 8 BN9 TM-B9-KEY
XLB32000R71 LH 32,000 128 107 8 BN9 TM-B9-KEY

Aufgefiihrte Kopfe sind fiir H7 Bohrungen ausgelegt. Zwischenabmessungen auf Anfrage!
@ = Spannschliissel

I N\

Member IMC Group 3 3 5
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B OWIIK®RE/\\]" REIBKOPF XSA_

. ¥
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @
V

BN

ailil

IR B v EEE
IN2005 4+ 4+ <+ +
4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr. Drallrichtung D L1

XSA11501R71 N 11,501 93 05 6 BNS TM-B5-KEY
XSA12000R71 N 12,000 93 05 6 BNS TM-B5-KEY
XSA13000R71 N 13,000 93 05 6 BNS TM-B5-KEY
XSA13500R71 N 13,500 93 05 6 BNS TM-B5-KEY
XSA13501R71 N 13,501 94 05 6 BN6 TM-B6-KEY
XSA14000R71 N 14,000 94 05 6 BN6 TM-B6-KEY
O b XSA15000R71 N 15000 94 05 6 BN6 TM-B6-KEY
XSA16000R71 N 16,000 94 05 6 BN6 TM-B6-KEY
XSA16001R71 N 16,001 10,6 0,5 6 BN7 TM-B7-KEY
XSA17000R71 N 17,000 10,6 0,5 6 BN7 TM-B7-KEY
XSA18000R71 N 18,000 10,6 0,5 6 BN7 TM-B7-KEY
XSA19000R71 N 19,000 10,6 0,5 6 BN7 TM-B7-KEY
XSA20000R71 N 20,000 10,6 0,5 6 BN7 TM-B7-KEY
XSA20001R71 N 20,001 128 0,5 8 BN8 TM-B8-KEY
XSA21000R71 N 21,000 128 0,5 8 BN8 TM-B8-KEY
XSA22000R71 N 22,000 128 0,5 8 BN8 TM-B8-KEY
XSA23000R71 N 23,000 128 0,5 8 BN8 TM-B8-KEY
XSA24000R71 N 24,000 128 0,5 8 BN8 TM-B8-KEY
XSA25000R71 N 25,000 128 0,5 8 BN8 TM-B8-KEY
XSA26000R71 N 26,000 128 0,5 8 BN9 TM-B9-KEY
XSA27000R71 N 27,000 128 0,5 8 BN9 TM-B9-KEY
XSA28000R71 N 28,000 128 0,5 8 BN9 TM-B9-KEY
XSA29000R71 N 29,000 128 0,5 8 BN9 TM-B9-KEY
XSA30000R71 N 30,000 128 0,5 8 BN9 TM-B9-KEY
XSA31000R71 N 31,000 128 0,5 8 BN9 TM-B9-KEY
XSA32000R71 N 32,000 128 0,5 8 BN9 TM-B9-KEY

Aufgefiihrte Kopfe sind fiir H7 Bohrungen ausgelegt. Zwischenabmessungen auf Anfrage!
@ = Spannschliissel

NN

3 3 6 Member IMC Group
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@ NOTIZEN

I N\

® liiGéFsoll 37

Cutting Tools



@ AUFNAHMEN

Aufnahmen Aufnahmetyp Seite

(‘

- -
fal [fﬂ;*ﬁ@ HcA Rufnatmen INNOe=TT 0

Steilkegelaufnahmen DIN 69871 341
Steilkegelaufnahmen MAS-BT 341
Steilkegelaufnahmen DIN 2080 INNOeFT" 342
i Bl Verlangerungen 2424 / 7525 INNOeETT 343
i
s NCON
4 O f ! Reduzierungen 2524 INNoeFT 344
P
%W

g@%ﬁ Frasdorne Z4SM / Z55M INNO®ETT" 35

I | Einschraub-Aufnahmen

346

ﬁ@E— EE=|H Stahl-Verlangerung zylindrisch / konisch TOPeON" 347

e Jrs" Schwermetall-Verlangerung - zylindrisch T OPeOINT" 348
. . . =) o
e 1 Hartmetall-Verlangerung - zylindrisch TOPeCIN] 349
7 9= {at
%,
e = Schwingungsgedampft mit Hartmetallkern - zylindrisch TOPeON 350

% E_F_L‘ Schwermetall-Verlangerung - konisch TOPeON" 351
17
E;} - Hartmetall-Verlangerung - konisch TOPeON" 352
4 4 T £

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

3 3 8 Member IMC Group
® /ngersol/
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@ AUFNAHMEN

-
fil=1==3

Verldngerung

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Reduzierung fiir Einschraubfraser

Aufnahmen

Aufnahmetyp

® /rigersoll

Cutting Tools

Seite
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353
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8 ININNG®=[1T " HSK-A AUFNAHMEN

Modular DIN 69893
Artikel-Nr. MOD!1 ®
HSKA50245A060 4 49 60 34 50 V07
HSKA63245A062 4 49 6 35 63 o104
HSKA63245B062 4 61 62 38 63 /o1
HSKA0Z45A068 4 49 68 42 80 Vo154
HSKAB0Z55A080 50 78 80 54 80 VoM
HSKA100245A080 40 49 80 42 100 v 280
HSKA100245B080 4 61 80 50 100 Vo297
HSKA100Z55A080 50 78 80 50 100 v 350

7
v

.

o @ ’))) @ ':

S.344 S.344

(@ = Spannschraube @ = Spannschliissel

3 4 o Member IMC Group
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B ININNO®/=[[1” " STEILKEGELAUFNAHMEN DIN 69871

Modular DIN 69871

Artikel-Nr. MOD ®

69871A40245A035 4 49 35 15 40 v 0%

69871A50245A035 4 49 35 13 50 /oo

69871A50245B035 0 61 3% 15 50 Vo285

69871A50255A035 5 78 3% 15 50 Vo280
® ) @

. ,

pY

5.3 5,34

@ = Spannschraube @ = Spannschliissel

® ININNO®=[[” " STEILKEGELAUFNAHMEN MAS-BT

3 L T 1

' (B N L

u |
Modular JIS-B 6339
Artikel-Nr. MOD1 dw L U1 BT ® 7
BT40Z4SA035 40 49 35 7 40 /o095 I
BT50Z4SA045 0 49 45 6 50 /o357
BT50Z55A045 50 78 45 6 50 /3

:

. ®
ZUBEHOR

S.344

) & _
S.344

(@ = Spannschraube @ = Spannschliissel

Member IMC Group 3 4 1
® /ngersoll
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0 ININIO@E[TI  STEILKEGELAUFNAHMEN DIN 2080

Modular DIN 2080
Artikel-Nr. MOD1 ®
2080A40245A025 4 4925 12 40 Vo082
2080A50245A035 4 49 35 19 50 Vo278
2080A50255A035 50 78 3% 19 50 Vo295

7
v

.

o @ ’))) @ \

S.344 S.344

(@ = Spannschraube @ = Spannschliissel

3 4 2 Member IMC Group
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® ININN©@/=[Ti” * VERLANGERUNGEN 2424 / 2525

Modular Modular
Artikel-Nr. MODI d L MOD @®

24245A050 4 49 50 40 v 068
24245A075 4 4975 40 Vo108
24245A100 4 49 100 40 o139
24245B050 4 61 50 40 o105
242458075 0 61 75 40 VARV
247458100 4 61 100 40 /o217
24745125 40 61 125 40 Vo273
Z5755A075 50 78 75 50 o265
Z5255A100 50 78 100 50 o35
Z5255A125 50 78 125 50 VY

7
7

:

= @ @))) ®
ZUBEHOR 42//////

S.344 S.344

(@ = Spannschraube @ = Spannschliissel

Member IMC Group 343
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@ ININJO®=[[1” " REDUZIERUNGEN 2524

L1

2 il
& H S
Modular i Modular
Artikel-Nr. MOD1  d dw L 1 MOD ®
7574SA025 40 78 49 25 9 50 4 0,85
Z5Z4SA050 40 78 49 50 34 50 v 1,20
Z5Z4SA075 40 78 49 75 59 50 v 1,55
Z5Z4SA100 40 78 49 100 84 50 v 1,88
75245B025 40 78 61 25 9 50 v 0,92
25Z245B050 40 78 61 50 34 50 v 1,48
Z5745B075 40 78 61 75 59 50 v 2,04
Z5Z45B100 40 78 61 100 84 50 4 2,60
5) Y @
. M
A I
S.344 S.344
(@ = Spannschraube @ = Spannschliissel
® ININJO®E[[TT” " ZUBEHOR
b=
Z DIN 913
I Artikel-Nr. FirMod. M
Spannschraube
SA080-21 (17Nm) 40 8x1
% SA100-45 (27Nm) 50 10x1
Spannschliissel
DS-HOAT 40
DS-HO5T 50
3 4 4 Member IMC Group
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0 ININNO®/=[F1” " FRASDORNE Z4SM / Z5SM

@d1
Bdw
}Mi-*
i
=Hi=
‘&

Modular
Artikel-Nr.
Z45M165A023 49 16 36 23 8 40 4 0,38
Z45M225A016 49 22 49 16 10 40 v 0,39
Z45SM275A020 49 27 60 20 12 40 v 0,60
Z4SM165B023 61 16 61 16 10 40 v 0,42
Z45SM225B016 61 22 61 16 10 40 v 0,46
Z4SM275B020 61 27 61 20 12 40 v 0,57
Z5SM225A030 78 22 50 30 10 50 4 1,14
Z5SM275A030 78 27 60 30 12 50 v 1,26
Z5SM325A030 78 32 78 30 16 50 v 1,57
Z5SM40SA030 78 40 88 30 20 50 7 1,94

7
345

® /rigersoll

Cutting Tools



8 INN/OG®=[[TT " EINSCHRAUB-AUFNAHMEN

@d1
M1,
|
\
o
T
|
|
|
[
|
9
\
T

Einschraub-Anschluss Modular

Artikel-Nr.

Z4AMODO08SK065 49 13 17 65 50 3° 8 40 v/ 0,32
Z4MODO08SK115 49 13 22 115 100 3° 8 40 v 0,43
Z4MOD08SK165 49 13 27 165 150 3° 8 40 v 0,61
Z4MOD10SK065 49 18 22 65 50 3° 10 40 v 0,36
ZAMOD10SK115 49 18 27 115 100 3° 10 40 v 0,54
ZAMOD10SK165 49 18 32 165 150 3° 10 40 v 0,80
Z4MOD125K065 49 21 25 65 50 3° 12 40 v 0,40
Z4AMOD12SK115 49 21 30 115 100 3° 12 40 v 0,63
Z4MOD125K165 49 21 36 165 150 3° 12 40 v 0,95
ZAMODO08SF065 61 13 17 65 50 3° 8 40 v 0,41
ZAMODO8SF115 61 13 22 115 100 3° 8 40 v 0,51
ZAMODO8SF165 61 13 27 165 150 3° 8 40 v 0,69
Z4MOD10SF065 61 18 22 65 50 3° 10 40 v 0,45
Z4MOD10SF115 61 18 27 115 100 3° 10 40 v 0,63
Z4MOD10SF165 61 18 32 165 150 3° 10 40 4 0,88
ZAMOD12SF065 61 21 25 65 50 3° 12 40 v 0,49
Z4MOD12SF115 61 21 30 115 100 3° 12 40 v 0,71
ZAMOD12SF165 61 21 36 165 150 3° 12 40 v 1,03
ZAMOD16SF065 61 29 33 65 50 3° 16 40 v 0,60
ZAMOD16SF115 61 29 38 115 100 3° 16 40 v 0,98
Z4MOD16SF165 61 29 43 165 150 3° 16 40 v 1,50
Z4MOD165B070 61 29 29 70 50 - 16 40 v 0,62
Z4MOD165B095 61 29 29 95 75 - 16 40 v 0,74
Z4MOD165B120 61 29 29 120 100 - 16 40 v 0,86

%
3 4 6 Member IMC Group
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B TOP@O)/N]" STAHL VERLANGERUNG ZYLINDRISCH / KONISCH

@ @
L L

@dl
M1
il
~-
I
I
|
I

L1

Einschraub-Anschluss Zylinder-Schaft
Artikel-Nr.

SM06-L60-C10" 10 9,8 60 20 6 v/ 0,05
SMO06-L105-C12% 12 9,8 105 60 1,2° 6 v 0,09
SM06-L125-C16? 16 9.8 125 60 3,3° 6 v 0,10
SM08-L73-C16" 16 13 73 25 = 8 v 0,11
SM08-L128-C16? 16 13 128 80 0,9° 8 4 0,18
SM08-1170-C202 20 13 170 67 33° 8 v 0,35
SM10-1L80-C20" 20 18 80 30 - 10 v 0,18
SM10-L130-C202 20 18 130 80 0,6° 10 v 0,27
SM10-L200-C25% 25 19 200 57 33° 10 v/ 0,45
SM12-186-C25? 25 21 86 30 51° 12 v 0,20
SM12-1200-C322 32 21 200 78 4,4° 12 v 0,60
SM16-L95-C32% 32 29 95 35 1,7° 16 v 0,54
SM16-1230-C322 32 29 230 50 1,8 16 v 0,60

2ylinder-Schaft; 2 Konischer-Schaft
7
® Irigiérsoll 3‘”

Cutting Tools



8 TOP@®O/N]" SCHWERMETALL-VERLANGERUNG - ZYLINDRISCH

= o
8 =
Einschraub-Anschluss Zylinder-Schaft
Artikel-Nr. d d1 L L1 M1
S016MOD08HA040 16 13 88 40 8
S016MOD08HA060 16 13 108 60 8
S016MOD08HA080 16 13 128 80 8
S016MOD08HA100 16 13 148 100 8
3 4 8 Member IMC Group
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0 TOP@®O/N] HARTMETALL-VERLANGERUNG - ZYLINDRISCH

g§ s
Einschraub-Anschluss Zylinder-Schaft
Artikel-Nr. d d1 LM @®
S010MOD06CA024 10 - 80 6 v
S010MOD06CA031 10 9,8 80 31 6 v
S010MOD06CA060 10 98 110 60 6 v
S010MOD06CA080 10 98 130 80 6 v/
$010MOD06CA100 10 98 150 100 6 v
$012MOD06CA030 12 - 80 6 4
S012MOD06CA031 12 " 80 31 6 v
S012MOD06CA100-03 12 " 150 100 6 v
$012MOD06CA040 12 18 88 40 6 v
$012MOD06CA060 12 18 108 60 6 v
S012MOD06CA080 12 18 128 80 6 v
$012MOD06CA100 12 11,8 148 100 6 v
S014MOD08CA024 14 - 80 8 4
S016MODO8CA055 16 144 120 55 8 v
S016MOD08CA135 16 144 200 135 8 v
S018MOD10CA040 18 - 200 10 v
S019MOD10CA135 19 18 200 135 10 v
$020MOD10CA055 20 18 120 55 10 v
$020MOD10CA135 20 18 200 135 10 v/
$025MOD12CA060 25 22,5 125 60 12 v
$025MO0D12CA080 25 225 145 80 12 4
$025M0D12CA100 25 225 165 100 12 v
S025MOD12CA157 25 22,5 250 157 12 v
S025MOD12CA207 25 22,5 300 207 12 v
$032M0OD16CA207 32 286 300 207 16 v

I N\

=-S=

Member IMC Group 349
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@®O)[N]" SCHWINGUNGSGEDAMPFT MIT HARTMETALLKERN - ZYLINDRISCH

g§ s
Einschraub-Anschluss Zylinder-Schaft
Artikel-Nr. dd1 L1 M ®
$012MOD06VA020 12 " 70 20 6 v
S012MODO06VA070 12 1" 120 70 6 v
S016MOD08VA006 16 14,5 70 6 8 v
S016MODO08VA056 16 14,5 120 56 8 v
$020MOD10VA006 20 18 64 6 10 v
S020MOD10VA024 20 18 89 24 10 v
$020MOD10VA070 20 18 130 70 10 v
S020MOD10VA125 20 18 180 125 10 v
S025M0OD12VA015 25 226 81 15 12 v
S025MOD12VA045 25 226 111 45 12 v
S025MOD12VA110 25 226 180 110 12 v
$025MOD12VA155 25 22,6 220 155 12 v
S032MOD16VA014 32 294 103 14 16 v
S032MOD16VA090 32 294 160 90 16 v
S032MOD16VA108 32 294 200 108 16 v
S032MOD16VA159 32 294 250 159 16 v
S032M0OD16VA207 32 30 300 207 16 v
/
3 5 0 Member IMC Group
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B TOP®O)/N] SCHWERMETALL-VERLANGERUNG - KONISCH

@d1
1
|
J|,
d
|

Einschraub-Anschluss B Zylinder-Schaft
Artikel-Nr. d d1 L L1 o M1
$016MOD08HK040 16 13 88 40 2° 8
S016MOD08HK060 16 13 108 60 1,4° 8
$016MOD08HK080 16 13 128 80 1° 8
S016MODO8HK100 16 13 148 100 08° 8
S016MOD08HK120 16 13 168 120 07° 8
S020MOD10HK040 20 18 90 40 1,4° 10
$020MOD10HK060 20 18 110 60 0,9° 10
$020MOD10HK080 20 18 130 80 0,7° 10
$020MOD10HK100 20 18 150 100  0,55° 10
$020MOD10HK120 20 18 170 120  045° 10
7
® /rigéersoll 1
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B TOP@O)/N] HARTMETALL-VERLANGERUNG - KONISCH

L
L1
3|
={IT R I il i N _ _ _ N I
Q = I 4 Q
Einschraub-Anschluss B Zylinder-Schaft
Artikel-Nr. d d L 1 o« M ®
$016M0OD08CK040 16 13 88 40 1,9° 8 v
$016MOD08CK060 16 13 108 60 1,3° 8 v
$016M0OD08CK080 16 13 128 80 095 8 v
$016MOD08CK100 16 13 148 100 08° 8 v/
S016M0OD08CK120 16 13 168 120 065 8 v
$020MOD10CK040 20 18 90 40 1,2° 10 4
$020M0OD10CK060 20 18 110 60 0,8° 10 v
$020M0OD10CK080 20 18 130 80 0,6° 10 v
$020M0OD10CK100 20 18 150 100  05° 10 4
$020MOD10CK120 20 18 170 120  04° 10 v
35 2 Member IMC Group
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B TOP®OI[N] VERLANGERUNG

@d1

Einschraub-Anschluss N Einschraub-Anschluss
Artikel-Nr. L ®
CABM06MO06-C 9,8 25 6 6 v
CABMO8MO08-C 13 30 8 8 v/
CABM10M10-C 18 35 10 10 v
CABM12M12-C 21 40 12 12 v
CABM16M16-C 29 40 16 16 v
B TOP@®O/N] REDUZIERUNG FUR EINSCHRAUBFRASER
N
Einschraub-Anschluss Einschraub-Anschluss
Artikel-Nr. Z
CABMO06MO08 9,7 13 30 4 5,7° 8 6 7 0,08 I
CABMO8M10 13 18 40 5 5,2° 10 8 7 0,08
CABM10M12 18 21 45 7 2,5° 12 10 v 0,10
CABM12M16 21 29 50 6 6,3° 16 12 v 0,20 %
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12A5R008030TOR00 180 12J1D010016T1R00 12J1R02007074R00

12A5R008075T1R00 180 12J1D010016T6R00 23 12J1R025035X7R00 34
12A55010035T1R00 180 12J1D010017X4R00 22 12J1R025035X7R01 34
12A55010075T1R00 180 12J1D010018W3R00 21 12J1R025040W5R00 30
12A55010140T1R00 180 12J1D010018W3R01 21 12J1R025040W5R01 30
12A5T012050T2R00 180 12J1D012017T2R00 20 12J1R02505524R00 32
12A5T012090T2R00 180 12J1D012017T8R00 23 12J1R025100Z4R00 32
12A5T012150T2R00 180 12J1D012020W3R00 21 12J1R032038W6R00 30
12A5U016060T3R00 180 12J1D012020W3R01 21 12J1R032040W5R00 30
12A5U016080T3R00 180 12J1D012023X4R00 22 12J1R032043X8R00 34
12A50016150T3R00 180 12J1D014022W3R00 21 12J1R03205524R00 32
12A5V020120T4R00 180 12J1D014022W3R01 21 12J1R032135Z4R00 32
12A5v020220T4R00 180 12J1D015023X5R00 22 12J1R035043X8R00 34
12A5W025120T5R00 180 12J1D016019T3R00 20 12J1R040043X8R00 34
12A5W025220T5R00 180 12J1D016019TRRO0 23 12J1R040043X8R01 34
12A5Y032220U7R00 180 12J1D016023X5R00 22 12L1R020044W5R00 133
12A8R008020T2R00 178 12J1D016026W3R00 21 12M1D008025T1R00 132
12A8R008050T2R00 178 12J1D020017T4R00 20 12M1R020044W5R00 133
12A85010025T2R00 178 12J1D020022TSR00 23 12N1D008025T1R00 132
12A85010060T3R00 178 12J1D020030W4R00 21 12N1R020044W5R00 133
12A8T012060T3R00 178 12J1D020030X6R00 22 12P1D008025T1R00 132
12A81012080T4R00 178 12J1D025035X7R00 22 12P1R020044W5R00 133
12A8U016060T4R00 178 12J1D025040W5R00 21 12Q1R020044W5R00 133
12A8U016100T5R00 178 12J1D025065T4R00 20 12U5R008075TOR00 188
12A8V020080T5R00 178 12J1D030043X8R00 22 12U55010075T1R00 188
12A8V020110T5R00 178 12J1D032043X8R00 22 12U5T012095T2R00 188
12A8W025090U7R00 178 12J1D035043X8R00 22 12U5U016120T3R00 188
12A8W025130U7R00 178 12J1P012020W3R00 24 12U5V020160T4R00 188
12A8X030100U7R00 178 12J1P012030X4R00 28 12U5W025200T5R00 188
12A8X030150U7R00 180 12J1P015030X5R00 28 12U8R008010T2R00 186
12A8X030230U7R00 180 12J1P016026W3R00 24 12U8R008010T2R01 186
12A9R008020TOR0O 176 12J1P016035X5R00 28 12U85010015T2R00 186
12A95010020X4R00 182 12J1P01604524R00 26 12U85010015T3R00 186
12A95010030T1R00 176 12J1P020030W4R00 24 12U8T012018T3R00 186
12A91012023X4R00 182 12J1P020030W4R01 24 12U95010020X4R00 190
12A91012023X5R00 182 12J1P020035X6R00 28 1209T012023X4R00 190
12A91012030T2R00 176 12J1P020035X6R01 28 12U9T012023X5R00 190
12A9U016030X5R00 182 12J1P02005024R00 26 12U97012030T2R00 184
12A9U016040T3R00 176 12J1P020070Z4R00 26 12U9U016030X5R00 190
12A9V020030X6R00 182 12J1P020075WAR00 24 12U9U016050T3R00 184
12A9V020040T4R00 176 12J1P025035X7R00 28 12U9U016070T3R00 184
12A9V020050T4R00 176 12J1P025040W5R00 24 12U9U016100T3R00 184
12A9v020070T4R00 176 12J1P02505524R00 26 12U9V020030X6R00 190
12A9W025035X7R00 182 12J1P025085W5R00 24 12U9V020060T4R00 184
12A9W025040T5R00 176 12J1P025085W5R01 24 12U9v020080T4R00 184
12A9W025070T5R00 176 12J1P025100Z4R00 26 12U9v020120T4R00 184
12A9X030043X8R00 182 12J1P032043X8R00 28 12U9W025035X7R00 190
12A9X030055U7R00 176 12J1P032043X8R01 28 12U9W025070T5R00 184
12A9X030075U7R00 176 12J1P032055Z4R00 26 12U9W025100T5R00 184
12A9X030150U7R00 176 12J1R020030W4R00 30 12U9W025120T5R00 184
12A9Y032043X8R00 182 12J1R020035X6R00 34 15B1D012028X4R00 148
12A9Y032060U7R00 176 12J1R020050Z4R00 32 15B1D012028X5R00 148
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15B1D016023X5R00
15B1D020030X6R00
15B1D025035X7R00
15B1E016023X5R00

15B1E030043X8R00

15B1G020030X6R00
15B1G025035X7R00
15B1G025035X7R01

15B1G030043X8R00
15B1G035043X8R00
15B1G042043X8R00
15B1H024035X7R00
15B1H032043X8R00
15B1H035043X8R00
15B1H042043X8R00
15B1K032043X8R00

15B2E016023X5R00

15B2G020030X6R00
15B2G025035X7R00
15B2G030043X8R00
15B2G035043X8R00
15B2G042043X8R00
15B2H024035X7R00
15B2H032043X8R00
15B2H035043X8R00
15B2H040043X8R00
15B2H042043X8R00
15B2K032043X8R00
15B2K042043X8R00
15B3G020030X6R00
15B3G025035X7R00
15B3G025035X7R01

15B3G030043X8R00
15B3G032043X8R00
15B3G035043X8R00
15B3G035043X8R01

15B3H024035X7R00
15B3H032043X8R00
15B3H035043X8R00
15B3H040043X8R00
15B3H042043X8R00
15C1C010025W2R01
15C1C011025W2R01
15C1C013027W3R01
15C1D015025W4R01
15C1D015030X5R01

15C1D018025W4R01
15C1D018030X5R01

15C1D020035W4R01
15C1D020035X6R01

15C1F024035X7R01

15C1F024039W5R01

148
148
149
149
150
150
150
150
150
150
151
151
151
151
152
156
157
157
157
157
157
158
158
158
158
158
159
159
164
164
164
164
164
164
164
165
165
165
165
165
330
330
330
330
332
330
332
330
332
332
330

15C1G026040X7R01
15C1G026044W5R01
15C1G030045X8R01
15C16030049W5R01
15C16033049W5R01
15C1G033050X8R01
15C1G036050W6R01
15C1G036050X8R01
15C1J040060W6R01
15C1J040060X8RO1
15C1J048060W7R01
15C1J048070X8R01
15E1H024035X7R00
15E1H032043X8R00
15E1H035043X8R00
15E1H040043X8R00
15E1H042043X8R00
15E1K032043X8R00
15E1K040043X8R00
15E1K042043X8R00
15L1H045050F1R00
15M1E006032W3R00
15M1H045050F2R00
15M1P032043X8R00
15M1P035043X8R00
15M1P035043X8R01
15M1P040043X8R00
15M1P042043X8R00
15M1P042043X8R01
15N1D017045T3R00
15N1E006032W3R00
15N1E016035W4R00
15N1E020035X7R00
15N1H024043X8R00
15N1H032043X8R00
15N1H045050F2R00
15P1E006032W3R00
15P1H045050F2R00
15Q1H045050F2R00
15R1V025035X7R00
15R1V025040W5R00
15R4H025040W5R00
15R4H025043X7R00
1551D016025W4R01
1551D020034W4R01
1551E025039W5R01
1551F030049W5R01
1551F032049W5R01
1551J040060W6R01
15T1E025011W3R00
15T1E025011Z4R00
15T1E032014W4R00

330
332
330
330
332
330
332
330
332
330
332
168
168
168
168
168
169
169
169
135
137
135
211
21
211
21
211
21
136
137
137
138
104
104
135
137
135
135
140
139
139
140
328
328
328
328
328
328
141
142
141
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15T1E032014Z4R00
15T1E040017W5R00
15T1E040017Z24R00
15T1E050021W6R00
15T1E050021Z24R00
15U1G025035X7R00
15U1G032043X8R00
15U1G040043X8R00
15V1D016023X5R00
15V1D020030X6R00
15V1D025035X7R00
15V1D035043X8R00
15V1D042043X8R00
15V1G025035X7R00
15V1G035043X8R00
15V1G042043X8R00
15X1X025043X7R00
15X1X032043X8R00
15X1X042053X8R00
16F1B030043X8R00
16F1B035043X8R00
16F1B040043X8R00
16F1B042043X8R00
16N17734T6RK14
16N17734T6RP14
16115715T6RKO01
16T15715T6RK02
16T15715T6RPO1
16T15720T6RK02
16T15722T6RP11
16T15724T6RK02
16115725T6RK02
16T15730T6RK02
16115730T6RP02
16T15731T6RK02
16T17712T6RK00
16T17712T6RP06
16T17714T6RK00
16T17715T6RK01
16117715T6RK02
16T17717T6RK00
16T17720T6RK02
16T17720T6RP10
16T17722T6RP11
16T1772316RK02
16T17725T6RK02
16T17730T6RK02
16117730T6RP15
16T17731T6RK02
17N07727TQRK12
17N21755T8RK17
17N21755T8RP17

141
142
141
142
44

44

44

172
172
172
172
172
174
174
174
43

43

43

46

46

46

46

245
245
247
247
247
247
247
247
247
247
247
247
247
247
247
247
247
247
247
247
247
247
247
247
247
247
246
246
246
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17107707TQRK02
17107708TQRK02
17107709TQRK02
17107710TQRK02
17107715TQRK02
17107720TQRK02
17121707T8RK00
17121708T8RK00
17121709T8RK00
17121710T8RK00
17121710T8RP00
17121712T8RK00
17121714T8RK00
17121715T8RK00
17121717T8RK01
17121717T8RPO1
17121719T8RK02
17121720T8RK02
17121720T8RP02
17121722T8RK02
17121723T8RK02
17121725T8RK02
17121725T8RP02
17121727T8RK02
17121730T8RK02
17121730T8RP02
17T2173178RK02
17121732T8RK02
17121740T8RK02
17121740T8RP02
17121740T8RP20
17121742T8RK02
17T21747T8RK02
17121752T8RK02
18T13520TQRNOO
18T13525TQRNOO
18T13530TQRNO4
18T13540TQRNO4
18T16020T6RN04
18T16030T6RNO4
18T16040T6RN04
18T16520T6RN04
18T16530T6RN04
18T16540T6RN04
18T19540T8RN04
18T19550T8RN04
18T19560T8RN04
18122550T8RN0O4
18722560T8RN04
18722580T8RN0O4
18T25050TRRNO4
18725060T8RN0O4
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249
249
249
249
249
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
248
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250

18T25060TRRNO4
18T25080T8RN04
18T25080TRRNO4
18127725TRRNO2
18127752TRRNO2
18127799TRRNO2
1AX1K025043X7R00
1AX1K032043X8R00
1AX1K040043X8R00
1DJ1F025030W5R00
1DJ1F025035X7R00
1DJ1F032040W6R00
1DJ1F032043X8R00
1DJ1F040040W6R00
1DJ1F040043X8R00
1DP1E020030X6R00
1DP1E025035X7R00
1DP1E032043X8R00
1DP1E035043X8R00
1DP1E040043X8R00
1DP1E042043X8R00
1DP1G035043X8R00
1DP1G042043X8R00
1KJ1D020025WA4R00
1KJ1D020035X6R00
1KJ1D020075W4R00
1KJ1D025030W5R00
1KJ1D025035X7R00
1KJ1D025085W5R00
1KJ1D032040W6R00
1KJ1D032043X8R00
1KJ1D035043X8R00
1KJ1D040040W6R00
1KJ1D040043X8R0O0
1KJ1G032040W6R00
1KJ1G032043X8R0O0
1KJ1G035043X8R0O0
1KJ1G040040W6R00
1KJ1G040043X8R00
15J1Y020034W5R00
15J1Y020034W5R01
15J1Y025039W5R00
15J1Y025039W5R01
15J1Y032039W6R00
15J1Y032039W6R01
15J1Y040039W6R00
1SJ1Y040039W6R01
1TG1F016025X5R00
17G1F016030T3R00
17G1F020030X6R00
17G1F020050T4R00
17G1F025035X7R00

250
250
250
250
250
IY)
42
)
40
41
40
41
40
41
204
204
204
204
204
204
209
209
36
37
36
36
37
36
36
37
37
36
37
38
39
39
38
39
45
45
45
45
45
45
45
45
206
207
206
207
206
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Cutting Tools

1TG1F025060T5R00
1TG1F030043X8R00
1TG1F030070U7R00
17G1F032040X8R00
17G1F032070U7R00
17G1F035043X8R00
17G1F035043X8R01
1TG1F040090U7R00
1TG1F042043X8R00
1TG1F042043X8R01
2080A40Z4SA025
2080A5074SA035
2080A50Z5SA035
22J3D016017W3R00
22J3D016017Z4R00
22J3D019022W4R00
22J3D020022W4R00
22J3D02002274R00
22J3D022022W4R00
22J3D025027W5R00
22J3D025027Z4R00
22J3G040045Z5R00
22J3G050060Z5R00
22J3G063045F2R00
22J3G063059F2R00
22J3G063059F2R01
22J3G063088Z5R00
22J3G063117Z5R00
22J3G063146Z5R00
22J3G080074F3R00
22J3G080074F3R01
22J3G080088Z5R00
22J3G080117Z5R00
22J3G100088F4R00
22J3P025026W5R00
22J3P025026Z4R00
22J3P02803424R00
22J3P032034W6R00
22J3P032034W6R01
22J3P03203424R00
22J3P03203474R01
22J3P04004374R00
22J3R032035W6R00
22J3R032035Z4R00
22J3R040035F0R00
22J3R040035F0R01
22J3R040046W6R00
22J3R040046W6R01
22J3R040046Z4R00
22J3R040046Z4R01
22J3R040069Z4R00
22J3R040069Z4R01

206
207
206
207
206
206
207
206
206
342
342
342
50
51
50
50
51
50
50
51
62
62
60
60
60
62
62
62
60
60
62
62
60
52
53
53
52
52
53
53
53
54
56
58
58
54
54
56
56
56
56



@ ALPHANUMMERISCHES ARTIKELVERZEICHNIS

22J3R04006925R00
22J3R040069Z5R01
22J3R040081Z5R00
22J3R040081Z5R01
22J3R050046F2R00
22J3R050046Z4R00
22J3R050069Z5R00
22J3R063046F2R00
22J3R06309225R00
22J3R06311525R00
22J3R06313825R00
22J3R080046F3R00
22J3R080046F3R01
22L3R035050F1R00
22M3R035050F2R00
22N3R035050F2R00
22P3R035050F2R00
22Q3R035050F2R00
2E-831-01
2EJ3J063033F2R00
2EJ3J063063F2R00
2EJ3J080054F3R00
2EJ3J080075F3R00
2EJ3J100085F4R00
2EJ3J125085F4R00
2EJ4J063033F2R00
2EJ4J063063F2R00
2EJ4J080054F3R00
2EJ4J080075F3R00
2EJ4J100085F4R00
2EJ4J125085F4R00
2J1D032R00
2J1D035R00
2J1D040R00
2J1G040R00
2J1G050R00
2J1G050R01
2J1G063R00
2J1G063R01
2J1GO8OR00
2J1GO8OR01
2J1G100R00
2J1G100R01
2J1G125R00
2J1G160R00
2J1P032R00
2J1P032R01
2J1P040R00
2J1P040R01
2J1P050R00
2J1PO50R01
2J1P063R00

56
56
56
58
56
56
58
56
56
56
58
58
134
134
134
134
134
80
65
65
65
65
65
65
66
66
66
66
66
66
70
70
70
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
72
72
72
72
72
72
72

2J1P063RO1
2J1R035R00
2J1R040R00
2J1R040R01
2J1R040R02
2J1R040R03
2J1R050R00
2J1RO50R01
2J1R052R00
2J1R063R00
2J1R063R01
2J1R066R00
2J1R080R00
2J1R080R01
2J1R085R00
2J1R100R00
2J1R100R01
2J1R125R00
2J1R125R01
2J5P032R00
2J5P040R00
2J5P050R00
2J5P063R00
2J5P080R00
25J3Y03203624R00
25J3Y04004324R00
25J3Y050050Z5R00
35J6E063010FOR00
35J6E063012FOR00
35J6E063014FOR00
35J6E080010F1R00
35J6E080012F1R00
35J6E080014F1R00
35J6E100010F2R00
35J6E100012F2R00
35J6E100014F2R00
35J6E125010F3R00
35J6E125012F3R00
35J6E125014F3R00
35J6E160010F4R00
35J6E160012F4R00
35J6E160014F4R00
35J6E200010F4R00
35J6E200012F4R00
35J6E200014F4R00
38L5G063004FOR00
38L5G063005FOR00
38L5G080004F1R00
38L5G080005F1R00
38L5G100004F2R00
38L5G100005F2R00
38L5G125004F3R00

74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
71
71
71
71
71
64
64
64
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
118
118
118
118
118
118
118
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Cutting Tools

38L5G125005F3R00
38L5H063006FOR00
38L5H063007F0R00
38L5H063009F0R00
38L5H063010FOR00
38L5H063012F0R00
38L5H063014FOR00
38L5H080006F1R00
38L5H080007F1R00
38L5H080009F1R00
38L5H080010F1R0O0
38L5H080012F1R00
38L5H080014F1R00
38L5H100006F2R00
38L5H100007F2R00
38L5H100009F2R00
38L5H100010F2R00
38L5H100012F2R00
38L5H100014F2R00
38L5H125006F3R00
38L5H125007F1R00
38L5H125007F3R00
38L5H125009F3R00
38L5H125010F3R00
38L5H125012F3R00
38L5H125014F3R00
38L5H140007F1R00
38L5H160006F4R00
38L5H160007F4R00
38L5H160009F4R00
38L5H160010F4R00
38L5H160012F4R00
38L5H160014F4R00
3VJ5V050003X7R00
3VJ5V050004X7R00
3VJ5V050005X7R00
3VJ5V050006X7R00
3VJ5V063003BA-00

3VJ5V063003FOR00
3VJ5V063004BA-00

3VJ5V063004FOR00
3VJ5V063005BA-00

3VJ5V063005FOR00
3VJ5V063006BA-00

3VJ5V063006FOR00
3VJ5V063007BA-00

3VJ5V063007FOR00
3VJ5V063008BA-00

3VJ5V063008FOR00
3VJ5V063009BA-00

3VJ5V063009FOR00
3VJ5V063010BA-00

118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
120
120
120
120
122
126
122
126
122
126
122
126
124
128
124
128
124
128
124
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3VJ5V063010FOR00 128 3VJ5V160006F4R00 126 45B12014T2RB830

3VJ5V080003BA-00 122 3VJ5V160007BD-00 124 45B16012TRRB21 222
3VJ5V080003F1R00 126 3VJ5V160007F4R00 128 45B16016T3RB930 260
3VJ5V080004BA-00 122 3VJ5V160008BD-00 124 45B16016TRRA19 224
3VJ5V080004F1R00 126 3VJ5V160008F4R00 128 45B16016TRRW19 224
3VJ5V080005BA-00 122 3VJ5V160009BD-00 124 45B20015TSRB26 222
3VJ5V080005F1R00 126 3VJ5V160009F4R00 128 45B20020T4RB100 260
3VJ5V080006BA-00 122 3VJ5V160010BD-00 124 45D07807TQRA02 227
3VJ5V080006F1R00 126 3VJ5V160010F4R00 128 45D08005TQRDOS 234
3VJ5v080007BA-00 124 3VJ5V200006BE-00 122 45D08007TQRA10 227
3VJ5V080007F1R00 128 3VJ5V200007BE-00 124 45D08007TQRA20 227
3VJ5V080008BA-00 124 3VJ5V200008BE-00 124 45D08008TQRA04 227
3VJ5V080008F1R00 128 3VJ5V200009BE-00 124 45D08008TQRA10 228
3VJ5V080009BA-00 124 3VJ5V200010BE-00 124 45D08008TQRA20 228
3VJ5V080009F1R00 128 45A10001T6RA20 198 45D09809T6RA03 227
3VJ5V080010BA-00 124 45A12001T8RA25 198 45D10007T6RDOS 234
3VJ5V080010F1R0O0 128 45A16001TRRA30 198 45D10007T6RD10 234
3VJ5V100003BB-00 122 45A20001TSRA30 198 45D10009T6RA04 227
3VJ5V100003F2R00 126 45B02003T7RB570 260 45D10009T6RAT0 227
3VJ5V100004BB-00 122 45B02003T7RB800 261 45D10009T6RA20 227
3VJ5V100004F2R00 126 45B02004T9RB380 260 45D11710T8RA03 227
3VJ5V100005BB-00 122 45B03004T7RB570 260 45D12009T8RDOS 234
3VJ5V100005F2R00 126 45B03004T7RB800 261 45D12009T8RD10 234
3VJ5V100006BB-00 122 45B03005T9RB380 260 45D12010T8RA04 227
3VJ5V100006F2R00 126 45B04004T7RB570 260 45D12010T8RA10 227
3VJ5V100007BB-00 124 45B04004T7RB800 261 45D12010T8RA20 227
3VJ5V100007F2R00 128 45B04007T7RB570 260 45D14012T8RA04 227
3VJ5V100008BB-00 124 45B04007UORB500 260 45D15715TRRAO3 227
3VJ5V100008F2R00 128 45B05005T7RB570 260 45D16015TRRAO4 227
3VJ5V100009B8B-00 124 45B05008T7RB570 260 45D16015TRRAO8 227
3VJ5V100009F2R00 128 45B05008U1RB500 260 45J04012T7RD570 273
3VJ5V100010BB-00 124 45B06006T0RB100 261 45J05014T7RD570 273
3VJ5V100010F2R00 128 45B06006T7RB570 260 45J06016T7RD570 273
3VJ5V125004BD-00 122 45B06006T7RB800 261 45J08020TORD630 273
3VJ5V125004F3R00 126 45B06008T7RB570 260 45J10022T1RD720 273
3VJ5V125005BD-00 122 45B08005TQRB10 222 45J12025T2RD830 273
3VJ5V125005F3R00 126 45B08007TORB100 261 45J16032T3RD920 273
3VJ5V125006BD-00 122 45B08007T0RB630 260 45J20038T4RD100 273
3VJ5V125006F3R00 126 45B08007T1RB120 261 45M10009T6RA30 242
3VJ5V125007BD-00 124 45B08008TQRAT0 224 45M12012T8RA30 242
3VJ5V125007F3R00 128 45B08008TQRW10 224 45M16015TRRA30 242
3VJ5V125008BD-00 124 45B08011TORB630 260 45M20018TSRA30 242
3VJ5V125008F3R00 128 45B10007T6RB13 222 45N08007TQRA45 242
3VJ5V125009BD-00 124 45B10008T1RB120 261 45N08307TQRA45 242
3VJ5V125009F3R00 128 45B10008T1RB720 260 45N09809TQRA45 241
3VJ5V1250108D-00 124 45B10008T2RB160 261 45N10009T6RA4S 242
3VJ5V125010F3R00 128 45B10010T6RA12 224 45N10409T6RA4S 242
3VJ5V160004BD-00 122 45B10010T6RW12 224 45N11814T6RA45 241
3VJ5V160004F4R00 126 45B10013T1RB720 260 45N12012T8RA45 242
3VJ5V160005BD-00 122 45B12009T8RB17 222 45N12412T8RA45 242
3VJ5V160005F4R00 126 45B12011T8RA15 224 45N15722T8RA45 241
3VJ5V160006BD-00 122 45B12011T8RW15 224 45N16015TRRA45 242
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45N16515TRRA4S
45N20018TSRA45
45P10009T6RA60
45P12012T8RA60
45P16015TRRA60
45P20018TSRA60

45Q00810TQRA45
45R08007TQRA10
45R10009T6RA16
45R10009T6RA20
45R10009T6RA25
45R12012T8RA30
45R12012T8RA40
45R16015TRRAS0
45R20007TSRA6O

45U10006T6RA20
45U10006T6RA30
45U10008T6RA0S
45U10008T6RA10
45U12006T6RA30
45U12006T6RA40
45U12006T8RA10
45U12006T8RA16
45U12006T8RA20
45U12006T8RA25
45U12006T8RA30
45U12006T8RA40
45U16007TRRA20
45U16007TRRA30
45U16007TRRA40
45U16008TRRAS0
45U20011TSRA30
45U20011TSRA40
45U20011TSRAS0
45U20011TSRA60
45U20011TSRA80
45X10007TQRA10
45X12009T6RA12

45X16012T8RA15

45X20015TRRA19
45703208TQRA15
45704111T6RA19

45705113T8RA23

45706517TRRA28

45710005TQRA45
45712006T6RA45

45716008TRRA45

46B08005TQRB10
46B10007T6RB13
46B12009T8RB17
46B16012TRRB21

46B20015TSRB26

242
242
242
242
242
245
243
243
243
243
243
243
243
243
229
229
229
229
229
229
229
229
229
229
229
229
229
229
229
229
229
229
229
229
229
225
225
225
225
244
244
244
244
244
244
244
223
223
223
223
223

46D05014T7RD020
46D05014WERD020
46D06009T7RN020
46D06009T7RN021
46D06009WERNO20
46D06009WERN021
46D06016T7RD020
46D06016WERD020
46D07704TQRCO2
46D08005TQRDOS
46D08005TQRNO2
46D08012TORN020
46D08012TORNO21
46D08012WORN020
46D08012WORN021
46D08020TORD020
46D08020WORD020
46D09705T6RCO3
46D10006T6RNO2
46D10007T6RDOS
46D10007T6RD10
46D10012T1RN020
46D10012T1RNO21
46D10012W1RN020
46D10012W1RN0O21
46D10022T1RD020
46D10022W1RD020
46D11707T8RCO3
46D12008T8RDOS
46D12008T8RD10
46D12008T8RD30
46D12008T8RN02
46D12012T2RN020
46D12012W2RN020
46D12014T2RN021
46D12014W2RN021
46D12025T2RD020
46D12025W2RD020
46D14030U8RD020
46D14030WFRD020
46D15708TRRCO3
46D16010TRRD10
46D16010TRRD20
46D16010TRRD30
46D16010TRRD40
46D16010TRRNO2
46D16014T3RN020
46D16014W3RN020
46D16018T3RN021
46D16018W3RN021
46D16032T3RD020
46D16032W3RD020

274
271
272
271
272
274
274
236
235
232
271
272
271
272
274
274
236
232
235
235
271
272
271
272
274
274
236
235
235
235
232
271
271
272
272
274
274
274
274
236
235
235
235
235
232
271
271
272
272
274
274
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46D19712TSRCO4
46D20012TSRDOS
46D20012TSRD10
46D20012TSRD20
46D20012TSRD30
46D20012TSRD40
46D20012TSRNO2
46D20017T4RN020
46D20017WA4RN020
46D20022T4RN0O21
46D20022WA4RN021
46D20038T4RD020
46D20038W4RD020
46J02007T7RD500
46J02007T9RD380
46J03010T7RD500
46J03010T9RD380
46J04012T7RD500
46J04012U0RDS500
46J05014T7RD500
46J05014UTRD500
46J06016T7RD500
46J06016WERDS500
46J07016UARD600
46J08005TQRD10
46J08020TORD630
46J08020WORD630
46J09020U9RD670
46J10007T6RD13
46J10022T1RD720
46J10022W1RD720
46J12009T8RD17
46J12025T2RD730
46J12025W2RD830
46J14025U8RD750
46J16010TRRD21
46J16012TRRD21
46J16032T3RD820
46J16032W3RD920
46J18032U2RD920
46J20038T4RD920
46J20038W4RD100
46N09409TQRA45
46N11610T6RA4S
47A08001TQRA16
47A10001T6RA20
47A12001T8RA24
47A16001TRRA32
47A20001TSRA40
47B06005TQRB10
47B0800STQRB10
47B10007T6RB13

235
235
235
235
235
232
271
271
272
272
274
274
267
267
267
267
267
267
267
267
267
268
267
236
267
268
267
236
267
268
236
267
268
267
235
236
267
268
267
267
268
241
241
198
198
198
198
198
223
223
223
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47B12009T8RB17 47C16012TRRUO6 47J06024T7RD650

47B16012TRRB21 223 47C16016W3RN030 263 47J06050T7RB150 275
47B20015TSRB26 223 47C16024W3RN030 265 47J08005TQRD10 238
47C03008T7RQ010 262 47C16032W3RN030 264 47J08018TORU630 266
47C04010T7RQ010 262 47C16032W3RN031 265 47J08018WORU630 266
47C05005WERN020 263 47C16034T3RQ060 262 47J08032TORD800 268
47C05010WERN020 264 47C16034W3RQ060 262 47J08050TORB150 275
47C05012T7RQ010 262 47C16040T3RQ051 262 47J10007T6RD13 238
47C06006WERN0O30 263 47C16040W3RQ051 262 47J10022T1RU720 266
47C06012WERN020 264 47C20015TSRQ06 231 47J10022W1RU720 266
47C06012WERNO021 265 47C20015TSRU06 233 47J10040T1RD100 268
47C06014T7RQ020 262 47C20042T4RQ060 262 47J10060T1RB150 275
47C06014WERQ020 262 47C20042W4RQ060 262 47J10060T1RD110 269
47C06015T7RQ021 262 47C20050T4RQ051 262 47J12009T8RD17 238
47C06015WERQ021 262 47C20050W4RQ051 262 47J12026T2RU830 266
47C08005STQRNO3 233 47C25022TURQO6 231 47J12026W2RU830 266
47C08005TQRQ03 231 47C25022TURU0S 233 47J12048T2RD100 268
47C08005TQRUO3 233 47C25052T5RQ060 262 47J12072T2RD150 269
47C08008WORNO30 263 47C25052W5RQ060 262 47J12075T2RB150 275
47C08012WORNO30 265 47D08005TQRDO5S 238 47J14030U8RUB30 266
47C08016WORNO30 264 47D08005TQRD10 238 47J14030WFRU830 266
47C08016WORNO31 265 47D08005TQRD15 238 47J14050U8RD100 268
47C08018T0RQ030 262 47D10007T6RDOS 238 47J16012TRRD21 238
47C08018WORQ030 262 47D10007T6RD10 238 47J16034T3RU920 266
47C08020T0RQ021 262 47D12009T8RBOS 237 47J16034W3RU920 266
47C08020W0RQ021 262 47D12009T8RB10 237 47J20015TSRD26 238
47C10007T6RNO3 233 47D12009T8RDOS5 238 47J20042T4RU040 266
47C10007T6RQ04 231 47D12009T8RD10 238 47J20042W4RU040 266
47C10007T6RUO3 233 47D12024W2RN120 264 47J25052T5RU210 266
47C10010W1RNO30 263 47D16012TRRB0S 237 47J25052W5RU210 266
47C10015W1TRNO30 265 47D16012TRRB10 237 47N10004T6RA4S 243
47C10020W1RNO30 264 47D16012TRRB15 237 47N12005T8RA45 243
47C10020W1TRN031 265 47D16012TRRB20 237 48A25001TURA36 198
47C10022T1RQ040 262 47D16012TRRB30 237 48C20015TSRNO4 233
47C10022W1RQ040 262 47D16012TRRB40 237 48C20020W4RN030 263
47C10025T1RQ031 262 47D16012TRRDOS 238 48C20040W4RNO30 264
47C10025W1RQ031 262 47D16012TRRD10 238 48C20040W4RN0O31 265
47C11008T6RB02 237 47D16012TRRD15 238 48D08005TQRDOS 240
47C12009T8RNO3 233 47D16012TRRD20 238 48D08005TQRD10 240
47C1200978RQ05 231 47D16012TRRD30 238 48D08005TQRD15 240
47C12009T8RUO4 233 47D16012TRRD40 238 48D10007T6RBOS 239
47C12012W2RNO30 263 47D16032W3RN160 264 48D10007T6RB10 239
47C12018W2RNO30 265 47D20015TSRB0S 237 48D10007T6RB15 239
47C12024W2RNO30 264 47D20015TSRB10 237 48D10007T6RDOS 240
47C12024W2RN031 265 47D20015TSRB20 237 48D10007T6RD10 240
47C12026T2RQ050 262 47D20015TSRB30 237 48D10007T6RD15 240
47C12026W2RQ050 262 47J03030T9RB750 275 48D12009T8RBOS 239
47C12030T2RQ041 262 47J04030UORB750 275 48D12009T8RB10 239
47C12030W2RQ041 262 47J05040U1RB100 275 48D12009T8RDOS5 240
47C14011T8RB02 237 47J06005TQRD10 238 48D12009T8RD10 240
47C16012TRRNO4 233 47J06014T7RU570 266 48D12009T8RD15 240
47C16012TRRQO6 231 47J06014WERUS570 266 48D16012TRRBOS 239

3 6 0 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



@ ALPHANUMMERISCHES ARTIKELVERZEICHNIS

48D16012TRRB10
48D16012TRRB16
48D16012TRRB20
48J0601617RD570
48J0602617RD700
48J08020TORD630
48J08036T0RD900
48J10007T6RD13
48J10022T1RD720
48J10046T1RD100
48J12009T8RD17
48J12025T2RD830
48J1205612RD110
48J16032T3RD920
48J16056T3RD120
48J16066T3RD130
48J16080T3RD150
48J20038T4RD100
48J20060T4RD130
48J20076T4RD140
48J20080T4RD150
48J25092T5RD180
48N16006TRRA45
48N20007TSRA45
48U08004TQRB20
48U10005T6RB30
48U12007T8RB40
48U16009TRRB50
49D20015TSRB10
49D20015TSRB20
55E192R01
55E212R01
55E213R01
55E223R01
55F233R01
55F243R02
55F243R03
55F263R01
55G264R01
55G294R01
55H294R00
55H314R00
56B183R01
5E6HO050R00
5E6H052R00
5E6H063R00
5E6H066R00
5E6H080R00
5E6K050R00
5E6K052R00
5E6K063R00
5E6K066R00

239
239
269
270
269
270
240
269
270
240
269
270
269
268
270
269
269
268
270
269
270
243
243
231
231
231
231
239
239
325
325
325
325
325
325
325
325
325
325
325
325
93

170
170
170
170
170
17
171
171
171

5E6K080R00
5E6K100R00
5E6K125R00
5E6K160R00
5EJ183R00
5G5MO080R00
5G5M100R00
5G5M125R00
5G5M160R00
5G6MO8OR00
5G6M100R00
5G6M125R00
5G6M160R00
5H6G050R00
5H6G063R00
5H6GO80R00
5H6G100R00
5J1E040R00
5J1E050R00
5J1E063R00
5J1E063R01
5J1E080R00
5J1E080R01
5M5P050R00
5M5P052R00
5M5P052R01
5M5P063R00
5M5P066R00
5M5P066R01
5M5P080R00
5M5P080R01
5M5P100R00
5M6P050R00
5M6P052R00
5M6P063R00
5M6P066R00
5M6P080R00
5M6P100R00
5N5H040R00
5N5H050R00
5N5H063R00
5N5HO80R00
5N5H100R00
5SN5H125R00
5N5L050R00
5N5L063R00
5N5L080R00
5N5L100R00
5N5L125R00
5N5L160R00
5N6HO032R00
5N6HO040R00

®/n

1
17
17
17
93
213
213
213
213
213
213
213
213
89
89
89
89
79
79
79
79
79
79
212
212
212
212
212
212
212
212
212
212
212
212
212
212
212
105
105
105
105
105
105
106
106
106
106
106
106
105
105
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5N6HO50R00
5SN6H063R00
5N6HO80R00
5N6HT00R00
5N6H125R00
5N6LO50R00
5N6L063R00
5N6LO8OR00
5N6L100R00
5N6L125R00
5N6L160R00
5N6ROBOR00O
5N6RT00R00
5N6R125R00
5N6R160R00
5N6R200R00
5N6R250R00
5N6R315R00
5V2D052R00
5V2D066R00
5V2D080R00
5V2D085R00
5V6G052R00
5V6G066R00
5V6G080R00
5V6G085R00
5V6G100R00
5W2G052R00
5W2G066R00
5W2H052R00
5W2H066R00
5W2H080R00
5W2K052R00
5W2K066R00
5W2K080R00
5W2K100R00
SW2K125R00
5W2K160R00
5W7G052R00
5SW7H052R00
SW7H066R00
5SW7H080R00
5W7K052R00
SW7K066R00
5W7K080R00
SW7K100R00
SW7K125R00
SW7K160R00
SW7M066R00
5SW7M080R00
SW7M100R00
SW7M125R00

105
105
105
105
105
106
106
106
106
106
106
109
109
109
109
109
109
109
173
173
173
173
175
175
175
175
175
153
153
154
154
154
155
155
155
155
155
155
160
161
161
161
162
162
162
162
162
162
163
163
163
163
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5SW7M160R00 AOMT170504R BT50Z55A045

5W8G040R00 166 AOMT170508R 61 CABMO6MO06-C 353
5W8G040R01 166 AOMT170508R-HS 61 CABMO06MO8 353
5W8G042R00 166 AOMT170510R 61 CABM08MO08-C 353
5W8G042R01 166 AOMT170516R 61 CABM08M10 353
5W8G050R00 166 AOMT170524R 61 CABM10M10-C 353
5W8GO50R01 166 AOMT170530R 61 CABM10M12 353
5W8G052R00 166 AOMT170532R 61 CABM12M12-C 353
5W8H050R00 167 AOMT170535R 61 CABM12M16 353
5W8H052R00 167 AOMT170540R 61 CABM16M16-C 353
5W8H063R00 167 AOMT170548R 61 CB100R02 286
5W8H063R01 167 AOMT170564R 61 CB105R02 286
5W8H066R00 167 AX6K040R00 87 CB110R02 286
5W8H080R00 167 AX6K050R00 87 CB115R02 286
5X6X050R00 88 AX6K063R00 87 CB120R02 286
5X6X052R00 88 AX6K080R00 87 CB125R02 286
5X6X063R00 88 AX6K100R00 87 CB130R02 286
5X6X066R00 88 AX6K125R00 87 CB135R02 286
5X6X080R00 88 BEEW120310R-CR 139 CB140R02 286
5X6X100R00 88 BEEW120316R-CR 139 CB145R02 286
5X6X125R00 88 BEEW120320R-CR 139 CB150R02 286
65D133R00 173 BEEW120325R-CR 139 CB160R02 286
69871A4024SA035 341 BEEW120330R-CR 139 CB170R02 286
69871A5024SA035 341 BEHW250304R 135 CB180R02 286
69871A5024SB035 Rz BEHW250304R-P 135 CB190R02 286
69871A5025SA035 Ry BEHW250308R 135 CB200R02 286
6F2B050R00 94 BEHW250308R-P 135 CB210R02 286
6F2B063R00 94 BEHW250316R 135 CB220R02 286
6F2B080OR00 94 BEHW250316R-P 135 CB230R02 286
6F2B100R00 94 BOCTO9T304FR-P 25 CB240R02 286
6F2B125R00 94 BOCTO9T308FR-P 25 CB250R02 286
6F2B160R00 94 BOCT130404FR-P 31 CDE313L021 194
6F2B200R00 94 BOCT130408FR-P 31 CDE313L021-J 194
6F2B250R00 94 BODT09T308R 25 CDE313L021T00 194
6F2B315R00 94 BODT09T308R-001 25 CL-5000 152
7F2K160R00 111 BODT09T320R-001 25 CNHU060304N-001 173
7F2K200R00 1 BOMT09T304R 25 CNHU060310N 172
7F2K250R00 111 BOMTO09T304R-DT1 A CNHU060310N-001 173
7F2K315R00 M BOMTO09T304R-DT2 A CNHU060315N 172
7F2K400R00 111 BOMTO09T308R 25 CNHU110420N 174
ANHU120604FR-P 78 BOMT09T316R 25 CRNG0802-45D 286
ANHU120604R 78 BOMT09T320R 25 DGM212R100 45
ANHU120608FR-P 78 BOMT09T331R 25 DGM212R101 45
ANHU120608R 78 BOMT130404R 31 DGM324R300 65
ANHU120616R 78 BOMT130408R 31 DGM324R301 65
AOCT060204FR-P 20 BOMT130416R 31 DGM324R302 65
AOCT170508FR-P 61 BOMT130420R 31 DHU016023X5R00 193
AOMT060202R 20 BOMT130424R 31 DHU016023X5R01 192
AOMT060202R-DT1 20 BOMT130431R 31 DHU020030X6R00 193
AOMT060204R 20 BOMT130440R 31 DHU020030X6R01 192
AOMT060208R 20 BT40Z4SA035 34 DHU025035X7R00 193
AOMT060216R 20 BT50Z45SA045 34 DHU025035X7R01 192
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DHU032043X8R00
DHU032043X8R01
DHU042043X8R00
DHU042043X8R01
DIN 912 M4X12-12.9
DIN6987140T06X40
DIN6987140T08X45
DIN6987140T10X50
DIN6987140T12X50
DIN6987140T15X50
DJTHO50R00
DJTH063R00
DJTHO80R00
DJTH100R00
DJTH100RO1
DJTH125R00
DJTH125R01
DJTH160R00
DJTH160R01
DJTH200R00
DJTH200R01
DJTH250R00
DJ5F040R00
DJ5F050R00
DJ5F063R00
DJ5FO80R00
DJ5F100R00
DJ5F125R00
DJ5P050R00
DJ5P063R00
DJ5P08OR00
DJ5P100R00
DJ5P125R00
DJ5P160R00
DJ6FOS0R00
DJ6F063R00
DJ6FO80R00
DJ6F100R00
DJ6F125R00
DJ6P0S0R00
DJ6P063R00
DJ6PO8OR00O
DJ6P100R00
DJ6P125R00
DJ6P160R00
DM5G050R00
DM5G063R00
DM5G080R00
DM5G100R00
DM5G125R00
DM5G160R00
DM6G040R00

193
192
193
192
173
257
257
257
257
257
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
85
85
85
85
85
85
86
86
86
86
86
86
85
85
85
85
85
86
86
86
86
86
86
107
107
107
107
107
107
107

DM6G050R00
DM6G063R00
DM6G080R00
DM6G100R00
DM6G125R00
DM6G160R00
DN5HO50R00
DN5H063R00
DN5HO080R00
DN5H100R00
DN5H125R00
DN5H160R00
DN5H200R00
DN6HO50R00
DN6H063R00
DN6HO080R00
DN6H100R00
DN6H125R00
DN6H160R00
DN6H200R00
DN6H250R00
DP5E040R00
DP5E050R00
DP5E052R00
DPSE063R00
DP5E066R00
DP5G050R00
DP5G052R00
DP5G063R00
DP5G066R00
DP5G08OR00
DP5G100R00
DP5G125R00
DP5G160R00
DPM324L050
DPM3241050 - P
DPM3241051
DPM324L116
DPM324R004
DPM324R126
DPM436R045
DPM436R046
DPM436R101
DPM436R101T12
DPM436R105
DPM436R105T11
DQ5TO80R00
DQ5T100R00
DQ5T125R00
DQ5T160R00
DQ5T200R00
DQ6T050R00
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107
107
107
107
107
107
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
205
205
205
205
205
210
210
210
210
210
210
210
210
195
195
195
195
214
214
110
110
110
110
215
215
81

81

81

81

81

81

oll

DQ6T063R00
DQ6T080R00
DQ6T100R00
DQ6T125R00
DQ6T160R00
DQ6T200R00
DS-A0OT

DSTOSF

DS-TO6F

DST07S

DS-T08S

DS-T09S

DST10S

DS-T15S

DST15T

DST20S

DST20T

DST25S

DST25T

DS-T30S

DST30T

DS-T40L

DST50L

DS-TPO6S (TX-Plus)
DS-TPO7S (TX-Plus)
DS-TPO8S (TX-Plus)
DS-TP10S (TX-Plus)
DS-TP15S (TX-Plus)
EF2J100R00
EF2J125R00
EF2J160R00
EF2J200R00
EF2J250R00
EF2J315R00
EJ5J050R00
EJ5J063R00
EJ5J080R00
EJ5J100R00
EJ5J125R00
EJ6JOS0R00
EJ6J063R00
EJ6JOBOROO
EJ6J100R00
EJ6J125R00

£SG 0.5

ESG 1
FEEW250340R-CR
FEEW250350R-CR
FEEW250360R-CR
GQHGO802R03
GQHGO802R05
GQHGO802R10

81
81
81
81
81
21
n
121
192
25
40
31
38
80
109
84
250
176
250
176
250
250
20
29
45
176
176
93
93
93
93
93
93
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
114
114
139
139
139
177
177
177
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GQHG1003R05 177 IXE414-002 125 NQHG1203MOR-SM 177
GQHG1003R10 177 IXE414-003 125 NQHG1604MOR-FM 177
GQHG1003R15 177 IXE414-004 125 NQHG1604MOR-SM 177
GQHG1003R20 177 KJ5DO35R00 82 NQHG2005MOR-FM 177
GQHG1203R05 177 KJ5D040R00 82 NQHG2005MOR-SM 177
GQHG1203R10 177 KJ5DO50R00 82 NQHG2506MOR-FM 177
GQHG1203R15 177 KJ5D063R00 82 NQHG2506MOR-SM 177
GQHG1203R20 177 KJ5G050R00 83 NQHG3007MOR-FM 177
GQHG1604R05 177 KJ5G063R00 83 NQHG3007MOR-SM 177
GQHG1604R10 177 KJ5G080R00 83 NQHG3207MOR-FM 177
GQHG1604R15 177 KJ5G100R00 83 NQHG3207MOR-SM 177
GQHG1604R20 177 KJ5G125R00 83 OFCTOST3AFFN-P 104
GQHG1604R30 177 KJ5P063R00 84 OFCTOST3AFTN-HR 104
GQHG2005R05 177 KJ5P08OR00 84 OFCTOST3TN 104
GQHG2005R10 177 KJ5P100R00 84 OFCTO705AFFN-P 106
GQHG2005R15 177 KJ5P125R00 84 OFCTO705AFFR-W 106
GQHG2005R20 177 KJ5P160R00 84 OFCTO705AFTN-HR 106
GQHG2005R30 177 KJ6DO40RO0O 82 OFMTOST3AFN-HR 104
GQHG2506R05 177 KJ6DO50R00 82 OFMTO705AFR-HR 106
GQHG2506R10 177 KJ6D063R00O 82 OFMTO705AFTN 106
GQHG2506R15 177 KJ6GO50R00 83 OFMWOST3AFTN 104
GQHG2506R20 177 KJ6G063R00 83 OFMWO705AFTN 106
GQHG2506R30 177 KJ6GO8OR0OO 83 ONS5H050R00 98
HSKA10024SA080 340 KJ6G100R00 83 ON5HO063R00 98
HSKA10024SB080 340 KJ6G125R00 83 ONS5H080R00 98
HSKA10025SA080 340 KJ6P063R00 84 ON5H100R00 98
HSKA50Z4SA060 340 KJ6PO8OROO 84 ON5H125R00 98
HSKA63T06X50 257 KJ6P100R00 84 ON5H160R00 98
HSKA63T08X50 257 KJ6P125R00 84 ON6H040R00 98
HSKA63T10X55 257 KJ6P160R00 84 ON6HO50R00 98
HSKA63T12X55 257 KOMT050104R 285 ON6H063R00 98
HSKA63T15X60 257 KR012-002 93 ON6HO80R00 98
HSKA63Z4SA062 340 L-W3 286 ON6H100R00 98
HSKA63745B062 340 w4 286 ON6H125R00 98
HSKA80Z74SA068 340 MODO06T06SA016 259 ON6H160R00 98
HSKA80Z5SA080 340 MODO08T06SA016 259 ONCQ090612TN 101
IEE211-001 121 MODO08T06SA025 259 ONCQO906ANN 101
IEE311-001 121 MODO08T08SA016 259 ONCU050520TN 99
IEE311-002 121 MODO08T08SK025 259 ONCUOS05ANEN 99
IEE311-004 121 MOD10T06SA025 259 ONCUO505ANFN-P 99
IEE312-001 121 MOD10T08SA020 259 ONCUO0505ANN 99
IEE312-002 121 MOD10T08SA025 259 ONCUO505ANTN-HR 99
IEE312-004 121 MOD12708SA020 259 ONCUO505ANTN-W 99
IXE412-001 121 MOD12T08SA025 259 ONCU090612FN-P 101
IXE412-002 121 MW 4.3X8 325 ONCU090612TN-HR 101
IXE412-003 121 MW 5.5X10 325 ONCU090612TN-W 101
IXE412-004 121 MW 6.4X12 325 ONCU090630TN 101
IXE413-001 125 NQHG0802MOR-FM 177 ONCUO0906ANFN-WE 101
IXE413-002 125 NQHG0802MOR-SM 177 ONCUO906ANTN-HR 101
IXE413-003 125 NQHG1003MOR-FM 177 ONCUO906ANTN-W 101
IXE413-004 125 NQHG1003MOR-SM 177 OP5N080LOO 102
IXE414-001 125 NQHG1203MOR-FM 177 OP5NO8OR00 102
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OP5N100L00
OP5N100R00
OP5N125L00
OP5N125R00
OP5N160L00
OP5N160R00
OP5N200L00
OP5N200R00
OP5N250L00
OP5N250R00
OP5N315L00
OP5N315R00
OP6N063L00
OP6N063R00
OP6N080LOO
OP6NO8OR00O
OP6N100L00
OP6N100R00
OP6N125L00
OP6N125R00
OP6N160L00
OP6N160R00
OP6N200L00
OP6N200R00
OP6N250L00
OP6N250R00
OP6N315L00
OP6N315R00
PAR0629

PAR5092
PEMT0502ZCTR-HR
PHU025035X7R00
PHU025035X7R01
PHU030043X8R00
PHU032043X8R00
PHU032043X8R01
PHU040043X8R00
PHU042043X8R00
PHU042043X8R01
PN072-02
PNCQO804GNTN
PNCQO804ZNTN
PNCTO804ZNN-HR
PNCUO805GNFR-HS
PNCUO80SGNFR-P
PNCUO80SGNR
PNCUOB05GNTR
PNCUO805GNTR-W
Q0125038WWR00
Q0130026WWRO00
Q0130039WWR00
Q0130052WWR00

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
10
7

204
194
194
194
194
194
194
194
194
94
107
209
209
107
107
107
107
107
310
306
310
316

Q0130065WWR00
Q013504TWWR00
Q0140028 WWR00
Q0140042WWR00
Q0140056WWR00
Q0140070WWR00
Q0145044WWR00
Q0150030WWR00
Q0150045WWR00
Q0150060WWR00
Q0150075WWR00
Q0155047WXR00
Q0160032WXR00
Q0160048WXR00
Q0160064WXR00
Q0160080WXR00
Q0165050WXR00
Q0170034WXR00
Q0170051WXR00
Q0170068 WXR00
Q0170085WXR00
Q0175051WXR00
Q0180036WXR00
Q0180054WXR00
Q0180072WXR00
Q0180090WXR00
Q0185055WXR00
Q0190038WXR00
Q0190057WXR00
Q0190076WXR00
Q0190095WXR00
Q0195057WXR00
Q0200040WXR00
Q0200060WXR00
Q0200080WXR00
00200100WXR00
Q020506TWXR00
Q0210042WXR00
Q0210063WXR00
Q0210084WXR00
Q0210105WXR00
Q0215064WXR00
00220044WXR01
00220066WXR01
Q0220088WXR01
Q0220110WXR00
Q0225067WXR00
Q0230046WXR00
Q0230069WXR00
Q0230092WXR00
Q0230115WXR00
Q0235070WXR00

320
310
306
310
316
320
310
306
310
316
320
310
306
310
316
320
310
306
310
316
320
310
306
310
316
320
310
306
310
316
320
310
306
310
316
320
310
306
310
316
320
310
306
310
316
320
310
306
310
316
320
310
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Q0240048WXR00
Q0240072WXR00
Q0240096WXR00
Q0240120WXR00
Q0245074WXR00
00250050WXR00
0250075WXR00
Q0250100WXR00
Q0250125WXR00
Q0255077WXR00
Q0260052WXR00
Q0260078WXR00
00260104WXR00
00260130WXR00
Q0265079WXR00
Q0270054WXR00
Q0270081WXR00
Q0270108WXR00
Q0270135WXR00
Q0275083WXR00
00280056WXR00
0280084WXR00
Q0280112WXR00
Q0280140WXR00
Q0285085WYR01
Q0290058WYRO1
Q0290087WYRO1
00290116WYR01
00290145WYR00
00295088WYR00
Q0300060WYR00
Q0300090WYROO
Q0300120WYR00
Q0300150WYR00
Q0310062WYR00
Q0310093WYR00
Q0310124WYR00
Q0310155WYR00
Q0320064WYR00
Q0320096WYR00
Q0320128WYR00
Q0320160WYR00
Q0330066WYR00
Q0330099WYR00
Q0330132WYR00
Q0330165WYR00
Q0340068WYR00
Q0340102WYR00
Q0340136WYR00
Q0340170WYR00
Q0345104WYR00
0350070WYR00

306
310
316
320
310
306
310
316
320
310
306
310
316
320
310
306
310
316
320
310
306
312
316
322
312
306
312
316
322
312
308
312
318
322
308
312
318
322
308
312
318
322
308
312
318
322
308
312
318
322
312
308
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Q0350105WYR00 312 Q0490147WZR00 312 QRO180054JFR0O0O

Q0350140WYR0O 318 Q0490196WZR00 318 QR0O180072JFR0O0O 298
Q0350175WYR00 322 Q0500100WZR00 308 QRO180090JFROO 302
Q0360072WYR00 308 Q0500150WZR00 312 QRO185054JFR00 294
Q0360108WYR00 312 Q0500200WZR00 318 QRO190038JFR00 291
Q0360144WYR00 318 Q0500250WQR00 322 QRO190057JFR00 294
Q0360180WYR00 322 Q0505152WZR00 312 QRO190076JFR0O0 298
Q0370074WYR00O 308 Q0510133WQR01 324 QRO190095JFRO0O 302
Q0370111WYR0O 312 Q0510153WZR00 314 QRO195040JFR0O0O 291
Q0370148WYR00 318 Q0510186WQR00 326 QRO195060JFRO0O 294
Q0370185WYR00 322 Q0520156WZR00 314 QRO195080JFRO0O 298
Q0375113WYR00 312 Q0530159WZR00 314 QR0200040JFR00 291
Q0380076WYR00 308 Q0540140WQR01 324 QR0200060JFR0O0 294
Q0380114WYR00 312 Q0540162WZR00 314 QR0200080JFR00 298
Q0380152WYR00 318 Q0540196WQR00 326 QR0200100JFROO 302
Q0380190WYR00O 322 Q0550165WZR00 314 QR0205063JFR0O0O 294
Q0390078WYR00 308 Q0560168WZR00 314 QR0210042JFR0O0O 291
Q0390117WYR0O 312 Q0570155WQR01 324 QR0210063JFR0O0O 294
Q0390156WYR00 318 Q0570171WZR00 314 QR0210084JFR00 298
Q0390195WYR00 322 Q0570217WQR00 326 QR0210105JFR00 302
Q0400080WYR00 308 Q0580174WZR00 314 QR0215066JFR00 294
Q0400120WYR0O 312 Q0590177WZR00 314 QR0220044JFR00 291
Q0400160WYR0O 318 Q0600180WZR00 314 QR0220066JFR0O0 294
Q0400200WYROO 322 Q0630165WQR01 324 QR0220088JFR0O0O 298
Q0405122WYR00 312 Q0630231WQR00 326 QR0220110JFROO 302
Q0410082WZR00 308 Q0670183WQR01 324 QR0225069JFR0O0 294
Q0410123WZR00 312 Q0670256WQR00 326 QR0230046JFR00 291
Q0410164WZR00 318 Q0740200WQR00 324 QR0230069JFR0O0 294
Q0410205WZR00 322 Q0740280WQR00 326 QR0230092JFR00 298
Q0420084WZR01 308 QR0140028JER0O0 291 QR0230115JFRO0O 302
Q0420126WZR01 312 QRO140042JER00 294 QR0235072JFR0O0O 294
Q0420168WZR01 318 QRO140056JER00 298 QR0240048JFR0O0O 291
Q0430086WZR01 308 QR0140070JEROO 302 QR0240072JFRO0O 294
Q0430129WZR01 312 QRO145045JEROO 294 QR0240096JFR00 298
Q0430172WZR01 318 QRO150030JEROO 291 QR0240120JFR00 302
Q0440088WZR00 308 QRO150045JEROO 294 QR0245075JFR00 294
Q0440132WZR00 312 QRO150060JEROO 298 QR0250050JFR00 291
Q0440176WZR00 318 QR0150075JER0OO 302 QR0250075JFR0O0O 294
Q0450090WZR00 308 QRO155048JER00 294 QR0250100JFRO0O 298
Q0450135WZR00 312 QR0160032JER0O0 291 QR0250125JFR0O0O 302
Q0450180WZR00 318 QRO160048JEROO 294 QR0255078JFR0O0O 294
Q0460092WZR00 308 QRO160064JEROO 298 QR0260052JFR00 291
Q0460138WZR00 312 QRO160080JER0OO 302 QR0260078JFR0O0 294
Q0460184WZR00 318 QRO165051JFROO 294 QR0260104JFR0O0 298
Q0465140WZR00 312 QRO170034JFR0O0O 291 QR0260130JFROO 302
Q0470094WZR00 308 QRO170051JFROO 294 QR0265081JFR0O0O 296
Q0470141WZR00 312 QRO170068JFR0O0 298 QR0270054JFR0O0O 292
Q0470188WZR00 318 QR0170085JFR0O0 302 QR0270081JFR0O0O 296
Q0480096WZR00 308 QRO175036JFRO0O 291 QR0270108JFR00O 300
Q0480144WZR00 312 QRO175054JFRO0 294 QR0270135JFR00 304
Q0480192WZR00 318 QRO175072JFROO 298 QR0275084JFR00 296
Q0490098WZR00 308 QRO180036JFR0O0 291 QR0280056JFR00 292
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QR0280084JFR0O0
QR0280112JFRO0
QR0280140JFR0O0
QR0285087JGR00
QR0290058JGR00
QR0290087JGR00
QR0290116JGR0O0
QR0290145JGR00O
QR0295090JGR0O0O
QR0300060JGR0O0O
QR0300090JGROO
QR0300120JGROO
QR0300150JGR0O0O
QR0310062JGR0O0
QR0310093JGR0O0O
QR0310124JGR00O
QR0310155JGR00O
QR0320064JGR00O
QR0320096JGR00
QR0320128JGR00
QR0320160JGR0OO
QR0330066JGR00O
QR0330099JGR0O0O
QR0330132JGR00O
QR0330165JGR00O
QR0340068JGR00O
QR0340102JGR00
QR0340136JGR0O0
QR0340170JGRO0O
QR0345105JGR00O
QR0350070JGR0O0O
QR0350105JGR0O0O
QR0350140JGR0O0O
QR0350175JGR00O
QR0360072JGR00
QR0360108JGR0O0O
QR0360144JGR00
QR0360180JGR0O0O
QR0370074JGR0O0O
QR0370111JGROO
QR0370148JGR00O
QR0370185JGR00
QR0375114JGR0O0O
QR0380076JGR0O0O
QR0380114JGR0O0O
QR0380152JGR00O
QR0380190JGR0OO
QR0390078JGR00O
QR0390117JGRO0O
QR0390156JGR0O0
QR0390195JGR0O0
QR0400080JGR0OO

300
304
296
292
296
300
304
296
292
296
300
304
292
296
300
304
292
296
300
304
292
296
300
304
292
296
300
304
296
292
296
300
304
292
296
300
304
292
296
300
304
296
292
296
300
304
292
296
300
304
292

QR0400120JGROO
QR0400160JGROO
QR0400200JGRO0O
QR0405123JGR00O
QR0410082JHR00
QR0410123JHR00
QR0410164JHR00
QR0410205JHR00O
QR0420084JHR00
QR0420126JHR00
QR0420168JHR00
QR0420210JHR00
QR0430086JHR00
QR0430129JHR00
QR0430172JHR00
QR0430215JHR00O
QR0440088JHR00
QR0440132JHR00
QR0440176JHR00
QR0440220JHR00
QR0450090JHR00
QR0450135JHR00
QR0450180JHR00O
QR0450225JHR00
QR0460092JHR00
QR0460138JHR00
QR0460184JHR00
QR0460230JHR00
QR0465141JHR00
QR0470094JHR00
QR0470141JHR00O
QR0470188JHR00O
QR0470235JHR00
QR0480096JHR00
QR0480144JHR00
QR0480192JHR00
QR0480240JHR00
QR0490098JHR00
QR0490147JHR00
QR0490196JHR00
QR0490245JHR00
QR0500100JHR00
QR0500150JHR00
QR0500200JHR00
QR0500250JHR00O
QR0505153JHR00
RCLT1204MON-CC1
RCLT1204MON-CC2
RCLT1204MON-CP
RCLT1204MOTN-PH2
RCLT1606MON-CC
RCLT1606MON-CC1

300
304
296
292
296
300
304
292
296
300
304
292
296
300
304
292
296
300
304
292
296
300
304
292
296
300
304
296
292
296
300
304
292
296
300
304
292
296
300
304
292
296
300
304
296
168
168
168
168
169
169
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RCLT1606MON-CP
RCLT1606MOTN-PH
RCLT1606MOTN-PH2
RFMT1404MON-F
RHHT0802MOFN-P
RHHT0802MOTN
RHHT0802MOTN-P
RHHT1003MOFN-P
RHHT1003MOTN
RHHT1003MOTN-P
RHHT1204MOFN-P
RHHT1204MOTN
RHHT1204MOTN-P
RHHT1605MOFN-P
RHHT1605MOTN
RHHT1605MOTN-P
RHHW0602MOTN
RHHWO0802MOTN
RHHW1003MOTN
RHHW1204MOTN
RHHW1605MO0TN
RHKT1605MOTN-PH2
RHKT2006MOTN-PH
RHKT2006MOTN-PH2
RHKW1003MOTN
RHKW1204MOTN
RHKW1605MOTN
RHKW2006MOTN
RPLT10T3MOTN-HR1
RPLT10T3MOTN-HR2
RPLT10T3MOTN-HR3
RPLT1204MOTN-HR1
RPLT1204MOTN-HR2
RPLT1204MOTN-HR3
S008T05CA020
S008T05CA040
S008T05CA060
S008T05HA020
S008T05HA040
S008T05HA060
S008T05SA015
S008T05SA070
S010MOD06CA024
S010MOD06CA031
S010MOD06CA060
S010MOD06CA080
S010MOD06CA100
S010T06CA020
S010T06CA040
S010T06CA060
S010T06CA064
S010T06CA100

169
169
169
104
149
149
149
150
150
150
151
151
151
152
152
152
148
149
150
151
152
152
163
163
150
151
152
163
164
164
164
165
165
165
252
252
252
253
253
253
251
251
349
349
349
349
349
252
252
252
252
252
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S010T06DA010 S016MODO8HK100 S020T085A250

S010T06DA020 251 S016MODO8HK120 351 $020T085K080 254
S010T06HA020 253 S016MODO08VA006 350 $020710CK100 255
S010T06HA040 253 S016MODO08VA056 350 S020T10CK120 255
S010T06HA060 253 S016T05CK100 255 S020T10CK140 255
S010T06SA010 251 S016106CK080 255 S020710CK160 255
S010T065A020 251 S016106CK100 255 S020T10HK100 256
S012MOD06CA030 349 S016106CK120 255 S020T10HK120 256
S012MOD06CA031 349 S016T06HK080 256 S020T10HK140 256
S012MOD06CA040 349 S016T06HK100 256 S020T10HK160 256
S012MOD06CA060 349 S016T06HK120 256 $020712CA040 252
S012MOD06CA080 349 S016T06SA200 251 S020T12CA080 252
S012MOD06CA100 349 S016T065K034 254 S020T12CA120 252
S012MODO06CA100-03 349 S016T065K045 254 S020T12DA025 251
S012MODO06VA020 350 S016108CK080 255 S020712HA040 253
S012MODO06VA070 350 S016108CK100 255 S020712HA080 253
S012T05CK060 255 S016T08HK080 256 S020T12HA120 253
S012105CK080 255 S016T08HK100 256 S020T12SA025 251
S012T05HK060 256 S016T085K022 254 S025M0D12CA060 349
S012T05HK080 256 S016110CA040 252 S025M0D12CA080 349
S012T055A150 251 S016T10CA060 252 S025M0D12CA100 349
S012T06CK060 255 S016T10CA080 252 S025M0OD12CA157 349
S012T06HK060 256 S016T10CA100 252 S025M0D12CA207 349
S012T08CA020 252 S016T10DA016 251 S025MOD12VA015 350
S012T08CA040 252 S016T10DA018 251 S025MOD12VA045 350
S012T08CA060 252 S016T10HA020 253 S025MOD12VA110 350
S012T08CA078 252 S016T10HA040 253 S025MOD12VA155 350
S012T08CA080 252 S016T10HA060 253 S025T105A250 251
S012T08DA012 251 S016T10HA080 253 S025T12CK120 255
S012T08DA015 251 S016T10HA100 253 S025T12CK140 255
S012T08HA020 253 S016T10SA016 251 S025T12HK120 256
S012T08HA040 253 S016T10SA018 251 S025T12HK140 256
S012T08HA060 253 S018MOD10CA040 349 S025T12HK140-01 256
S012T08HA078 253 S019MOD10CA135 349 S025T12HK160-01 256
S012T08HA080 253 S020MOD10CA055 349 S025T125K040 254
S012T08SA012 251 S020MOD10CA135 349 S025T125K100 254
S012T08SA015 251 $020MOD10CK040 352 $025T15CA060 252
S014MODO08CA024 349 $020MOD10CK060 352 S025T15CA100 252
S016MODO08CA0S5 349 $020MOD10CK080 352 S025T15CA150 252
S016MODO8CA135 349 $020MOD10CK100 352 S025T15SA035 251
S016MOD08CK040 352 S020M0OD10CK120 352 S032MOD16CA207 349
S016MOD08CK060 352 S020MOD10HK040 351 S032MOD16VA014 350
S016MODO08CK080 352 5020MOD10HK060 351 S032MOD16VA090 350
S016MODO08CK100 352 S020MOD10HK080 351 S032MOD16VA108 350
S016MOD08CK120 352 S020MOD10HK100 351 S032MOD16VA159 350
S016MOD08HA040 348 S020MOD10HK120 351 S032MOD16VA207 350
S016MOD08HA060 348 5020MOD10VA006 350 S0327125K080 254
S016MOD08HA080 348 S020MOD10VA024 350 S032715CK150 255
S016MODO8HA100 348 S020MOD10VAQ70 350 $032715CK200 255
S016MOD08HK040 351 S020MOD10VA125 350 S032T15SA009 251
S016MOD08HK060 351 5020T08CK120 255 S040T155K100 254
S016MOD08HK080 351 S020T08HK120 256 SB025-00 Al
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SB060-01 SHGT110408-HP SM30-082-20

SB060-10 80 SHLT060204N 192 SM30-083-B1 176
$C050-01 46 SHLT060204N-PH 192 SM30-085-10 40
5C050-14 1 SHLT090408N 192 SM35-034-50 119
SCLT050204N 307 SHLT090408N-PH1 192 SM35-042-50 19
SCLT050204N-PH 307 SHLT110408N 309 SM35-070-00 139
SDCTO80305FN-P 79 SHLT110408N-PH1 308 SM35-076-10 164
SDE-31-201-J 119 SHU050040F1R51 195 SM35-088-10 31

SDE-31-202 - J 119 SHU052040F1R51 195 SM35-088-60 192
SDE-42-201-J 119 SHU066050F2R51 195 SM35-089-00 135
SDE-42-202 - J 119 SHU080050F2R51 195 SM35-090-00 165
SDE-42-203 - J 119 SHU085050F2R51 195 SM35-110-R0 80
SDE-43-201-J 119 SHU100050F3R51 195 SM40-050-50 119
SDE-44-201-J 119 SHU125063E5R50 195 SM40-060-50 119
SDE-44-202 - J 119 SHU160063F8R50 195 SM40-070-00 43

SDE-45-201-J 119 SJ5Y032R00 91 SM40-070-50 125
SDES1305MDR 211 SJ5Y040R00 91 SM40-080-10 104
SDES1305MDR-001 211 SJ5Y050R00 91 SM40-080-20 42

SDES1305MPR 21 SJ5Y063R00 91 SM40-080-50 19
SDES1305MPR-001 21 SJ5Y080R00 91 SM40-090-00 88
SDES1906MDR 213 SJ6Y032R00 91 SM40-093-20 42

SDES1906MPR 213 SJ6Y040R00 91 SM40-100-10 99
SDES1906MPR-001 213 SJ6Y050R00 91 SM40-100-R0 38
SDGT07T308-HP 192 SJ6Y063R00 91 SM40-106-50 119
SDGT140512-HP 309 SJ6Y080R00 91 SM40-106-B1 176
SDMS130515R-PH 211 SM06-L105-C12 347 SM40-110-00 46
SDMS1305MDR-PH 21 SM06-L125-C16 347 SM40-120-20 90
SDMS190620R-PH 213 SM06-L60-C10 347 SM40-143-HO 65
SDMS1906MDR-PH 213 SM08-L128-C16 347 SM45-120-R0 84
SDMT050204N 136 SM08-1170-C20 347 SM50-100-10 152
SDMT080305N 79 SM08-L73-C16 347 SM50-105-10 169
SDMW080305TN 79 SM10-L130-C20 347 SM50-113-20 293
SDMWO080305TN-W 79 SM10-L200-C25 347 SM50-120-10 109
SF035-01 151 SM10-180-C20 347 SM50-122-50 309
SGM-44R001 90 SM12-1200-C32 347 SM50-130-R0 101
SH M4x0.7x12 286 SM12-186-C25 347 SM50-139-B1 176
SH M4x0.7x16 325 SM16-1230-C32 347 SM50-160-10 110
SH M5X0.8X16 286 SM16-195-C32 347 SM60-135-R0 213
SH Méx1.0x20 325 SM18-041-00 20 SM60-167-B1 176
SHEH1504AEN-P 109 SM20-043-00 136 SM70-210-B1 176
SHET110502FR-P 44 SM22-046-00 285 SM80-250-B1 176
SHET110505FR-P 44 SM22-052-00 192 SN2R125R00 110
SHET110508FR-P 44 SM25-024-80 121 SN2R160R00 110
SHET110516FR-P 44 SM25-049-00 148 SN2R200R00 110
SHET110524FN-P 44 SM25-054-00 25 SN2R250R00 110
SHET110532FN-P 44 SM25-064-00 25 SN2R315R00 110
SHET110540FN-P 44 SM25-064-01 206 SNED120420 80
SHET1504AETN-HR 109 SM25-065-R0 36 SNED1204ANR-DT 80
SHEW1504AJTN 109 SM25-075-20 172 SNES1204ANN 80
SHGT050204-HP 307 SM25-080-B1 176 SNEV1204ANN-PH 80
SHGT060204-HP 192 SM30-053-00 149 SNGS1205ANN-W 108
SHGT090408-HP 192 SM30-065-00 79 SNGU1205EFN-P 108
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SNGU1205ENN TD0800040JCROO TD1450174T3R00

SNGU130608TN 81 TD0800064JCROO 283 TD1500023JER0O 280
S0 250611 286 TD0850026JCRO0O 281 TD1500045JER00 281
S0 25065! 291 TD0850043JCR0O0 282 TD1500075JER0O 282
SOMT050204SK 291 TD0850068JCR0O0 283 TD1500120JER00O 283
SOMT060204SK 291 TD0900014JCRO0O 280 TD1500180T4R00 284
SOMT070306SK 291 TD0900027JCROO 281 TD1600024JER00O 280
SOMT08T306SK 291 TD0900045JCROO 282 TD1600048JER00 281
SOMT09T308SK 293 TD0900072JCROO 283 TD1600080JER0O 282
SOMT117308SK 293 TD0950029JCRO0O 281 TD1600128JER00 283
SOMT130408SK 293 TD0950048JCR0O0 282 TD1600192T4R00 284
SOMT150510SK 293 TD0950076JCR0O0 283 TD1700026JER0O 280
SP2L100R00 215 TD1000015JDRO0 280 TD1700051JER0O 281
SP2L125R00 215 TD1000030JDR00 281 TD1700085JER0O 282
SP2L160R00 215 TD1000050JDR00O 282 TD1700136JER00 283
SP2L200R00 215 TD1000080JDR00O 283 TD1700204T4R00 284
SP2L250R00 215 TD1050032JDR00O 281 TD1800027JFRO0O 280
SP2L315R00 215 TD1050053JDR00 282 TD1800054JFR0O0 281
SP5H040R00 214 TD1050084JDR00 283 TD1800090JFR0O0 282
SP5H050R00 214 TD1100017JDRO0 280 TD1800144JFR0O0 283
SP5H063R00 214 TD1100033JDRO0 281 TD1800216T5R00 284
SP5H080R00 214 TD1100055JDR00 282 TD1900029JFR0O0 280
SP5H100R00 214 TD1100088JDR00 283 TD1900057JFRO0 281
SP5H125R00 214 TD1150035JDR00 281 TD1900095JFROO 282
SPLTO7T308N 192 TD1150058JDRO0 282 TD1900152JFR0O0 283
SPLTO7T308N-PH 192 TD1150092JDR00 283 TD1900228T5R00 284
SPLT120408N-PH 325 TD1200018JDRO0 280 TD2000030JFR0O0 280
SPLT140512N 309 TD1200036JDR00 281 TD2000060JFR0O0 281
SPLT140512N-PH 309 TD1200060JDRO0 282 TD2000100JFRO0 282
TOSTO5SA-10 258 TD1200096JDR00 283 TD2000160JFROO 283
T06T06SA-10 258 TD1200144T3R00 284 TD2000240T5R00 284
TO8T08SA-10 258 TD1250037JDR00O 281 TD2100032JFRO0 280
T10T10SA-15 258 TD1250062JDRO0O 282 TD2100063JFR0O0 281
T12T12SA-15 258 TD1250100JDRO0O 283 TD2100105JFR0O0 282
T15T155A-17 258 TD1250150T3R00 284 TD2100168JFR0O0 283
TC0850026JCRO1 285 TD1300020JDR00O 280 TD2100252T5R00 284
TC1020030JDRO1 285 TD1300039JDR00O 281 TD2200033JFRO0 280
TC1200035JDRO1 285 TD1300065JDR00 282 TD2200066JFRO0O 281
TC1400039JERO1 285 TD1300104JDR00O 283 TD2200110JFROO 282
TC1750042JERO1 285 TD1300156T3R00 284 TD2200176JFRO0O 283
TC2100048JFRO1 285 TD1350041JDRO0O 281 TD2200264T5R00 284
7 286 TD1350068JDR00O 282 TD2300035JGR00 280
TD0700011JCROO 280 TD1350108JDR00 283 TD2300069JGR0O0 281
TD0700021JCROO 281 TD1350162T3R00 284 TD2300115JGROO 282
TD0700035JCROO 282 TD1400021JDR00O 280 TD2300184JGR00 283
TD0700056JCRO0O 283 TD1400042JDR00 281 TD2400036JGR00 280
TD0750011JCROO 280 TD1400070JDR00O 282 TD2400072JGR00 281
TD0750023JCRO0O 281 TD1400112JDR00O 283 TD2400120JGR0O0 282
TD0750038JCR00O 282 TD1400168T3R00 284 TD2400192JGRO0O 283
TD0750058JCRO0O 283 TD1450044JDR00 281 TD2500038JGR00 280
TD0800012JCROO 280 TD1450073JDR00O 282 TD2500075JGR00 281
TD0800024JCRO0O 281 TD1450116JDR00 283 TD2500125JGR00O 282
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TD2500200JGRO0

TG1F032R00 208
TG1F040R00 208
TG1F042R00 208
TG1FO50R00 208
TG1F052R00 208
TG1F063R00 208
TG1F066R00 208
TG1FO80R00 208
TG1F085R00 208
THES060404FR-P 36
THES060404R 36
THES060408FR-P 36
THES060408R 36
THES100504FR-P 38
THES100504R 38
THES100508FR-P 38
THES100508R 38
THES100516R 38
THES130608FR-P 84
THES130608R 84
THLS060404R 36
THLS060404R-HR 36
THLS060408R 36
THLS060408R-HR 36
THLS060416R 36
THLS100508R 38
THLS100508R-HR 38
THLS100516R 38
THLS100524R 38
THLS130608R 84
THLS130608R-HR 84
THLS130616R 84
THLS130624R 84
THLS130632R 84
TIMC 1,6 116
TIMC2 115
TIMC2,4 115
TIMC 3 115
TIMC4 115
TIMC4,8 115
TIMC5 115
TIMJ 2 115
TIMJ 2,4 115
TIMJ 3 115
TIMJ 4 115
TIMJ 4,8 115
TIPV 3,00E 1,50 115
TIPV 4,00E 2,00 115
TIPV5,00E 2,50 115
TJ5Q040R00 78
TJ5Q050R00 78

TJ5Q063R00
TJ5Q080R00
TJ5Q100R00
TJ5Q125R00
TKAO700RO01
TKAO710R01
TKAO720R01
TKAO730R01
TKAO740R01
TKAO750R01
TKAO760R01
TKAO770R01
TKAO780R01
TKAO790R01
TKAO800RO1
TKAO810R01
TKAO820R01
TKAO830R01
TKA0840R01
TKA0850R01
TKA0860R01
TKA0870R01
TKAO880RO1
TKAO890R01
TKAO900RO01
TKA0910RO01
TKA0920R01
TKA0930R01
TKA0940R01
TKAO950R01
TKAO960R01
TKA0970R01
TKA0980R01
TKAO990R01
TKAT000R01
TKA1010R01
TKA1020R01
TKA1030R01
TKA1040R01
TKA1050R01
TKA1060R01
TKA1070R01
TKA1080R01
TKA1090R01
TKA1100R01
TKA1110R01
TKA1120R01
TKA1130R01
TKA1140R01
TKA1150R01
TKA1160R01
TKA1170R01
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78
78
78
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
288
288
288
288
288
288
288
288
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TKA1180R01
TKA1190R01
TKA1200R01
TKA1210R01
TKA1220R01
TKA1230R01
TKA1240R01
TKA1250R01
TKA1260R01
TKA1270R01
TKA1280R01
TKA1290R01
TKA1300R01
TKA1310R01
TKA1320R01
TKA1330R01
TKA1340R01
TKA1350R01
TKA1360R01
TKA1370R01
TKA1380R01
TKA1390R01
TKA1400R01
TKA1410R01
TKA1420R01
TKA1430R01
TKA1440R01
TKA1450R01
TKA1460R01
TKA1470R01
TKA1480R01
TKA1490R01
TKA1500R01
TKA1510R01
TKA1520R01
TKA1530R01
TKA1540R01
TKA1550R01
TKA1560R01
TKA1570R01
TKA1580R01
TKA1590R01
TKA1600R01
TKA1610R01
TKA1620R01
TKA1630R01
TKA1640R01
TKA1650R01
TKA1660R01
TKA1670R01
TKA1680R01
TKA1690R01

288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
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TKA1700R01 TKA2220R01 TMA0840R01

TKA1710R01 289 TKA2230R01 290 TMA0850R01 287
TKA1720R01 289 TKA2240R01 290 TMAO0860R01 287
TKA1730R01 289 TKA2250R01 290 TMA0870R01 287
TKA1740R01 289 TKA2260R01 290 TMAO0880R01 287
TKA1750R01 289 TKA2270R01 290 TMAO0890R01 287
TKA1760R01 289 TKA2280R01 290 TMAQ900R01 287
TKA1770R01 289 TKA2290R01 290 TMA0910R01 287
TKA1780R01 289 TKA2300R01 290 TMA0920R01 287
TKA1790R01 289 TKA2310R01 290 TMAQ930R01 287
TKA1800R01 289 TKA2320R01 290 TMA0940R01 287
TKA1810R01 289 TKA2330R01 290 TMAO0950R01 287
TKA1820R01 289 TKA2340R01 290 TMAO0960R01 287
TKA1830R01 289 TKA2350R01 290 TMA0970R01 287
TKA1840R01 289 TKA2360R01 290 TMAQ980R01 287
TKA1850R01 289 TKA2370R01 290 TMAQ990R01 287
TKA1860R01 289 TKA2380R01 290 TMA1000R01 287
TKA1870R01 289 TKA2390R01 290 TMA1010R01 287
TKA1880R01 289 TKA2400R01 290 TMA1020R01 287
TKA1890R01 289 TKA2410R01 290 TMA1030R01 287
TKA1900R01 289 TKA2420R01 290 TMA1040R01 287
TKA1910R01 289 TKA2430R01 290 TMA1050R01 287
TKA1920R01 289 TKA2440R01 290 TMA1060R01 287
TKA1930R01 289 TKA2450R01 290 TMA1070R01 287
TKA1940R01 289 TKA2460R01 290 TMA1080R01 287
TKAT950R01 289 TKA2470R01 290 TMA1090R01 287
TKAT960R01 289 TKA2480R01 290 TMA1100R01 288
TKA1970R01 289 TKA2490R01 290 TMA1110R01 288
TKA1980R01 289 TKA2500R01 290 TMA1120R01 288
TKA1990R01 289 TKA2510R01 290 TMA1130R01 288
TKA2000R01 289 TKA2520R01 290 TMA1140R01 288
TKA2010R01 289 TKA2530R01 290 TMA1150R01 288
TKA2020R01 289 TKA2540R01 290 TMA1160R01 288
TKA2030R01 289 TKA2550R01 290 TMA1170R01 288
TKA2040R01 289 TKA2560R01 290 TMA1180R01 288
TKA2050R01 289 TKA2570R01 290 TMAT190R01 288
TKA2060R01 289 TKA2580R01 290 TMA1200R01 288
TKA2070R01 289 TKA2590R01 290 TMA1210R01 288
TKA2080R01 289 TMAQ700R01 287 TMA1220R01 288
TKA2090R01 289 TMAQ710R01 287 TMA1230R01 288
TKA2100R01 290 TMAO0720R01 287 TMA1240R01 288
TKA2110R01 290 TMAO0730R01 287 TMA1250R01 288
TKA2120R01 290 TMAQ740R01 287 TMA1260R01 288
TKA2130R01 290 TMAQ750R01 287 TMA1270R01 288
TKA2140R01 290 TMA0760R01 287 TMA1280R01 288
TKA2150R01 290 TMA0770R01 287 TMA1290R01 288
TKA2160R01 290 TMA0780R01 287 TMA1300R01 288
TKA2170R01 290 TMAO0790R01 287 TMA1310R01 288
TKA2180R01 290 TMAO800R01 287 TMA1320R01 288
TKA2190R01 290 TMAO0810R01 287 TMA1330R01 288
TKA2200R01 290 TMAO0820R01 287 TMA1340R01 288
TKA2210R01 290 TMAO0830R01 287 TMA1350R01 288
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TMA1360R01
TMA1370R01
TMA1380R01
TMA1390R01
TMA1400R01
TMA1410R01
TMA1420R01
TMA1430R01
TMA1440R01
TMA1450R01
TMA1460R01
TMA1470R01
TMA1480R01
TMA1490R01
TMA1500R01
TMA1510R01
TMA1520R01
TMA1530R01
TMA1540R01
TMA1550R01
TMA1560R01
TMA1570R01
TMA1580R01
TMA1590R01
TMA1600R01
TMA1610R01
TMA1620R01
TMA1630R01
TMA1640R01
TMA1650R01
TMA1660R01
TMA1670R01
TMA1680R01
TMA1690R01
TMA1700R01
TMA1710R01
TMA1720R01
TMA1730R01
TMA1740R01
TMA1750R01
TMA1760R01
TMA1770R01
TMA1780R01
TMA1790R01
TMA1800R01
TMA1810RO01
TMA1820R01
TMA1830R01
TMA1840R01
TMA1850R01
TMA1860R01
TMA1870R01

288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
288
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289
289

TMA1880R01
TMA1890R01
TMAT900R01
TMA1910R01
TMA1920R01
TMA1930R01
TMA1940R01
TMA1950R01
TMA1960R01
TMA1970R01
TMA1980R01
TMA1990R01
TMA2000R01
TMA2010R01
TMA2020R01
TMA2030R01
TMA2040R01
TMA2050R01
TMA2060R01
TMA2070R01
TMA2080R01
TMA2090R01
TMA2100R01
TMA2110R01
TMA2120R01
TMA2130R01
TMA2140R01
TMA2150R01
TMA2160R01
TMA2170R01
TMA2180R01
TMA2190R01
TMA2200R01
TMA2210R01
TMA2220R01
TMA2230R01
TMA2240R01
TMA2250R01
TMA2260R01
TMA2270R01
TMA2280R01
TMA2290R01
TMA2300R01
TMA2310R01
TMA2320R01
TMA2330R01
TMA2340R01
TMA2350R01
TMA2360R01
TMA2370R01
TMA2380R01
TMA2390R01
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289
289
289
289
289
289
289
289
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289
289
289
289
289
289
289
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290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290

oll

TMA2400R01
TMA2410R01
TMA2420R01
TMA2430R01
TMA2440R01
TMA2450R01
TMA2460R01
TMA2470R01
TMA2480R01
TMA2490R01
TMA2500R01
TMA2510R01
TMA2520R01
TMA2530R01
TMA2540R01
TMA2550R01
TMA2560R01
TMA2570R01
TMA2580R01
TMA2590R01
TM-B5-KEY
TM-B5-SCR
TM-B6-KEY
TM-B6-SCR
TM-B7-KEY
TM-B7-SCR
TM-B8-KEY
TM-B8-SCR
TM-B9-KEY
TM-B9-SCR
TPAO700R01
TPAO710R01
TPA0720R01
TPA0730R01
TPA0740R01
TPA0750R01
TPAO760R01
TPAO770R01
TPAO780R01
TPAO790R01
TPAOBOORO1
TPA0810R01
TPA0820R01
TPAO830R01
TPA0840R01
TPAO850R01
TPA0860R01
TPA0870R01
TPAO880R01
TPAO890R01
TPAO900R01
TPA0910R01

290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
290
334
334
334
334
334
334
334
334
334
334
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
287
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TPA0920RO01 TPAT440R01 TPAT960R01

TPAO930RO01 287 TPA1450R01 288 TPA1970R01 289
TPAO940R01 287 TPA1460R01 288 TPAT980R01 289
TPA0950R01 287 TPA1470R01 288 TPAT990R01 289
TPAO960R01 287 TPA1480R01 288 TPA2000R01 289
TPAO970R01 287 TPA1490R01 288 TPA2010R01 289
TPAO980R01 287 TPA1500R01 288 TPA2020R01 289
TPAO990RO01 287 TPA1510RO01 288 TPA2030R01 289
TPAT000RO01 287 TPA1520R01 288 TPA2040R01 289
TPA1010RO01 287 TPA1530R01 288 TPA2050R01 289
TPA1020R01 287 TPA1540R01 288 TPA2060R01 289
TPA1030R01 287 TPA1550R01 288 TPA2070R01 289
TPA1040R01 287 TPA1560R01 288 TPA2080R01 289
TPA1050R01 287 TPA1570R01 288 TPA2090R01 289
TPAT060R01 287 TPA1580R01 288 TPA2100R01 290
TPA1070R01 287 TPA1590R01 288 TPA2110R01 290
TPAT080RO01 287 TPA1600R01 289 TPA2120R01 290
TPA1090R01 287 TPA1610R01 289 TPA2130R01 290
TPA1100R01 288 TPA1620R01 289 TPA2140R01 290
TPA1110R01 288 TPA1630R01 289 TPA2150R01 290
TPA1120R01 288 TPA1640R01 289 TPA2160R01 290
TPA1130R01 288 TPA1650R01 289 TPA2170R01 290
TPAT140R01 288 TPA1660R01 289 TPA2180R01 290
TPAT150R01 288 TPA1670R01 289 TPA2190R01 290
TPA1160R01 288 TPA1680R01 289 TPA2200R01 290
TPA1170R01 288 TPA1690R01 289 TPA2210R01 290
TPA1180R01 288 TPA1700R01 289 TPA2220R01 290
TPA1190R01 288 TPA1710R01 289 TPA2230R01 290
TPA1200R01 288 TPA1720R01 289 TPA2240R01 290
TPA1210RO01 288 TPA1730R01 289 TPA2250R01 290
TPA1220R01 288 TPA1740R01 289 TPA2260R01 290
TPA1230R01 288 TPA1750R01 289 TPA2270R01 290
TPA1240R01 288 TPA1760R01 289 TPA2280R01 290
TPA1250R01 288 TPA1770R01 289 TPA2290R01 290
TPA1260R01 288 TPA1780R01 289 TPA2300R01 290
TPA1270R01 288 TPA1790R01 289 TPA2310R01 290
TPA1280R01 288 TPA1800R01 289 TPA2320R01 290
TPA1290R01 288 TPA1810R01 289 TPA2330R01 290
TPA1300R01 288 TPA1820R01 289 TPA2340R01 290
TPA1310R01 288 TPA1830R01 289 TPA2350R01 290
TPA1320R01 288 TPA1840R01 289 TPA2360R01 290
TPA1330R01 288 TPA1850R01 289 TPA2370R01 290
TPA1340R01 288 TPA1860R01 289 TPA2380R01 290
TPA1350R01 288 TPA1870R01 289 TPA2390R01 290
TPA1360R01 288 TPA1880R01 289 TPA2400R01 290
TPA1370R01 288 TPA1890R01 289 TPA2410R01 290
TPA1380R01 288 TPAT900RO01 289 TPA2420R01 290
TPA1390R01 288 TPA1910R01 289 TPA2430R01 290
TPA1400R01 288 TPA1920R01 289 TPA2440R01 290
TPA1410R01 288 TPA1930R01 289 TPA2450R01 290
TPA1420R01 288 TPA1940R01 289 TPA2460R01 290
TPA1430R01 288 TPA1950R01 289 TPA2470R01 290
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TPA2480R01 T5C 100 2 22A 116 XECT160524FR-P

TPA2490R01 290 T5C 100 2.4 22K 114 XECT160530FR-P 42
TPA2500R01 290 TSC 100 3 22K 114 XECT160532FR-P 42
TPA2510R01 290 TSC 100 4 22K 114 XECT160540FR-P 42
TPA2520R01 290 1SC1251.6 27A 116 XECT160550FR-P 42
TPA2530R01 290 TSC1252 27A 116 XEET250408R-P 43
TPA2540R01 290 1SC1252.4 32K 114 XEET250416R-P 43
TPA2550R01 290 T5C1253 32K 114 XEET250432R-P 43
TPA2560R01 290 T5C 1254 32K 114 XEET250440R-P 43
TPA2570R01 290 T5C 160 2.4 32K 114 XEET250450R-P 43
TPA2580R01 290 TSC 160 3 40K 114 XLB11501R71 335
TPA2590R01 290 TSC 160 4 40K 114 XLB12000R71 335
TPF0700R01 287 TSC751.6 22A 116 XLB13000R71 335
TPFO750R01 287 1SC752 22A 116 XLB13500R71 335
TPFO800R01 287 UNLU0603MOTR 206 XLB13501R71 335
TPFO850R01 287 UNLU0603MOTR-ML 206 XLB14000R71 B85
TPFO900R01 287 UNLU0603MOTR-MM 206 XLB15000R71 335
TPF0950R01 287 UOMT0602TR 20 XLB16000R71 335
TPF1000R01 287 VJ5K050R00 90 XLB16001R71 335
TPF1050R01 287 VJ5K063R00 90 XLB17000R71 335
TPF1100R01 288 VJ5K080R00 90 XLB18000R71 335
TPF1150R01 288 VJ5K100R00 90 XLB19000R71 335
TPF1200R01 288 VJ5K125R00 90 XLB2000OR71 335
TPF1250R01 288 VJ5K160R00 90 XLB20001R71 335
TPF1300R01 288 VJ6K0S0R00 90 XLB21000R71 335
TPF1350R01 288 VJ6K063R00 90 XLB22000R71 335
TPF1400R01 288 VJ6K080R00 90 XLB23000R71 335
TPF1450R01 288 VJ6K100R00 90 XLB24000R71 335
TPF1500R01 288 VJ6K125R00 90 XLB25000R71 335
TPF1550R01 288 VJ6K160R00 90 XLB26000R71 335
TPF1600R01 289 WNGUO90404FR-P 40 XLB27000R71 335
TPF1650R01 289 WNGU090404R 40 XLB28000R71 335
TPF1700R01 289 WNGUO90408FR-P 40 XLB29000R71 335
TPF1750R01 289 WNGU090408R 40 XLB3000OR71 335
TPF1800R01 289 WNGU090416R 40 XLB31000R71 335
TPF1850R01 289 WNGU130604FR-P 86 XLB32000R71 335
TPF1900R01 289 WNGU130604R 86 XS5115050T3R01 334
TPF1950R01 289 WNGU130608FR-P 86 X$5115077T3R01 334
TPF2000R01 289 WNGU130608R 86 XS5115117T3R01 334
TPF2050R01 289 WNGU130616R 86 X56135057T3R01 334
TPF2100R01 290 WS-0029 198 XS6135089T3R01 334
TPF2150R01 290 WS-0030 198 XS6135137T3R01 334
TPF2200R01 290 WS-0035 245 XS7160070T4R01 334
TPF2250R01 290 WS-0036 246 XS7160110T4R01 334
TPF2300R01 290 WS-0043 198 XS57160171T4R01 334
TPF2350R01 290 WS-0044 198 X58200088T4R01 334
TPF2400R01 290 WS-0059 198 X58200138T4R01 334
TPF2450R01 290 WS-0061 198 X58200213T4R01 334
TPF2500R01 290 XECT160504FR-P 42 XS$9250107U7R01 334
TPF2550R01 290 XECT160508FR-P 42 XS9250171U7R01 334
TS 220521/HG-P 291 XECT160516FR-P 42 XS9250267U7R01 334
TSC 100 1.6 22A 116 XECT160520FR-P 42 XSA11501R71 336
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XSA12000R71 Z4MOD165F165
XSA13000R71 336 Z4SM165A023 345
XSA13500R71 336 Z4SM165B023 345
XSA13501R71 336 Z45SM225A016 345
XSA14000R71 336 745SM225B016 345
XSA15000R71 336 Z4SM275A020 345
XSA16000R71 336 74SM275B020 345
XSA16001R71 336 Z4745A050 343
XSA17000R71 336 Z4745A075 343
XSA18000R71 336 Z4745A100 343
XSAT9000R71 336 74745B050 343
XSA20000R71 336 Z4745B075 343
XSA20001R71 336 Z4745B100 343
XSA21000R71 336 Z4745B125 343
XSA22000R71 336 Z55M225A030 345
XSA23000R71 336 Z55M275A030 345
XSA24000R71 336 Z55M325A030 345
XSA25000R71 336 Z55M40SA030 345
XSA26000R71 336 2574SA025 344
XSA27000R71 336 Z574SA050 344
XSA28000R71 336 Z574SA075 344
XSA29000R71 336 Z574SA100 344
XSA30000R71 336 157458025 344
XSA31000R71 336 Z5745B050 344
XSA32000R71 336 Z5745B075 344
YCE434-001 1 757458100 344
YDA323L101 93 25755A075 343
YDA323L104 94 Z5755A100 343
YDA323L114 46 25755A125 343
Z4MODO8SF065 346 ZGM212R101 45
Z4MODO8SF115 346 ZOMT09T304R 25
ZAMODO8SF165 346 ZOMT130404R 31
Z4MODO08SK065 346 ZOMT170508R 61
ZAMOD08SK115 346
Z4MOD08SK165 346
ZAMOD10SF065 346
ZAMOD10SF115 346
Z4MOD10SF165 346
Z4MOD10SK065 346
ZAMOD10SK115 346
Z4AMOD10SK165 346
ZAMOD125F065 346
ZAMOD12SF115 346
ZAMOD12S5F165 346
Z4MOD125K065 346
ZAMOD125K115 346
ZAMOD125K165 346
Z4MOD16SB070 346
Z4MOD165B095 346
ZAMOD16SB120 346
ZAMOD165F065 346
ZAMOD165F115 346
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@ ALLGEMEINE VERKAUFSBEDINGUNGEN - STAND DEZEMBER 2008

Zur Verwendung gegeniiber:

1.

LR
1

w

einer Person, die bei Abschluss des Vertrages in Ausiibung ihrer gewerblichen oder selbststandigen beruflichen Tatigkeit
handelt (Unternehmer);
juristischen Personen des offentlichen Rechts oder einem dffentlich-rechtlichen Sondervermagen

Inhalt und Abschluss der Liefervertrage

Fiir alle unsere Lieferungen und Leistungen gelten ausschlieBlich diese Allgemeine Verkaufsbedingungen.
Einkaufsbedingungen und andere Geschaftsbedingungen des Bestellers sind fiir uns unverbindlich, auch wenn wir
in Kenntnis von abweichenden oder entgegenstehenden Geschaftsbedingungen des Bestellers nicht ausdriicklich
widersprechen. Sie werden auch durch Auftragsannahme nicht Vertragsbestandteil.

Unsere Angebote sind freibleibend. Der Auftrag gilt erst mit dem Zugang unserer schriftlichen Auftragsbestétigung als
angenommen.

Die Auftragsbestatigung ist fiir Inhalt und Umfang des Auftrages maBgebend. Vor und im Zusammenhang mit
der Auftragsbestatigung gemachte Angaben iber technische Daten sowie dem Besteller tiberlassene Unterlagen,
Abbildungen, Zeichnungen und Prospekte sind nur verbmdhch wenn wir dies ausdriicklich schriftlich bestatigt haben.

Abweichungen von diesen All Verl gen, de Vereinbarungen und Nebenabreden
sind nur wirksam, wenn sie von uns ausdruckl\ch schriftlich hestaugt worden sind. Dasselbe gilt fir nachtragliche
And und Erganzungen von fest abgesct Liefervertragen.

Wir behalten uns Konstruktionsanderungen vor, soweit diese nicht wesentliche uns bekannte Interessen des Bestellers
hinsichtlich der bei der Bestellung beabsichtigten Verwendung beeintréchtigen.

Preise

MaBgebend fiir die Berechnung sind die Listenpreise zum Zeitpunkt der Auftragsbestatigung. Diese Preise schlieBen
Mehrwertsteuer, Fracht, Zoll, Porto, Verpackung, Versicherung und sonstige Spesen nicht ein. Die Verpackung wird zu
den Selbstkosten berechnet; ihre Riicknahme ist ausgeschlossen. Der Besteller ist verpflichtet, fiir eine Entsorgung der
Verpackungen auf eigene Kosten zu sorgen.

Lieferfrist
Eme vereinbarte Lieferfrist beginnt mit dem Datum unsererAuﬁragsbestatlgung Die Frist ist eingehalten, wenn der
gegenstand vor Fristablauf at Jt bzw. bei Abholauft die Versandbereitschaft gemeldet wird.

Bei nicht rechtzeitiger Klarstellung aller Einzelheiten des Auﬁrages durch den Besteller, sowie Nichterfiillung der dem
Besteller obliegenden Verpflichtungen verlangern sich die Liefertermine entsprechend.

Alle vereinbarten Lieferfristen gelten vorbehaltlich richtiger und rechtzeitiger Zulieferungen.

Die Lieferzeit verlangert sich angemessen bei Betriebsstorungen, behordlichen MaBnahmen, Ausbleiben von
Zulieferungen, hoherer Gewalt oder sonstigen Ereignissen, die auBerhalb unseres Einflussbereiches liegen. Hohere
Gewalt liegt auch vor bei ArbeitskampfmaBnahmen, einschlieBlich Streiks und rechtmaBigen Aussperrungen in unse-
rem Betrieb oder bei unseren Vorlieferanten, sowie bei von uns nicht zu vertretenden Umstanden wie Mobilmachung,
Krieg und Aufruhr, wenn diese Hindernisse nachweislich die Fertigstellung oder Lieferung des Liefergegenstandes
verzogern. Die vorbezeichneten Umstande sind auch dann von uns nicht zu vertreten, wenn sie wéhrend eines bereits
vorliegenden Verzuges entstehen. Fiir den Fall der arbeitskampfbedingten Unméglichkeit der Lieferung werden wir von
unserer Verpflichtung befreit. Beginn und Ende derartiger Hindernisse werden wir in wichtigen Fllen dem Besteller
baldmaglichst mitteilen.

Lieferung, Versand, Gefahriibergang

Wir sind zuTeillieferungen berechtigt, sofern nicht ausdriicklich etwas anderes verembart wurde. Telllleferungen gelten
fiir Zahlungspflichten, Gefahriibergang und Gewahrlei lichten als selbstandige Lieferungen. S

Teillieferungen darf der Besteller nicht zuriickweisen.

Die Versendungsart, den Versandweg und die mit dem Versand beauftragte Firma kénnen wir nach unserem Ermessen
bestimmen, sofern der Besteller keine Weisungen gibt.

Die Gefahr geht auf den Besteller iber, sobald die Sendung mit den Liefergegenstanden unser Werk oder Lager verlasst.
Das gilt auch bei Verwendung eigener Transportmittel. Der Besteller darf die Abnahme bei Vorliegen eines nicht wesent-
lichen Mangels nicht verweigem.

Zahlun:
Sind keir?e besonderen Vereinbarungen mit dem Besteller getroffen, sind Zahlungen innerhalb von 30 Tagen nach
Rechnungserhalt zu leisten.

Das Recht, Forderungen abzutreten, bleibt vorbehalten.

Wechsel oder Schecks werden nur nach Vereinbarung und nur der Erfiillung halber entgegengenommen. Diskont- und
Einzugsspesen gehen zu Lasten des Bestellers. Filr rechtzeitige Vorlage tibernehmen wir keine Haftung.

Werden vereinbarte Teilzahlungsraten nicht eingehalten, wird der Restkaufpreis sofort fallig. AuBerdem kénnen wir in
diesen Fllen die Auslieferung weiterer bestellter Ware von einer Vorauszahlung des Kaufpreises abhéngig machen.
Aufrechnung mit Gegenforderungen, die von uns bestritten werden und nicht rechtskraftig festgestellt sind, ist ausge-
schlossen.

Ein Zuriickbehal

ht wegen derartiger Gegenforderungen ist ausgeschlossen.

Eigentumsvorbehalt

Wir behalten uns das Eigentum an den Liefergegenstanden bis zur vollstandigen Bezahlung aller Forderungen aus dem
Liefervertrag einschlieBlich Nebenforderungen (z.B. Wechselk Finanzierungsk Zinsen etc.) vor.

Wir behalten uns das Eigentum an den Liefergegenstinden auBerdem bis zur vollstandigen Bezahlung aller
Warenlieferungen und sonstigen Forderungen aus der Geschaftsverbindung vor. Der Eigentumsvorbehalt erlischt mit
jedem vollstindigen Kontoausgleich an den bis dahin gelieferten Waren.

Der Besteller darf die Liefergegenstande vor Bezahlung aller gesicherten Forderungen weder verpfinden noch
zur Sicherung bereignen. Uber Pfandungen, Beschlagnahmen oder sonstige Gefdhrdungen unseres Eigentums
durch Dritte hat der Besteller uns sofort zu benachrichtigen und uns Abschriften der zugehdrigen Unterlagen
(Pfandungsprotokolle etc.) zu tiberlassen. Kosten einer Intervention gehen stets zu Lasten des Bestellers.

Der Besteller ist berechtigt, die Liefergegenstande im Rahmen des ordnungsméBigen Geschéftsganges zu verarbeiten
und weiter zu verauBermn.

Fiir den Fall, dass der Besteller die Liefergegenstinde vor Bezahlung aller gesicherten Forderungen veréuBert,
tritt er seine Forderungen aus dem Weiterverkauf bereits mit Abschluss des Liefervertrages an uns zur Sicherung
der durch die Liefergegenstinde gesicherten Forderungen ab. Wenn die Forderung aus dem Weiterverkauf in
ein Kontokorrentverhltnis zwischen dem Besteller und seinem Kunden eingestellt wird, erstreckt sich diese
Sicherungsabtretung in gleicher Hohe auf die Saldoforderung. Der Besteller darf die abgetretene Forderungen
einziehen, solange wir diese Erméachtigung nicht widerrufen. Zum Widerruf sind wir berechtigt, wenn unsere gesi-
cherten Forderungen gefahrdet werden, insbesondere wenn der Besteller mit seinen Zahlungen in Verzug gerét. Die
Einziehungsermachtigung erlischt ohne weiteres zu dem Zeitpunkt, in dem der Besteller seine Zahlungen einstellt oder
Antrag auf Erdffnung des Insolvenzverfahrens gestellt wird.

Nach dem Widerruf beziehungsweise Erloschen der Einziehungsermachtigung sind wir berechtigt und der Besteller ver-
pflichtet, die Abtretung dem Schuldner der abg Forderung igen. Der Besteller hat sich jeder Einziehung
zu enthalten und dennoch eingehende Betrége fiir uns getrennt zu verwahren.

Der Besteller hat uns auf unser Verlangen jederzeit schriftlich mitzuteilen, an wen er die Liefergegensténde weiterver-
kauft hat und uns alle Auskiinfte und Unterlagen iiber die abgetretene Forderung zu geben.

Eine Verarbeitung der Umbildung der Vorbehaltsware durch den Besteller wird immer fiir uns vorgenommen. Wenn die
Vorbehaltsware mit anderen Sachen verarbeitet wird, die uns nicht gehdren, so erwerben wir Miteigentum an der neuen
Sache im Verhaltnis des Wertes der Vorbehal (Rech Ibetrag inklusive der Umsatzsteuer) zu den anderen
verarbeiteten Sachen im Zeitpunkt der Verarbeitung. Im Ubngen glltfurd\e durch Verarbeitung entstehende neue Sache
das gleiche wie fiir die Vorbehaltsware.

Wird die Vorbehaltsware mit anderen, uns nicht gehdrenden Sachen untrennbar verbunden oder vermischt, so erwerben
wir Miteigentum an der neuen Sache im Verhaltnis des Wertes der Vorbehaltsware (Rechnungsendbetrag inklusive der
Umsatzsteuer) zu den anderen verbundenen oder vermischten Sachen im Zeitpunkt der Verbindung oder Vermischung.
Wird die Vorbehaltsware in der Weise verbunden oder vermischt, dass die Sache des Bestellers als Hauptsache
anzusehen ist, sind der Besteller und wir uns bereits jetzt einig, dass der Besteller uns anteilmaBig Miteigentum an
dieser Sache ibertragt. Das so entstandene Alleineigentum oder Miteigentum an einer Sache wird der Besteller fiir
uns verwahren. Im Falle einer VerauBerung der Ware, an der wir so Alleineigentum oder Miteigentum haben, gilt die
voranstehende Ziffer 5.

Bei vertragswidrigem Verhalten des Bestellers, insbesondere bei Zahlungsverzug, sind wir zur Riicknahme des
Liefergegenstandes nach Mahnung berechtigt und der Kunde zur Herausgabe verpflichtet.
Ubersteigt der Wert der fiir uns bestehenden Sicherheiten die gesicherten Forderungen um mehrals 20%, dann sind wir
auf Verlangen verpflichtet, die iibersteigenden Sicherheiten freizugeben. Die Auswahl der freizugebenden Sicherheiten
bleibt uns diberlassen.

VII. Riickgabe, Umtausch, Reklamationen

1 Reklamationen miissen als Franko-RUcksendung unter Angabe von Auftragsnummer und Lieferdatum erfolgen. Ohne
diese Vi ungen ist die Bearbeitung nicht moglich.

2. Istdie Ware gemaB Ziffer VIIl mangelhaft, “richtet sich die Abwicklung der Reklamation nach Ziffer VIII.

3. Im Ubrigen erfolgt die Riicknahme der Ware nach unserem Ermessen durch Riicksendung innerhalb von 14 Tagen
in der Original-Ingersoll-Lieferverpackung. Voraussetzung fiir die Ricknahme ist der Ersatz der entstehenden
Bearbeitungskosten im Einzelfall 20% des Warenwertes, mindestens jedoch 25 Euro.

VIII Gewahrleistung, Méngelriige
Wir gewahrleisten, dass die Liefergegenstande nach dem jeweiligen Stand der Technik frei von Fehlern sind.

2. Fiir Mange\ der Lieferung haften wir unter Ausschluss welterevAnspruche wie folgt:

2.1 Die Gewahrl fristen betragen bei Neuprodukten ab G gang zwolf Monate.

2.2 Bei gebrauchten Produkten W|rd die Gewahrleistung ausgeschlossen. Gebrauchte Liefergegenstinde werden in dem
Zustand geliefert, in dem sie sich bei Vertragsabschluss befinden. Jede Haftung fiir offene oder versteckte Méngel ist
auch dann ausgeschlossen, wenn der Liefergegenstand vorher vom Besteller nicht besichtigt worden ist, s sei denn, wir
hatten dem Besteller uns bekannte Mangel vorsétzlich oder grob fahrlassig verschwiegen.

3. Die Regelungen des Absatzes 1 gelten nicht bei zugesicherten Eigenschaﬂen oder bei schuldhafter Verletzung
vertragswesentlicher Pflichten. Derartige Anspriiche des Bestellers sowie Anspriiche wegen Schaden, die nicht am
Liefergegenstand selbst entstanden sind, werden gemaB den Regelungen der allgememen Haﬂungsbeschrankung im
gesetzlich zuldssigen Rahmen ausgeschlossen. Wird im Rahmen der Gewahrleistung nachg toder nachgeli
|6st dies keinen neuen Beginn der Gewahrleistungsfrist aus.

4. Eigenschaften sind nur dann zugesichert, wenn sie als solche ausdriicklich im Vertrag bezeichnet sind. Mindliche
Angaben sowie Angaben in unseren allg 1 Verkauft lagen enthalten keine Zusmherungen Muster, MaBe,
DIN- Leistungsbeschreibungen und sonstige Angaben tiber die Beschaffenheit des Liefergegenstandes
d\enen der Spezifikation und sind keine zugesicherten Eigenschaften. Soweit die von uns zu verwendenden
Materialien vertraglich spezifiziert sind, gewahrleistet dies nur die Ubereinstimmung mit der Spezifikation und nicht
die Geeignetheit der Materialien fiir den vertraglichen Zweck. Zu Hinweisen gegeniiber dem Kaufer sind wir nur bei
offensichtlicher Ungeeignetheit dieser Materialien verpflichtet.

5. Schaden, die nach Gefahriibergang durch auBeren Einfluss, unsachgemaBe Behandlung, mangelhafte Bedienung oder
Wartung, Korrosion, ungeeignete Betriebsmittel, Nichtbeachtung von Anwendungshinweisen, oder durch i
Verschulden des Bestellers oder gewdhnliche Abnutzung entstanden sind, sind von der Gewahrleistung ausgenommen.
Unsere Gewahrleistung entfallt fur Liefergegensténde, die der Besteller ohne unsere Zustimmung eigenmachtig veran-
dert hat.

6. Der Beste\leristverpflichtet den Liefergegenstand unverz[jglich nach Erhalt ordnungsgemaB auf seine Kosten zu priifen
und etwaige Mangel, Falschlieferungen oder Fehl iber unverziiglich schriftlich anzuzeigen. Fir die
Anzeige gilt eine Ausschlusspflicht von sieben Tagen ab Erhah der | Lieferung. Verdeckte Méngel sind uns unverziiglich
nach Entdeckung schriftlich anzuzeigen. Im Ubrigen bleiben die §§ 377 ff. HGB unberiihrt.

7. Etwaige Qualitatsmangel einer Teillieferung berechtigen nicht zur Zuriickweisung des Restes der bestellten Menge, es
sei denn, der Besteller kann nachweisen, dass die Annahme nur eines Teils der Lieferung unter Berticksichtigung der
Umstande fiir ihn unzumutbar ist.

8. Stellt der Besteller einen Mangel fest, so darf er den Liefergegenstand nicht verandern, verarbeiten oder an Dritte
herausgeben, sondern hat uns ausreichend Gelegenheit und Zeit einzurdumen, uns von dem Mangel zu Giberzeugen
und gegebenenfalls die erforderliche Nachbesserung oder Ersatzlieferung vorzunehmen; andernfalls entfallen
Méngelanspriiche. Nur in dringenden Fallen der Gefahrdung der Betriebssicherheit bzw. zur Abwehr unverhaltnisméBig
groBer Schaden, wobei wir unverziiglich zu benachrichtigen sind, hat der Besteller das Recht, den Mangel selbst oder
durch Dritte beseitigen zu lassen und von uns Ersatz der erforderlichen Aufwendungen zu verlangen. Unabhangig vom
Vorliegen eines Mangels erloschen Gewahrleistungsanspriiche auch dann, wenn ohne die Genehmigung von uns
seitens des Bestellers oder eines Dritten Anderungs- oder Instandsetzungsarbeiten vorgenommen werden.

. Transportschaden sind uns unverziiglich schriftlich mitzuteilen.

10.  Bei berechtigter Beanstandung derjenigen Teile, die sich infolge eines vor dem Gefahriibergang liegenden Umstandes
als mangelhaft herausstellen, erfolgt nach unserer Wahl Nachbesserung fehlerhafter Ware oder Ersatzlieferung.
Mehrfache Nachbesserungen sind zulassig.

1. Im Falle der Mangelbeseitigung sind wir verpflichtet, alle zu diesem Zwecke erforderlichen Aufwendungen, insbesonde-
re Transport-, Wege-, Arbeits- und Materialkosten zu tragen, soweit sich diese nicht dadurch erhohen, dass die Kaufsache
an einen anderen Ort als den Erfu\lungsort gebracht wurde

12. Zur Vornahme aller uns dig ersct Nact 1 oder Ersatzlieferungen hat der Besteller nach
Verstandigung mit uns die erforderliche Zeit und Gelegenheit zu geben anderenfalls sind wir von der Haftung fiir die
daraus entstehenden Folgen befreit.

13. Lassen wir eine uns gesetzte, angemessene Nachfrist zur Nacherfiillung im Sinne des § 439 BGB verstreichen, ohne
den Mangel zu beheben oder Ersatz zu liefern oder uns eine Nachbesserung oder Ersatzlieferung unmaglich ist,
fehlschlagt oder aus sonstigen Griinden von uns verweigert wird, steht dem Besteller, unter Ausschluss aller weiteren
den Liefergegenstand betreffenden Anspriiche nur das Recht zu, von dem Vertrag zuriickzutreten oder den Kaufpreis zu
mindem. Liegt nur ein unerheblicher Mangel vor, steht dem Besteller lediglich das Recht zur Minderung zu.

IX. Haftung

1. Schadensersatzanspriiche des Bestellers sind ausgeschlossen. Wir haften deshalb nicht fiir Schaden, die nicht am
Liefergegenstand selbst entstanden sind; insbesondere haften wir nicht fiir entgangenen Gewinn und fiir sonstige
Vermagensschaden des Bestellers.

2. Der Haftungsausschluss gemaB Abs. 1 gilt nicht im Falle vorsétzlichen und grob fahrlassigen Handelns, fiir
Anspriiche aus einer Garantie, bei einer Verletzung von Leben, Korper oder Gesundheit, fiir Anspriiche geméB §§ 1, 4
Produkthaftungsgesetz sowie fiir die leicht fahrlassige Verletzung wesentlicher Vertragspflichten. Bei leicht fahrlassiger
Verletzung wesentlicher Vertragspflichten ist die Haftung jedoch auf den Ersatz des bei Vertragsschluss vorhersehbaren,
typischen Schadens beschrénkt. Gleiches gilt bei grob fahrlassigem Handeln einfacher Erfiillungsgehilfen.

3. Soweit unsere Haftung ausgeschlossen oder beschrénkt ist, gilt dies auch fir die personliche Haftung unserer
Angestellten, Arbeitnehmer, Mitarbeiter, Vertreter und Erfiillungsgehilfen.

o

X.  Riicktritt und Entschadigung fiir nicht ausgefiihrte Bestellungen

Wir kdnnen vom Vertrag zuriicktreten und die sofortige Riickgabe des Liefergegenstandes verlangen, wenn uns eine

Zahlungseinstellung, die Er6ffnung des Konkurs- oder gerichtlichen Vergleichsverfahrens, die Ablehnung des Konkurses

mangels Masse, Wechsel- oder Scheckproteste oder andere konkrete Anhaltspunkte Verschlechterungen in den

Vermdgensverhaltnissen des Bestellers bekannt werden.

2. Wenn wir aus Griinden, die der Besteller zu vertreten hat, vom Vertrag zuriicktreten oder wenn die Bestellung aus der-
artigen Griinden nicht ausgefiihrt wird, dann hat der Besteller an uns fiir unsere Aufwendungen und den entgangenen
Gewinn eine pauschale Entschadigung von 10% des Kaufpreises zu zahlen. Uns bleibt das Recht vorbehalten, einen
nachweisharen hoheren Schaden zu verlangen. Die pauschale Entschadigung mindert sich in dem MaBe, wie der
Besteller nachweist, dass Aufwendungen oder ein Schaden nicht entstanden sind.

XI. Eigentums- und Urheberrechte aus Unterlagen
Zeichnungen, Skizzen, Spezifikationen, Modelle, Muster und andere Unterlagen bleiben unser ausschlieBliches
Eigentum. Sie werden nur zu dem vereinbarten Zweck anvertraut und diirfen zu keinem anderen Zweck verwendet
werden. Kopien oder sonstige Vervielfaltigungen diirfen nur zu dem vereinbarten Zweck angefertigt werden. Weder
Originale noch Vervielfaltigungen diirfen ohne unsere ausdriickliche Zustimmung anderen ausgehéndigt werden
oder in sonstiger Weise zuganglich gemacht werden. Sie sind uns auf unser Verlangen einschlieBlich aller eventuell
gefertigten Kopien und Abschriften sofort zuriickzugeben. Das Urheberrecht an den Unterlagen verbleibt bei uns.

Xl

Form von Erklarungen
Rechtserhebliche Erklérungen und Anzeigen, die der Besteller gegeniiber uns oder einem Dritten im Zusammenhang
mit der Lieferung abzugeben hat, bediirfen der Schriftform.

XILErfiillungsort, Gerichtsstand, Teilunwirksamkeit, anwendbares Recht

1. Als Erfilllungsort fiir alle beiderseitigen aus dem Vertrag geschuldeten Leistungen einschlieBlich aller eventuellen
Riickgewahranspriiche wird Haiger vereinbart.

2. Als Gerichtsstand fiir alle aus dem Vertrag sich ergebenden Rechtsstreitigkeiten einschlieBlich Wechsel- und
Scheckklagen wird Siegen vereinbart; wir sind auch berechtigt, am Sitz des Bestellers zu klagen.

3. Bei Unwirksamkeit einzelner Besti des Liefervertrages oder dieser Allgemeinen Verkaufsbedingungen blei-
ben die iibrigen Bestimmungen weiterhin wirksam und verbindlich.

4. Im grenziiberschreitenden Lieferverkehr gilt deutsches Recht. Die Anwendung des Ubereinkommens der Vereinten
Nationen iiber Vertrage iiber den internationalen Warenkauf (CISG) ist ausgeschlossen.
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@ KUNDEN - KONTAKTE INTENSIVIEREN

Ingersoll Werkzeuge ist weltweit prasent - auf
Messen und Kongressen der Zerspanungs- und
Maschinenindustrie sowie auf Hausmessen
fithrender Maschinenhersteller.

Um den direkten Kontakt zu unseren Kunden in- I g
tensiver zu gestalten, veranstalten wir in unseren g

| B ©ingersol .
Kundencentern in Haiger und Horrheim/Deutsch- } y ¢ - i%ﬂ' 1
land und Rockford/USA spezielle Seminare und
anwendungsbezogene Schulungen.

Aktuelle Termine und Informationen zu unseren
Seminaren finden Sie unter: www.ingersoll-imc.de
und www.ingersoll-imc.com
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@ CUSTOMERS - INTENSIFY CONTACTS

Ingersoll Werkzeuge is present all over the
world - at tool shows and congresses of the
milling and machine tool industry as well as
at house exhibitions of leading machine tool
manufacturers.

To intensify the direct contact to our customers, we
organize special seminars and application- specific
training courses in our customer centers in Haiger
and Horrheim/Germany and Rockford/USA.

Current dates and up-to-date information on our
seminars are stated under: www.ingersoll-imc.de
and www.ingersoll-imc.com
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@ INGERSOLL WELTWEIT

Ingersoll ist ein weltweit operierender Her-
steller von Frés-, Bohr-, Dreh- und Stechwerk-
zeugen fiir die anspruchsvolle Zerspanung.

Von unseren Hauptproduktionsstatten in Haiger
und Horrheim in Deutschland sowie in Rockford
in den USA werden die internationalen Mérkte
flachendeckend beliefert. Die Vorortberatung und
-betreuung sichert ein Netzwerk an erfahrenen
und qualifizierten Vertretungen in (ber 45
Landern. Unsere Kunden verfiigen somit Giber das
komplette Leistungs- und Servicespektrum von
Ingersoll - wo immer sie auch produzieren.

Marketing Standort Haiger (Deutschland)
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@ INGERSOLL WORLDWIDE

Ingersoll is a worldwide operating manufac-
turer of milling, boring, threading and turning
tools for demanding machining operations.

Our main production plants in Haiger and
Horrheim in Germany as well as Rockford in the
United States, supply customers all over the world.
Experienced and well-trained representatives
in over 45 countries ensure a network of on-site
advice and assistance. Ingersoll's complete range
of performance and service is available to our
customers - all over the world.

Marketing office Rockford (USA)
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Druckfehler und Irrtimer vorbeh

Ingersoll Cutting Tools
Marketing- & Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany

Telefon: +49(0)2773-742-0
Telefax: +49(0)2773-742-812/814
E-Mail: info@ingersoll-imc.de
Internet: www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon: +49(0)7042-8316-0
Telefax: +49(0)7042-8316-26
E-Mail: horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, lllinois 61108-2749, USA
Telefon: +1-815-387-6600
Telefax: +1-815-387-6968
E-Mail: info@ingersoll-imc.com
Internet: www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

21, rue Galilée

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Telefon: +33(0) 164 6845 36
Telefax: +33(0) 164 6845 24
E-Mail: info@ingersoll-imc.fr
Internet: www.ingersoll-imc.fr






